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Производственная база компании предусматрива-
ет выпуск как типовых, так и индивидуальных коллек-
торных узлов по проектным заданиям. Такой подход 
стал возможным благодаря оснащению предприятия 
широким парком станков, позволяющих реализовы-
вать весь спектр работ от автоматизированной ла-
зерной резки до роботизированных сварочных ком-
плексов. Это обеспечивает высокую оперативность 
и гибкость при выполнении заказов, позволяя выпол-
нять как серийные, так и уникальные проекты. Инже-
нерно-техническая служба компании ведёт собствен-
ную библиотеку индивидуальных проектных решений, 
которая регулярно пополняется. 

Все этапы производства – от входного контроля 
компонентов до сборки готового изделия, выполня-
ются высококвалифицированными специалистами.

Сегодня СИТ поставляет продукцию целому ряду 
компаний, работающих на рынках России и Белару-
си. Первые два года работы показали устойчивую 
динамику развития, и можно с уверенностью ска-
зать, что изначально поставленные цели и задачи 
достигнуты, и в ряде направлений — с опережением 
запланированных сроков. ►
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В настоящее время компания производит более 
3000 модификаций коллекторных решений. В пла-
нах – увеличение ассортиментной линейки. В при-
оритете – выпуска качественной продукции. СИТ про-
шёл обязательную государственную сертификацию, 
для контроля качества автоматизированной сварки 
регулярно проводятся рентгенографические иссле-
дования. Это позволяет обеспечивать стабильные 
характеристики продукции и поддерживать высокий 
уровень надёжности на каждом этапе производства. 
Коллекторные узлы комплектуются только сертифи-
цированными, проверенными компонентами, предва-
рительно согласованными с заказчиком. Все решения 
соответствуют действующим строительным нормам. 
Это гарантирует устойчивое качество и помогает со-
хранять конкурентоспособность в условиях постоянно 
меняющегося рынка.

Компания СИТ продолжает наращивать темпы 
и уверенно закрепляется в числе производителей, 
предлагающих конкурентоспособные инженерные 
решения. Компания ориентирована на развитие про-
изводственной базы и создание индивидуальных ре-
шений с учётом потребностей участников отрасли. 
Оставаться надёжным партнёром и предлагать акту-
альные, технически обоснованные продукты, отве-
чающие запросам профессионального сообщества 
– приоритетная задача. ■
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В отличие от обобщённых решений, 
рассчитанных на среднестатистические 
параметры, продукция российских произ-
водителей учитывает особенности тепло-
источника, требования монтажа, подрядчи-
ков и другие нюансы. Кроме того, локальное 
производство позволяет решать и другие 
важные задачи: снижение зависимости от 
импорта, упрощение логистики, снижение 
затрат на перевозку и др. Именно поэтому 
проектировщики и монтажники выбирают 
оборудование FDV.

Инженерная сантехника FDV 
Инженерные решения, проверенные российскими условиями

На фоне растущего спроса на 
качественные и одновременно 
доступные инженерные решения 
всё большее внимание уделяется 
российской продукции, которая 
способна выдерживать самые сложные 
условия эксплуатации, связанные с 
перепадами дваления, нестабильностью 
источников тепла и климатическими 
особенностями. 

FDV – российский производитель высококаче-
ственной отопительной и водонагревательной техни-
ки, а также инженерной сантехники. Вся выпускаемая 
продукция соответствует российским и международ-
ным стандартам, подтверждена сертификатами и 
адаптирована под российские условия эксплуатации. 
Тысячи проектов, выполненных на базе продукции 
FDV, проверены по всей стране. Качественные ма-
териалы, продуманная комплектация позволяют ис-
пользовать оборудование FDV на любых объектах от 
частных домов до коммерческих объектов. Всё обо-
рудование – от коллекторов до воздухоотводчиков – 
можно получить с одного склада.

Коллекторные блоки и насосно-смесительные узлы 
FDV – это продуманное сантехническое решение для 
систем водяного тёплого пола, адаптированное под 
российские условия и проектные требования. Все эле-
менты производятся из нержавеющей стали AISI 304, 
выдерживают давление до 10 бар и температуру до 
90 °C. В модельной линейке предусмотрены как базо-
вые гребёнки, так и полностью укомплектованные узлы 
с автоматикой и системой смешения. 
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Распределительные блоки FDV
FDV предлагает два типа распределительных блоков 

с шагом между осями контуров 50 мм и количеством 
контуров от 2 до 12: S1101A и S1103C. 

S1101A — базовая проходная гребёнка 1ʺ, подхо-
дит для систем с внешним смесительным узлом или 
для прямого подключения к низкотемпературному 
источнику тепла (тепловой насос, конденсационный 
котёл и т.д.). В комплект входит:
•	 регулируемый кронштейн (межосевое расстояние 

170–230 мм);
•	 корпус из AISI 304;
•	 расходомеры 0–5 л/мин на подаче;
•	 регулировочные клапаны на обратке.

S1103C – концевая гребёнка с полной комплекта-
цией, предназначена для быстрого монтажа на объ-
екте без дополнительной закупки комплектующих. 
Поставляется в комплекте с:
•	 автоматическими воздухоотводчиками,
•	 сливными кранами с патрубками под шланг,
•	 никелированным покрытием,
•	 заглушками и крепежом.

Смесительные узлы FDV
Для точного поддержания температуры в контуре 

тёплого пола в диапазоне 30–60 °C FDV предлагает 
два смесительных узла (без насоса) – S3106  и S3103 , 
совместимых с любыми стандартными циркуляци-
онными насосами 130 или 180 мм: присоединение к 
коллектору 1ʺ, к насосу 1½ʺ.

Смесительный узел S3106   имеет габариты 
357х255х90 мм, регулируемый байпас, термоголов-
ку с выносным погружным датчиком (капилляр 2 м). 
В отличие от него S3103   обладает фиксированным 
перепускным байпасом 0,2–0,5 бар, обратными и от-
сечными клапанами и встроенными термометрами. 
Предусмотрена защита насоса при закрытии контуров 
и стабильная работа даже при 100 % модуляции котла.

Полный набор комплектующих
Дополняют систему автоматические 

воздухоотводчики ½ ,̋ никелированные 
шаровые краны 1ʺ прямого исполнения, 
заглушки, переходники, монтажный 
крепёж – всё то, что позволяет собрать 
объект без дополнительных закупок и 
простоев на этапе комплектации.

FDV предлагает практичные решения с 
надёжными материалами, продуманной 
комплектацией и полной совместимостью 
компонентов, всё оборудование 
всегда есть на складе. Это не просто 
инженерная сантехника – это инструмент, 
рассчитанный на стабильную работу в 
реальных российских условиях.■
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Согласно  второму закону термодинамики, тепло 
самостоятельно переходит только от тела с более вы-
сокой температурой, к телу с более низкой и никогда 
наоборот. Это фундаментальный принцип природы: 
энергия стремится к равновесию и наш организм не 
исключение. Когда на улице холодно, температура 
окружающей среды оказывается ниже температуры 
нашего тела, и тогда наш организм начинает активно 
терять тепло, пытаясь «поделиться» им с морозным 
воздухом.

Чтобы этого не происходило, мы, разумеется, ста-
раемся  минимизировать теплопотери. Что мы де-
лаем? Надеваем тёплую одежду — шапки, шарфы, 
куртки с утеплителем, варежки. Мы создаём вокруг 
себя  тёплую воздушную прослойку из элементов 
одежды с низкой теплопроводностью. Таким обра-
зом, мы не «отапливаем улицу» своим драгоценным 
внутренним теплом, а сохраняем его там, где оно 
нужно — внутри нас.

Тот же принцип необходимо использовать и при-
менительно к системе отопления. Следовательно, 
что самое главное при выборе утеплителя? Это его 
минимальная теплопроводность! Мы должны каче-
ственно утеплить все подводящие участки к отопи-
тельным приборам, подводящие участки к распре-
делительным коллекторам и трубы в котельной. Но 
как понять, какой утеплитель для этого использо-
вать? Мы же не можем только по внешнему виду, цве-
ту или запаху определить, трубный утеплитель како-
го производителя имеет минимальный коэффициент 
теплопроводности. 

В этой статье я помогу вам сделать осознанный вы-
бор и наглядно продемонстрирую результаты сравни-
тельных испытаний шести образцов трубного утепли-
теля от разных производителей. Цель эксперимента 
— определить, какой из материалов действительно 
лучше справляется со своей основной задачей:  со-
хранять тепло внутри трубы и минимизировать его 
потери в окружающую среду.

Суть испытания заключается в следующем: мы бе-
рём участок трубы, по которой циркулирует теплоно-
ситель, нагретый до стабильной температуры 75оC — 
это типичная температура в системах отопления. 
На каждый участок трубы надевается утеплитель 
из  вспененного полиэтилена  одинаковой толщины 
(типоразмер 42/20 мм), но от разных брендов. Все 
образцы монтируются в одинаковых условиях: одина-
ковая начальная температура теплоносителя, одина-
ковое время выдержки, одинаковая влажность и тем-
пература окружающего воздуха.

Далее мы измеряем  температуру на внешней по-
верхности утеплителя  с помощью высокоточного 
тепловизора. Чем ниже будет показатель на поверх-
ности, тем  эффективнее  утеплитель справляется со 
своей задачей — он лучше препятствует передаче 
тепла наружу.

Таким образом, лучшим можно считать тот обра-
зец, у которого  температура на внешней стороне 
будет минимальной. Это означает, что он обеспе-
чивает наименьшие теплопотери, а значит — более 
высокую  теплоизоляционную эффективность. Имен-
но такой материал и стоит использовать в реальных 
условиях: он поможет снизить расходы на отопление, 
предотвратить промерзание труб и повысить энерго-
эффективность всей системы.

Честный тест-драйв трубных утеплителей популярных брендов! 

Нормативная справка СП 60.13330 от 
2020 года:

14.10 Тепловую изоляцию отопительно-вен-
тиляционного оборудования, трубопроводов 
внутренних систем теплохолодоснабжения, 
воздуховодов, дымоотводов и дымоходов сле-
дует предусматривать:
•	 для предупреждения ожогов;
•	 обеспечения допустимых потерь тепла (хо-

лода);
•	 исключения конденсации влаги;
•	 исключения замерзания теплоносителя в 

трубопроводах, прокладываемых в неота-
пливаемых помещениях или в искусственно 
охлаждаемых помещениях;

•	 обеспечения взрывопожаробезопасности.

Температура поверхности тепловой изоляции 
не должна превышать 40 °C.

Кто защитит ваше тепло лучше?

Сергей Пискарёв, автор и ведущий каналов 
ProTeploPol на Ютубе, Рутубе и Дзене, 
руководитель Академии Pro Aqua, руководитель 
компании Протеплопол по проектированию 
инженерных систем в секторе коттеджного 
строительства.
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Итак, перед каждым замером проверяется 
температура теплоносителя в эталонной трубе. 

После чего произведём замер температуры на по-
верхности утеплительного материала при помощи 
тепловизора. У кого температура на поверхности бу-
дет минимальна, тот производитель и предлагает вам 
максимально качественную продукцию. 

В испытании участвуют образцы трубных утепли-
телей одинакового типоразмера 42/20 - Energoflex 
Super, Thermaflex ThermaEco, K-Flex PE, Isodom-Termo 
ППИ, Порилекс НПЭ, трубный утеплитель непонятного 
производителя, напишем просто No name.
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Начнём с первой пары. 
Слева Thermaflex ThermaEco, справа Energoflex 

Super:

Далее проверим слева располагается Порилекс 
НПЭ, справа K-Flex PE:

Производитель Т трубы, оС Типоразмер Результат, оС

Energoflex Super 75 42/20 31,1

Thermaflex ThermaEco 75 42/20 36,5

K-Flex PE 75 42/20 37,2

Isodom-Termo ППИ 75 42/20 40,6

Порилекс НПЭ 75 42/20 42,4

No name 75 42/20 44,0

Теперь проверим температуру оставшихся двух ис-
пытуемых участников, слева Isodom-Termo ППИ, справа 
наш любимый и недорогой «No name»:

По большому счёту, нет смысла прибегать к изби-
тым фразам вроде «цена определяет качество» — всё 
куда сложнее и интереснее. Да, иногда более дорогие 
материалы действительно предлагают лучшую тепло-
изоляцию, долговечность и удобство монтажа, но бы-
вают и обратные случаи, когда брендовая упаковка и 
известное имя стоят значительно дороже, а по фак-
тическим показателям утеплитель не превосходит 
более бюджетных аналогов.

Вот почему важно смотреть не на ценник, а на ре-
зультат. Вы только что видели — при одинаковых ус-
ловиях, с одинаковой температурой теплоносителя 
и временем выдержки — разница в температуре на 
поверхности утеплителей может быть не просто раз-
ной, а даже превышающей нормативные показатели. 
Это не просто цифры — это реальные потери тепла, 
которые напрямую влияют на эффективность вашей 
системы отопления, расход энергии и, в конечном 
итоге, на ваши ежемесячные счета.

Так что теперь выбор — за вами. 
Главное — вы принимаете решение на основе фак-

тов, а не рекламы или стереотипов. И это уже шаг к 
грамотному, осознанному подходу к теплоизоляции. 
Всё в ваших руках — выбирайте с умом. ■

А теперь вашему вниманию итоговая таблица с 
результатами наших замеров:
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установки сервопривода автоматического управле-
ния клапаном. R583M – коллекторы со встроенным 
расходомером. Аналогично новым сантехническим 
коллекторам реализована концепция «без инстру-
ментов, без подмотки» за счёт смонтированного на 
корпусе уплотнения и синхронизированной резьбы 
на блоках-корпусах.

Помимо удобства и универсальности модульной 
конструкции, производитель выделяет также невысо-
кую стоимость изделий этого типа. Согласно Giacomini, 
сборные коллекторы имеют стоимость в среднем на 
20% меньше, чем традиционные сплошные латунные 
коллекторы, являясь альтернативой бюджетных кол-
лекторов других марок, в том числе из стали, в то же 
время оставаясь изделием, выполненными из латуни 
известным европейским производителем.   

Сплошные коллекторы
Сплошные коллекторы серий R551 и R553 изготав-

ливаются из латунного профиля, который выполняет-
ся методом проката – таким образом обеспечивается 

Сборные коллекторы для водоснабжения 
и отопления

По сантехническим коллекторам для водоснабже-
ния решение для монтажников привычное и знакомое. 
Как правило, сборные коллекторы Giacomini выпуска-
ются в модификациях на 2, 3 и 4 отвода, и, используя 
резьбовое соединение коллекторов между собой, 
можно получить гребёнку произвольной длины.

Также и новые сантехнические коллекторы 
Giacomini, серии R585CS. Эта модель представляет 
собой наиболее популярную на нашем рынке кон-
струкцию коллекторов для водоснабжения: сборные 
блоки на 2, 3 или 4 отвода, корпус никелированный, 
отводы на ¾ʺ с евроконусом. Размеры коллекторов 
¾ʺ или 1 ,̋ расстояние между отводами «универсаль-
ные» 40 мм. Рукоятки вентилей белого цвета с двух-
сторонними – красно-синими дисками и с вставками 
с обозначением сантехнических приборов, что по-
зволяет идентифицировать коллекторы на горячую и 
холодную воду.

А теперь что-то оригинальное и «технологичное», ё 
зачастую присущее продукции от Giacomini:

1) синхронизированная однозаходная резьба на 
теле коллекторов; 

2) уплотнительные кольца на корпусах коллекто-
ров, а также на пробках и заглушках. 

Результат: моментальная сборка без инструмента 
и без какого-либо уплотнения и подмотки. Причём 
при сборке блоки корректоров, благодаря синхрони-
зованной резьбе, автоматически встают в линию!

Далее Giacomini развивает эту технологию сбор-
ных коллекторов не только для сантехнических гре-
бёнок, но и для коллекторов на отопление. Серия 
коллекторов R583 – сборные коллекторы для ото-
пления, размера 1 ,̋ которые также выпускаются бло-
ками на 2, 3 и 4 отвода. Модель сборного коллектора 
R583S снабжена отсечными балансировочными кла-
панами для регулировки шестигранным ключом. Мо-
дель R583V – имеет регулировочные вентили с пла-
стиковой рукояткой, которая может быть снята для 

Итальянский производитель Giacomini выпускает запорно-регулирующую арматуру, а также 
распределительные коллекторы различного назначения преимущественно из латуни, представляя 
на российском рынке исключительно латунные коллекторы. При этом производитель заявляет, 
что обозначенный ассортимент типов и размеров коллекторов является рекордным, позволяя 
проектировщику или монтажнику подобрать коллекторную планку или узел в сборе под любые 
требования проекта – как для автономных систем частных домов, так и для централизованных систем 
многоэтажных жилых и общественных зданий. В последнее время Giacomini выпустила несколько 
новых моделей сборных коллекторов, которые позволяют подобрать и собрать готовое решение 
из универсальных «модулей» или «блоков». Рассмотрим, в первую очередь, именно такие типы 
коллекторов, выпускаемых компанией.

Сборные коллекторы и коллекторные узлы от Giacomini

Сантехнический коллектор 
R585CS

Коллектор серии R583S с отсечными 
балансировочными клапанами

Коллектор серии R583V 
с регулировочными 
вентилями

Коллектор серии R583M
 со встроенными 
расходомерами
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Коллекторные узлы 
На базе коллекторов Giacomini выпускаются пред-

варительно собранные коллекторные узлы, для систем 
отопления различных типов как для индивидуальных 
строений, так и для многоэтажных зданий. 

Самые простые узлы – серии R553. Например R553D 
и R553F, которые включают в себя подающий коллек-
тор, оборудованный балансировочными запорными 
клапанами и расходомерами (только R553FK), и об-
ратный коллектор с регулирующими клапанами, на 
которыx могут быть установлены электротермические 
приводы. Узлы R553DK и R553FK дополнены удобными 
многофункциональными клапанами R269T, с помощью 
которых пользователь может перекрыть поток теплоно-
сителя; в состав этих клапанов входят термометры для 
контроля температуры, дренажные краны для заполне-
ния или опорожнения системы и воздухоотводчики.

Серия R583 предлагает коллекторные узлы, по-
строенные на базе сборных коллекторов, которые 
являются экономичной альтернативой коллекторам 
сплошным. Kоллекторные узлы R583DK и R583FK, 
снабжены шаровыми кранами на вводе в гребенки, 
сервисными группами с автоматическими воздухоот-
водчиками и клапанами наполнения/слива системы.

К серии R557 относятся коллекторные узлы, содер-
жащие смесительные узлы для низкотемпературного 
отопления (например, «тёплого пола»), а также сами 
смесительные узлы для доукомплектации коллекторов. 
В коллекторных узлах R557 и R557F регулирование по-
дачи теплоносителя из системы отопления происходит 
при помощи двухходового термостатического клапана, 
управляемого термостатическим элементом с вынос-
ным погружным датчиком, далее теплоноситель сме-
шивается с остывшим теплоносителем из обратного 
контура до требуемой для «тёплого пола» температу-
ры. Благодаря применению регулируемых по высоте 
монтажных кронштейнов в узел может быть установлен 
циркуляционный насос с монтажной высотой как 180, 
так и 130 мм. Узел R557 содержит в своём составе диф-
ференциальный байпассный клапан для защиты насоса 
от холостого хода. R557R-2 – коллекторные узлы, по-
зволяющие организовать, в рамках одной конструкции, 
систему комбинированного – высоко- и низкотепера-
турного отопления, то есть и при помощи радиаторов, 
и с «тёплым полом». Узлы R559N имеют аналогичную 
архитектуру, но для регулирования температуры во 
вторичном контуре применён моторизированный раз-
делительный клапан. При помощи этих узлов удобно 
реализуется система с использованием погодозависи-
мой автоматики, современных комнатных термостатов 
с сенсорным управлением, возможностью дистанцион-
ного управления при помощи мобильного телефона или 
через сеть Интернет. ■

наибольшая механическая прочность по сравнению с 
литыми или штампованными изделиям. Форма про-
филя имеет утолщение стенки коллектора в местах 
присоединения отводов и арматуры – таким образом 
обеспечивается надёжное соединение.

Латунные коллекторы выпускаются в размерах от 
¾ʺ до 2ʺ, c числом отводов от 2 до 12, с межосевым 
расстоянием между отводами от 35 до 100 мм. Такой 
широкий ассортимент позволяет подобрать коллектор 
Giacomini для любого проекта.

Для предварительной настройки коллекторы серии 
R553S с запорно-регулирующими клапанами имеют 
до 10 тарированных значений расхода по отводам, а 
также возможность плавного регулирования расхода. 
На коллекторах с расходомерами - R553S - регулиру-
ющий клапан выполнен отдельно от расходомера и 
не мешает обзору шкалы расходомера при настрой-
ке. Запорно-регулирующие клапаны имеют в составе 
блокирующее кольцо, которое фиксирует настройку 
и позволяет полностью закрывать клапан, возвращая 
его впоследствии в настроенное положение.

Для регулирования расхода в процессе функцио-
нирования системы коллекторы серии R553V содер-
жат термостатические вентили с пластиковой руко-
яткой – для ручного регулирования, которая может 
быть снята для установки сервопривода – для регу-
лирования автоматического при помощи комнатных 
термостатов. Ещё одна особенность коллекторов 
Giacomini – конструкция сервопривода подразуме-
вает быструю установку: привод защёлкивается на 
коллекторе одним движением.

Сплошные коллекторы 
серий R551 и R553

Коллектор серии R553S

Коллектор серии R553V

Коллекторные узлы 
серии R557
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Бренд SPL
Бренд SPL — это собственное производство, под-

бор, разработка, комплексные поставки, а также 
монтаж и сервисное обслуживание оборудования 
для инженерных систем и коммуникаций, в том числе 
водоснабжения и отопления.

Оборудование SPL – воплощение умной инже-
нерии, где технологии и функциональность соеди-
няются в единую систему комфорта, надёжности и 
эффективности. 

Наличие собственного производства, а также мно-
голетний опыт позволяют предлагать клиентам но-
вейшее оборудование, преумножая удобство эксплу-
атации промышленных, административных и жилых 
объектов.

SPL 2025: рост производства, 
расширение ассортимента, доверие партнёров

Очередной год подходит к завершению. 
По традиции компании подводят итоги, 
оценивая производственные результаты и 
достижения. Для бренда SPL торговой марки 
компании ВОДОКОМФОРТ уходящий год стал 
показателем стабильного развития и новым 
этапом успешного укрепления позиций на 
российском рынке труб РЕ-Ха и фитингов. 
Отличные результаты позволяют с гордостью 
подвести итоги деятельности компании.
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Ассортимент SPL
Для систем отопления, водоснабжения и обогре-

ва поверхностей в ассортименте SPL представлены 
трубы из сшитого полиэтилена PE-Xa диаметров 
16-32 мм и две системы фитингов: 
•	 с радиальной системой из латуни с полимерными 

кольцами;
•	 с аксиальной системой из латуни и полимерных 

материалов. 
Всё это и многое другое производится на заво-

де, расположенном в городе Великие Луки, откуда 
и поставляется оборудование.

Теплоизолированные трубы: новинка 
ассортимента 2025

Каждый год приносит новые вызовы и возможно-
сти, становится очередным этапом развития и переос-
мыслений. Мы уверены, только постоянное развитие и 
рост, внедрение инноваций и быстрая адаптация к но-
вым условиям позволяют нам всегда быть на шаг впе-
реди. Это доказывают итоги уходящего года. Начнём 
с новинок.

В 2025 году в ассортимент бренда были введены 
теплоизолированные трубы – совместный проект 
бренда SPL и компании K-FLEX. Продукт высоко оце-
нили монтажные компании за скорость и простоту 
установки. Напорные трубы из сшитого полиэтиле-
на SPL PE-Xa предназначены для использования в 
системах холодного и горячего водоснабжения, во-
дяного отопления, включая системы поверхностно-
го отопления и снеготаяния, а также в качестве тех-
нологических трубопроводов, транспортирующих 
жидкости, не агрессивные к материалу труб. 

SPL PE-Xa устойчивы к контакту с перекачиваемой 
средой с низким значением pH и с такими строитель-
ными материалами, как бетон, известковый раствор, 
гипс. При производстве труб SPL PE-Xa сшивка по-
лиэтилена высокой плотности производится химиче-
ским способом (методом Энгеля) органическими пе-
роксидами (способ сшивки А). Благодаря полученной 
структуре трубы SPL PE-Xa обладают высокой гиб-
костью и прочностью, а также устойчивостью к кор-
розии, отложениям и механическим воздействиям. 
После сгибания или расширения труба снова прини-
мает свою первоначальную форму. Обладая высокой 
устойчивостью к истиранию, трубы можно использо-
вать даже в сложных условиях эксплуатации, а также 
при повышенных показателях давления и температу-
ры, какие раньше могли выдержать только трубы из 
металла. При этом материал сохраняет качество воды 
– при контакте с полиэтиленом она не приобретает по-
стороннего привкуса или запаха.

Расширение ассортимента фитингов
Почти год назад – в конце 2024 года, был расширен 

ассортимент латунных фитингов аксиальной системы, 
введён ассортимент полимерных фитингов. 

Собственное производство
В декабре 2024 года было открыто производство 

на собственных мощностях в Великих Луках и получен 
обязательный сертификат соответствия ГОСТ. ►
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Итоги SPL для систем отопления и 
водоснабжения в цифрах
•	 30 % - регулярный прирост продаж 

из года в год на протяжении по-
следних 4 лет. Значительный рост 
продаж потребовал пересмотра 
планирования и гибкого распре-
деления заказов на производство, 
чтобы максимально оперативно 
закрывать потребности партнёров. 
SPL уверенно принял этот вызов, 
адаптировав процессы и обеспе-
чив своевременную логистику ком-
плектующих для систем отопления 
и водоснабжения в соответствии с 
растущим спросом.

•	 7млн метров/год – мощность про-
изводства. На собственном заводе в 
Великих Луках работают 7 экструде-
ров и 2 линии по нанесению EVOH-
слоя. Для контроля качества про-
дукта на производстве оборудована 
лаборатория, проводится проверка 
геометрии фитингов и испытания на 
герметичность на специализирован-
ном стенде. Всё это позволяет пред-
лагать рынку продукт высочайшего 
качества, в котором партнёры могут 
быть уверены.

•	 150 км – объём трубы, поставлен-
ной для самого крупного заказа – 
ЖК Headliner (Хедлайнер) и 100 км 
– объём трубы для ЖК Баланс от 
компании Главстрой.

•	 <500 шт. – количество строитель-
ных объектов, которые были осна-
щены трубопроводными системами 
SPL, начиная с 2021 года.

Для SPL 2025 год стал 
временем стабильного 
развития: рост 
производства, запуск 
новых решений, уверенное 
позиционирование на рынке 
– вот, что сопровождало 
компанию весь год. 
Впереди новые вызовы. 
Мы продолжаем двигаться 
вперёд, сохраняя фокус на 
качестве и технологичности 
продукта и потребностях 
профессионального 
сообщества.
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Система защиты от протечек воды с каждым годом 
становится всё более востребованной. По мере того, 
как о ней узнаёт большее количество людей. Речь 
идёт о системе защиты от протечек воды Stahlmann. 

Антон Лозовой, 
создатель блога «Штуки из труб»

Система защиты от протечек воды 
Сделано у нас! На что обращать внимание при выборе

Как это работает
Система состоит из модуля управления, кранов с 

электроприводом (2 шт.) и датчиков протечек (3 шт.). 
Краны устанавливаются после вентилей (на входе в 
квартиру), датчики (они могут быть как проводными, 
так и беспроводными) располагаются в местах, где 
есть вероятность протечки (как правило, это сан-
технические ниши, рядом со стиральными и посудо-
моечными машинами). При выборе мест установки 
датчиков, обратите пристальное внимание на те ме-
ста, где есть гибкие подводки для воды – обычно это 
слабое звено, которое регулярно даёт сбой. Как-ни-
будь полюбопытствуйте, какой срок службы у обыч-
ной (самой распространённой) подводки из EPDM, 
будете удивлены – нередко производитель указывает 
всего 2-3 года. Хорошо, если 5 лет. Гибкая подводка 
из PE-X проживёт дольше (10 лет и более), но такие 
подводки у нас пока ещё большая редкость.

Часто слышу о том, что отечественного производителя надо поддерживать. Желательно 
– рублем! Лично я считаю, что поддерживать надо тех производителей, которые делают 
качественную продукцию. Согласитесь, странно поощрять компании, которые делают 
что-то некачественное! В этой статье мы поговорим о продукции, которую делают у нас, в 
России. Делают качественно и на совесть.

Комплект Stahlmann Base, довольно 
популярный среди монтажников

Комплект этого набора
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Когда случается протечка, вода замыкает контак-
ты датчика – и сигнал поступает на модуль управле-
ния, краны автоматически перекрывают воду. Всё 
– миссия выполнена, интерьер не пострадал! (В ком-
плектах Smart Stahlmann, кстати, возможно управ-
ление системой и оповещение через приложение на 
телефоне.)

Датчики обтекаемой формы, не будут мешаться и 
привлекать внимание.

А ещё к системе Stahlmann можно подключить 
ленточные датчики протечки (Stahlmann TWLS), на-
пример, это пригодится в сложных проектах: для 
точного определения протечки (ленточный датчик 
контролирует протечки по всей своей длине без 
слепых зон, точность до 0,5 м, длина таких датчиков 
Stahlmann бывает от 5 м до 100 м), в тех местах, где 
необходима скрытая установка. С комплектом Base 
ленточный датчик можно использовать для контроля 
протечки труб, проложенных в квартире (в системах 
отопления, холодного и горячего водоснабжения) и 
размещённых в стяжке. С такими датчиками хозяин 
узнаёт о протечке в трубах гораздо быстрее, чем его 
соседи снизу!

В модуле Base также установлены самозажимные 
клеммные колодки, это удобно при монтаже.

Это шаровый кран с электроприводом 12 В. У него 
усиленные стенки и резьбовая часть. Кран – из брон-
зы! Бронза более прочная и надёжная, чем, напри-
мер, латунь, она устойчива к коррозии; бронза в те-
чение долгих лет эксплуатации не становится более 
хрупкой. Материал хорош во всех смыслах для ис-
пользования в сантехнической водной стихии.

Чтобы кран не закисал, предусмотрено регулярное 
закрытие и открытие в автоматическом режиме.

Конечно же, краны Stahlmann можно закрыть и 
открыть вручную.

Внутри этого корпуса – стальные шестерни редук-
тора. Это говорит о надёжности.

Скупой платит дважды
Система защиты от протечек – это хороший способ 

защитить свой ремонт (порой очень дорогостоящий), 
мебель и технику, а также сохранить ремонт соседу 
этажом ниже (если мы говорим о квартире), чтобы 
потом не платить компенсацию. Всё это деньги и вре-
мя. А ещё – волнения, потому что протечки случаются 
даже тогда, когда используется самая качественная 
инженерная сантехника. ►
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Система Stahlmann Base стоит 18 900 руб. в розни-
цу, то есть в сравнении с любым, даже небольшим и 
локальным ремонтом, – это небольшая сумма. Такая 
система, по сути, окупается в первую же протечку. А 
прослужит система не один десяток лет. Гарантия на 
Stahlmann – 10 лет! 

Разработчик и производитель – компания «Специ-
альные системы и технологии» (ССТ), эта компания 
уже более 30 лет создаёт инженерные системы, ко-
торые используются в разных странах. У компании 
огромные экспертиза и опыт в этой сфере, поэтому 
есть доверие.

Система защиты от протечек сейчас нередко ис-
пользуется в умном доме в самых разных сценариях. 
В модуле управления системы Smart есть перекид-
ное реле, которое можно подключить к умному дому. 
В случае протечки – реле замыкается, таким обра-
зом умный дом узнаёт об аварии и запускает опове-
щение. Или, например, хозяин уходит из дома или 
квартиры, говорит: «Алиса, я ушёл», и система тут же 
перекрывает горячую и холодную воду, выключает в 
помещениях свет. Можно предусмотреть алгоритмы 
под конкретные задачи. ■

Посмотреть подробнее о системах защиты от 
протечек Stahlmann можно на сайте.

https://stahl-mann.ru
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Вечный спор: обычный обогреватель vs. 
инверторный конвектор

Любые простые обогреватели работают по неза-
мысловатому принципу: термостат грубо измеряет 
температуру и, достигнув заданного значения, про-
сто отключает питание. Когда помещение остывает 
на несколько градусов, прибор включается вновь на 
полную мощность. Такие постоянные скачки темпе-
ратуры создают дискомфорт, а главное — приводят 
к перерасходу электроэнергии, ведь каждый раз 
устройство работает на максимум.

В то время как технология цифрового инвертора в 
конвекторах Ballu Apollo — это интеллектуальная аль-
тернатива устаревшему методу. Представьте себе 
умный прибор, который не просто включает и выклю-
чает тепло, а плавно регулирует его мощность. Осна-
щённый высокоточным датчиком (погрешность всего 
0,1 °C), инвертор постоянно анализирует температуру 
в комнате.

Как только нужный климат достигнут, конвектор 
не выключается, а переходит на минимальную мощ-
ность, лишь «добавляя» тепло по мере необходи-
мости. Это исключает перегрев и резкие перепады 
температуры, создавая невероятно стабильный и 
комфортный микроклимат. Именно такой алгоритм 
работы позволяет достичь феноменальной экономии 
— до 70% электроэнергии по сравнению с моделями 
на механическом управлении.

Умный обогрев 
с инверторными 
конвекторами Ballu

С приходом осени вопрос комфортного 
и экономного обогрева становится как никогда 
актуальным. Хочется, чтобы в доме было тепло, 
а счета за электроэнергию не заставляли 
сердце замирать. Обычные обогреватели часто 
греют улицу, а не комнату, работая циклами 
«включился-выключился» и потребляя много 
энергии. Решение есть — это принципиально 
новый подход к обогреву, воплощённый в 
инверторных конвекторах Ballu серии APOLLO 
DIGITAL INVERTER.
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Итак, Ballu Apollo Digital INVERTER сочетает 
в себе беспрецедентную энергоэффективность, 
высочайший интеллект управления, бесшумную 
работу инновационного нагревателя HEDGEHOG 
и премиальный дизайн. Это выбор для тех, кто 
ценит комфорт, заботится о бюджете 
и не готов мириться с унылыми и прожорливыми 
обогревателями прошлого. 

Встретьте зиму с умным теплом вместе с Ballu! 

До 70% экономии на электроэнергии

Технология HEDGEHOG: быстрый и тихий 
прогрев 

Высокий интеллект управления дополнен инно-
вационной «начинкой». В основе конвектора лежит 
уникальный нагревательный элемент последнего 
поколения — HEDGEHOG. Его запатентованная кон-
струкция с ребристой поверхностью  на 20% увели-
чивает площадь теплоотдачи. Это означает, что по-
мещение прогревается до желаемой температуры 
на 20% быстрее.

При этом температура самого элемента и 
корпуса снижена на 15%, что делает его 
абсолютно безопасным и обеспечивает 
мягкое, комфортное тепло, не пересу-
шивающее воздух. А усовершенство-
ванный сплав обеспечивает полно-
стью бесшумную работу — прибор 
не потрескивает и не гудит, что осо-
бенно важно для спален и детских 
комнат. 

Идеальный климат-контроль у 
вас в смартфоне

Apollo Digital INVERTER — это 
часть экосистемы умного дома, 
он поддерживает подключение 
к Wi-Fi через встроенный модуль. 
Управляйте климатом из любой 
точки мира через удобное мобиль-
ное приложение Hommyn. Можно 
дистанционно включить обогрев пе-
ред приездом на дачу, настроить эко-
номный режим «Антизамерзание» для 
защиты труб или создать индивидуальное 
расписание для каждой комнаты. 

Не забудьте о красоте
Ballu Apollo создавался не только как технологич-

ный, но и как дизайнерский продукт с исполнени-
ем в износостойкой и огнеупорной ткани. Доступно 
три стильных варианта, которые станут изюминкой 
любого интерьера. Moon Gray – элегантный серый 
тканевый корпус с матовыми ножками. Space Black 
– глубокая тёмная версия для создания акцента или 
гармонии в тёмных интерьерах. Black Infinity – хроми-
рованный абсолютно чёрный металлический корпус 
для стилей хай-тек и лофт. С этими моделями зима 
будет не только уютной и тёплой, но стильной. 

Безопасность и долговечность 
Безопасность — приоритет Ballu. Корпус прибора 

никогда не раскаляется до опасных температур (макс. 
+75 °C), что важно для семей с детьми и домашними 
животными. Аэродинамическая конвекционная каме-
ра трапециевидной формы и увеличенный воздухо-
заборник обеспечивают максимально эффективную 
циркуляцию воздуха без перегрева внутренних ком-
понентов, что значительно продлевает срок службы 
устройства.
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Дизельные котлы имеют высокий КПД и обеспечи-
вают большую теплоотдачу за короткое время, поэтому 
могут быстро обогреть даже большие по площади по-
мещения. Они также имеют сравнительно невысокие 
затраты на установку. Благодаря наддувной горелке 
отпадает необходимость монтажа сложной и затратной 
вертикальной системы дымоудаления.

Современные дизельные котлы просты и удобны в 
эксплуатации. Котлы комплектуется «умной» системой 
автоматики, которая полностью контролирует все пара-
метры отопительного процесса.

Дизельные котлы имеют высокую степень безопасно-
сти. Они комплектуются различными датчиками, отвеча-
ющими за безопасную работу оборудования, которые в 
случае какой-либо неисправности выключают котёл.

К недостаткам дизельных котлов в первую очередь, 
конечно, надо отнести высокую стоимость топлива. Из-
за постоянного роста стоимости солярки топиться ди-
зельным топливом сегодня выходит дороже чем газом, 
углём, дровами и пеллетами.

Так как в солярке могут содержаться различные при-
меси, то для работы котла необходимо использовать 
качественное топливо.

К недостаткам также относятся неприятный запах 
дизельного топлива и шум во время работы горелки. 
Поэтому для дизельного котла необходимо строить от-
дельную котельную. 

Все современные дизельные котлы энергозависи-
мы, поэтому небольшой сбой в подаче электроэнергии 
приведёт к остановке котла.

Для хранения дизельного топлива нужен немалый 
резервуар. В него желательно перед сезоном залить 
всю норму топлива на сезон или установить резерву-
ар меньшего объёма, но заправлять его чаще. Такой 
резервуар обычно устанавливают в отдельном поме-
щении, оборудованном строго по нормам пожарной 
безопасности. 

Котельная должна отапливаться, так как при пониже-
нии температуры ниже +5°C солярка начинает густеть. 
Она хуже течёт, сгущаются парафины, которые мгно-
венно забивают горелку, останавливая систему. Также 
можно использовать зимнее топливо или добавлять 
специальные присадки самостоятельно.

Дизельный котёл требует регулярного обслуживания 
и периодической чистки. Иначе вырабатываемая после 
сгорания топлива сажа может забивать каналы дымоу-
даления и мешать нормальной работе устройства.

Компания Kiturami поставляет сегодня в Россию две 
основные серии дизельных котлов: бытовые котлы се-
рии TURBO и промышленные котлы серии KSO.

Дизельные котлы KITURAMI

Бренд Kiturami —это южнокорейская компания, работающая на рынке климатического 
оборудования с 1962 года. Она является крупнейшим представителем отрасли в Южной 
Корее и активно развивает внешнеэкономическую деятельность.   В состав холдинга 
входит 16 производственных, научно-исследовательских и финансовых подразделений. 
Ежегодно холдинг производит более 1 миллиона котлов.  Уровень локализации 
собственного производства внутри холдинга достигает 98%. Это позволяет создавать 
долговечное, надёжное и эффективное оборудование. 

Компания Kiturami уже более 30 лет поставляет 
в Россию самый широкий ассортимент котельного 
оборудования как бытового, так и промышленного 
назначения. Сегодня котлы Kiturami можно встретить 
во всех уголках России от Москвы до Владивостока. 
Продукция Kiturami пользуется заслуженным спро-
сом у россиян благодаря своей надёжности, про-
стоте, неприхотливости и, конечно, относительно 
невысокой стоимости.

Рынок дизельных котлов
Компания Китурами исторически занимает в 

России лидирующие позиции по поставкам имен-
но дизельных котлов. Ещё с середины 90-х годов 
дизельные котлы под маркой Китурами являются в 
России лидерами продаж.

Общий рынок дизельных котлов в России, конеч-
но, гораздо меньше, чем, например рынок газо-
вых котлов. По данным аналитического агентства 
«Литвинчук Маркетинг» ежегодно в России прода-
ётся всего около 5000 дизельных котлов. Наиболее 
популярны дизельные котлы малой мощности до 
24 кВт. На их долю приходится практически 50% 
всех продаж.

Также стоит отметить, что отдельным направле-
нием применения дизельных котлов – является их 
установка на речных и морских судах.

Однако ещё в 2011 году продажи дизельных 
котлов были существенно выше на уровне 17000 
котлов. Падение вызвано в том числе развитием 
рынка автоматических твердотопливных котлов, 
работающих на угле и пеллетах.

Но наибольшее влияние на падение продаж ди-
зельных котлов оказывает постоянно растущая 
стоимость дизельного топлива. 

Преимущества и недостатки дизельных 
котлов

Дизельные котлы как любой другой вид обору-
дования имеют свои преимущества и недоставки.

К основным преимуществам можно отнести, 
во-первых, автономность! 

Дизельные котлы используются в тех регионах 
и местах, где нет газа. Таким образом потреби-
тель не зависит от поставки магистрального газа. 
Также пользователю нет необходимости собирать 
большое количество разрешительных документов. 
В отличие от газовой котельной, на установку ди-
зельного котла не требуется получение разреши-
тельной документации от местного ГРО.
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Серия TURBO
Котлы серии TURBO (Рис. 1) – это дизельные двух-

контурные котлы для отопления и горячего водоснаб-
жения со стальным теплообменником и теплообменни-
ком ГВС из нержавеющей стали. Котлы предназначены 
для отопления и горячего водоснабжения как жилых, 
так и производственных помещений. Серия TURBO 
включает 4 модели мощностью 15, 20, 24, 35 кВт.

Сегодня дизельный котёл Kiturami Turbo является 
одним из самых экономичных котлов, представлен-
ных на российском рынке. Трудно найти дизельный 
котёл, который бы потреблял в среднем всего 8 ли-
тров топлива за день. 

Благодаря специальной трёхходовой (3-PASS) кон-
струкции теплообменника котлы серии TURBO имеют 
повышенный КПД 91–92%. Высокий КПД обеспечи-
вается благодаря многократному прохождению про-
дуктов сгорания внутри теплообменника, что также 
снижает уровень акустического шума.

Турбоциклонная горелка, установленная на дан-
ном отопительном котле, позволяет достичь наивыс-
шей эффективности расходования топлива за счёт 
аэродинамического потока в зоне горения. Для кот-
лов TURBO допускается устройство горизонтального 
дымохода. Наддувная горелка рассчитана на монтаж 
горизонтального участка дымохода длиной до 5 м, ко-
торый можно вывести практически сразу через стену 
на улицу. Эффект турбонадува обеспечивает принуди-
тельное удаление отработанных газов в дымоход. Это 

исключает зависимость котла от наличия тяги и избав-
ляет владельца от необходимости сооружать большой 
вертикальный дорогостоящий дымоход. Однако в по-
мещении, где установлен котёл необходимо преду-
смотреть хорошую приточную вентиляцию, так как 
кислород для горения котёл забирает из помещения.

Котлы Turbo имеют ёмкостной теплообменник 
контура отопления, который позволяет практически 
мгновенно получить горячую воду из контура ГВС.

Бойлерный тип котла позволяет вырабатывать до-
статочное количество горячей воды, поэтому для ГВС 
не требуется установка дополнительного оборудова-
ния. Котлы TURBO обеспечивают горячее водоснаб-
жение круглый год, в том числе и в летний период. 
Возможно также применение котла без использова-
ния режима отопления. 

Теплообменник ГВС выполнен в форме змеевика 
из нержавеющей стали и имеет большое проходное 
сечение. Это практически исключает выход из строя 
теплообменника ГВС из-за накипи и обеспечивает 
стабильную подачу горячей воды в большом объёме.

Например, котёл Turbo-15 мощностью 15 кВт име-
ет производительность по ГВС 9,7 л/мин при ∆t=25°C. 
Благодаря теплообменнику ГВС из нержавеющей 
стали предотвращается появление накипи и обеспе-
чивается чистая горячая вода в большом количестве.

Котлы TURBO не требуют большого простран-
ства для установки, их легко транспортировать. Га-
баритные размеры всех котлов данной серии все-
го 930х365х650 мм. Наличие патрубков отопления 
на левой и правой сторонах корпуса обеспечивают 
удобство монтажа котла в системе отопления.

В комплект котла входит дистанционный пульт 
управления, который также является многофункцио-
нальным комнатным термостатом. Благодаря боль-
шому ЖК-дисплею пульт имеет удобную и лёгкую 
настройку, включая такие функции как «Сон», «Душ» и 
«Таймер».

Управление котлом полностью осуществляется с 
пульта управления, который можно устанавливать 
в любом удобном месте помещения. Встроенный в 
пульт термостат позволяет регулировать работу кот-
ла как по комнатной температуре, так и по темпера-
туре теплоносителя. В котлах TURBO предусмотрена 
возможность поградусной регулировки температуры 
теплоносителя в диапазоне от 41°С до 75°С. Таким 
образом обеспечивается экономичная и комфортная 
работа котла.

Котлы TURBO имеют встроенную функцию самоди-
агностики. В случае неисправности на пульте начина-
ет мигать контрольная лампочка, и на дисплее управ-
ления отображается код ошибки. Это позволяет легко 
установить причину нештатной ситуации.

Датчики контроля температуры, перегрева, отсут-
ствия теплоносителя обеспечивают оптимальную си-
стему контроля работы котла.

Также котлы TURBO имеют функцию «Автомати-
ческое выключение котла». В случае отключения 
электропитания, перегрева теплообменника или не-
исправности вентилятора, системы дымоудаления, 
система безопасности автоматически прекращает 
подачу топлива.

В моделях Turbo-24/35 установлен топливный ше-
стерёнчатый насос Danfoss (Дания), который обе-
спечивает стабильную подачу топлива из ёмкости 
даже на большом расстоянии от котла. В моделях 
Turbo-15/20 установлен плунжерный насос. ►

Рис. 1. TURBO – 
напольный дизельный двухконтурный котёл
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Серия KSO
Серию мощных промышленных котлов на дизель-

ном топливе серии KSO представляют 7 агрегатов 
мощностью от 58 до 465 кВт. 

Котлы KSO от Kiturami – это мощные промышлен-
ные дизельные отопительные агрегаты. 

Данные котлы имеют один из самых высоких КПД 
среди всех дизельных котлов -  92,4–93%, функцию 
быстрого приготовления горячей воды в больших ко-
личествах от 33 до 100 литров в минуту, и способны 
отапливать жилые и производственные помещения 
квадратурой 580–4650 метров.

Котлы серии KSO – это дизельные двухконтурные кот-
лы повышенной мощности со стальным теплообменни-
ком и теплообменником ГВС из нержавеющей стали.

Модельный ряд включает котлы мощностью 58, 81, 
116, 174, 233, 349, 465 кВт.

Котлы предназначены для отопления в первую оче-
редь промышленных предприятий.

Например, летом 2022 году в Ставропольском крае 
была смонтирована котельная на базе двух дизель-
ных котлов Kiturami KSO-400 суммарной мощностью 
930 кВт. Котлы установлены в котельной сельхозпред-
приятия «Чапаевское», входящего в состав АО «Агро-
холдинг Степь». 

Основной теплообменник котлов KSO выполнен из 
стали.

Теплообменник имеет специальную конструкции 
и обеспечивает высокий КПД и пониженный уровень 
шума. Применение в теплообменнике специальных 
труб теплопередачи с увеличенной площадью по-
верхности позволяет получить максимально эффек-
тивный теплосъём, повышает КПД котла, но и под-
держивает стабильное горение, обеспечивая полный 
дожиг продуктов сгорания.

Емкостной теплообменник контура отопления по-
зволяет практически мгновенно получить горячую 
воду из контура ГВС.

Теплообменник горячего водоснабжения выпол-
нен в виде змеевика из нержавеющей стали с боль-
шим проходным сечением. Это практически исключа-
ет выход из строя теплообменника ГВС из-за накипи 
и обеспечивает стабильную подачу горячей воды в 
большом объёме.

Котлы KSО комплектуются внешним пультом дис-
танционного управления с цифровой индикацией. 
Пульт также выполняет функцию внешнего термоста-
та и обеспечивает экономичную и комфортную рабо-
ту котла по температуре в помещении и по темпера-
туре теплоносителя.

Модели котлов KSО-58/81/116/174/233 комплек-
туются самыми современными на сегодняшний день 
и наиболее эффективными и экономичными Турбо-
циклонными горелками. Принцип действия турбоци-
клонных горелок заключается в создании вихревого 
потока в зоне горения за счёт нагнетания воздуха. 
Этим достигается высокое качество топливной сме-
си. Дополнительно в конструкции горелки предусмо-
трена цилиндрическая камера дожига топливной 
смеси, что способствует наиболее эффективному 
сжиганию топлива. Все горелки снабжаются элект-
родами и трансформатором розжига, которые управ-
ляются электронным блоком управления, полностью 
автоматизируя работу котла. Все дизельные горелки 
также комплектуются топливным насосом высокого 
давления и топливным фильтром.Рис. 2. KSO – напольный дизельный двухконтурный 

котёл

Рис.3. KSO 349/465 – напольные дизельные 
двухконтурные котлы увеличенной мощности
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Благодаря наддувной горелке допускается 
устройство горизонтального дымохода – длинно-
го горизонтального участка до 5 м, который можно 
вывести сразу через стену на улицу. Таким образом 
исключается необходимость устройства высокого 
вертикального дорогостоящего дымохода.

Модели котлов KSО-300/400 комплектуются двух-
ступенчатыми горелками, которые обеспечивают 
плавный запуск котла без хлопков.

Котлы серии KSO имеют достаточно большие габа-
ритные размеры и вес. Например, вес котла KSO-400 
составляет более 1000 кг. Для удобства транспортиров-
ки и монтажа котлы KSO имеют силовую стальную раму, 
которая также защищает горелку от повреждений.

Котлы серии KSO имеют большое количество раз-
личных защитных и энергосберегающих функций:
•	 Функция самодиагностики - в случае какой-либо 

неисправности в системе отопления на дисплее 
пульта управления появляется цифра, обознача-
ющая код неисправности. Это позволяет легко 
установить причину нештатной ситуации.

•	  Функция автоматического выключения котла - в 
случае отключения электропитания, перегрева 
теплообменника или неисправности вентилятора 
система безопасности автоматически прекращает 
подачу топлива.

•	 Функция защиты от замерзания в зимнее время 
года: когда температура воздуха резко понижает-
ся зимой, котёл автоматически начинает работу и 
поддерживает заданную температуру. 

•	 Функция энергосбережения позволяет существен-
но экономить расход топлива.
Энергосбережение достигается благодаря эф-
фективной работе котла, а также возможности 
выбора необходимого режима работы. 

Рис. 4. Котельная на базе двух дизельных котлов 
Kiturami KSO-400 суммарной мощностью 930 кВт

Дизельные котлы Kiturami заслуженно занимают 
лидирующие позиции на российском рынке. Благо-
даря своей простоте, надёжности, экономичности 
и относительно невысокой стоимости они являются 
идеальным вариантом в том случае, если нет воз-
можности использовать другие виды топлива кроме 
дизельного. ■

В 2025 году линейка напольных котлов Kiturami 
прошла модернизацию, включающую обновле-
ние системы маркировки: теперь все модели 
обозначаются по мощности в киловаттах (кВт), 
что облегчает выбор оборудования. Ранее слож-
ные обозначения затрудняли быстрый подбор, а 
новая система позволяет легко ориентироваться 
по производительности и размерам.

Кроме того, появились новые функции: управ-
ление по Wi-Fi с помощью пульта NCTR-100WR 
для дистанционного контроля, возможность под-
ключения внешней сигнализации для повышения 
безопасности, а также расширенная совмести-
мость — подключение бойлера косвенного на-
грева и универсальный пульт NCTR-60R для си-
стем мощностью до 174 кВт.

Эти инновации делают эксплуатацию котлов 
удобнее, прозрачнее и максимально адаптиро-
ванной к потребностям пользователей.
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Твердотопливные котлы – это экономичное и 
надёжное решение для отопления частных домов 
и коммерческих зданий, особенно в регионах с 
доступным твёрдым топливом. Широкий выбор 
моделей позволяет подобрать оптимальный вари-
ант, учитывая потребности и особенности объекта. 
Различают несколько основных видов:

Классические твердотопливные котлы (Рис. 1) – 
это самая простая и доступная конструкция. Они отли-
чаются простотой в эксплуатации и невысокой стоимо-
стью. Топливо загружается вручную, а процесс горения 
регулируется тягой воздуха. 

Эффективность таких котлов сравнительно не-
высока, и требуется регулярная загрузка топлива.

Практические советы по выбору 
твердотопливного котла для частного дома

С наступлением холодов вопрос эффективного и экономичного отопления становится 
особенно актуальным. Твердотопливные котлы – надёжное решение для обогрева частных 
домов, дач и даже промышленных объектов, особенно в регионах с ограниченным 
доступом к газу. Но как не растеряться в многообразии моделей и выбрать оптимальный 
вариант? Давайте разберёмся.

Рис. 1. Принципиальная схема 
классического твердотопливного котла
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Пеллетные твердотопливные котлы (Рис. 2) ра-
ботают на прессованных древесных гранулах (пелле-
тах) и обычно оснащены автоматической системой 
подачи топлива. Они являются одним из самых со-
временных и удобных в эксплуатации видов твердо-
топливных котлов, имеют высокий КПД, экологичны, 
компактны, но стоят дорого.

Пиролизные котлы (газогенераторные) (Рис. 4) – это более современный и эффективный тип 
твердотопливных котлов. В них процесс горения разделён на две стадии: сначала топливо под воз-
действием высокой температуры разлагается на пиролизный газ и твёрдый остаток, а затем пиролиз-
ный газ сжигается в специальной камере. Это обеспечивает более полное сгорание топлива, высокую 
эффективность и низкий уровень выбросов. ►

Рис. 3. Принципиальная схема твердотопливного 
котла длительного горения

Рис. 4. Отличие пиролизного котла от классического твердотопливного

Рис. 2. Принципиальная схема пеллетного котла

Твердотопливные котлы длительного горения (Рис. 3) – отличаются более высокой эффек-
тивностью и увеличенным временем работы на одной загрузке топлива. Это достигается благодаря 
особому способу сжигания топлива: сверху вниз. Такой метод позволяет более равномерно сжигать 
топливо и снизить образование дыма и золы.
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Автоматические твердотопливные котлы – это 
наиболее современные и удобные в эксплуатации мо-
дели. Они оснащены автоматизированной системой 
подачи топлива (например, пеллет или угля) и системой 
регулировки горения. Это позволяет поддерживать за-
данную температуру в помещении и значительно сни-
зить необходимость ручного обслуживания.

По типу теплообменника твердотопливные котлы 
бывают:
•	 Чугунные – долговечные. Котёл подойдёт для по-

стоянного применения.
•	 Стальные – более дешёвые. Оборудование подой-

дёт для резервного использования.
Выбор конкретного типа твердотопливного котла за-

висит от множества факторов. Классические котлы по-
дойдут для небольших домов или дач, где не требуется 
высокая степень автоматизации и удобства. Они непри-
хотливы к качеству топлива и просты в обслуживании, 
что делает их отличным вариантом для тех, кто ищет 
бюджетное решение.

Котлы длительного горения станут хорошим вы-
бором для тех, кто хочет увеличить интервалы между 
загрузками топлива и повысить эффективность ото-
пления. Благодаря более равномерному сжиганию 
топлива, они позволяют снизить расход и уменьшить 
образование золы, что упрощает процесс очистки.

Пиролизные котлы – это оптимальный вариант для 
тех, кто ценит экологичность и высокую эффективность. 
Они обеспечивают наиболее полное сгорание топлива, 
снижают выбросы вредных веществ в атмосферу и по-
зволяют получить максимум тепла от каждой загрузки. 
Однако стоит учитывать, что они более требовательны 
к качеству топлива и нуждаются в квалифицированной 
установке и обслуживании.

Автоматические котлы – это выбор тех, кто хочет 
максимально автоматизировать процесс отопления и 
свести к минимуму ручное обслуживание. Они позво-
ляют поддерживать заданную температуру в помеще-
нии, автоматически подавать топливо и регулировать 
процесс горения, что обеспечивает максимальный 
комфорт и удобство. Цена на автоматические котлы 
выше, чем на остальные модели.

Твердотопливные котлы зарекомендовали себя как 
надёжные и доступные источники тепла, особенно в 
регионах с ограниченным доступом к газу или элек-
троэнергии. Однако, как и любое отопительное обору-
дование, они обладают своими сильными и слабыми 
сторонами.

Преимущества:
•	 Экономичность: топливо, такое как дрова, уголь, 

пеллеты, часто дешевле газа и электроэнергии, 
особенно в местностях с развитой лесной 
промышленностью или угледобычей.

•	 Автономность: независимость от сети 
газоснабжения и электроэнергии обеспечивает 
стабильное теплоснабжение, особенно в 
аварийных ситуациях или при перебоях в 
энергоснабжении.

•	 Простота конструкции и эксплуатации: 
твердотопливные котлы, как правило, имеют 
достаточно простую конструкцию, что облегчает 
их обслуживание и ремонт.

•	 Разнообразие топлива: возможность 
использования различных видов твёрдого топлива 
(дрова, уголь, брикеты, пеллеты) даёт гибкость 
в выборе и позволяет использовать наиболее 
доступный и экономичный вариант.
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Недостатки:
•	 Низкая эффективность: по сравнению с газовыми 

или электрическими котлами, твердотопливные 
имеют меньший КПД.

•	 Невозможность полной автоматизации процесса. 
Несмотря на наличие автоматики, всё равно 
требуется периодическое вмешательство 
человека для регулировки работы котла и загрузки 
топлива.

•	 Ручная загрузка топлива: необходимость 
регулярной ручной загрузки топлива в топку 
требует времени и физических усилий.

•	 Неравномерность теплоотдачи: температура 
теплоносителя может колебаться в зависимости 
от стадии горения топлива, что требует 
использования буферной ёмкости для 
стабилизации системы отопления.

•	 Необходимость регулярной чистки: зола и сажа, 
образующиеся при сгорании топлива, требуют 
регулярной чистки котла и дымохода, что может 
быть трудоёмким процессом.

•	 Экологические аспекты: выбросы в атмосферу при 
сгорании твёрдого топлива могут быть выше, чем 
при использовании газа или электроэнергии.

•	 Требования к хранению топлива: необходимо 
место для хранения запаса топлива, защищённое 
от влаги и атмосферных воздействий.

Основные критерии при выборе 
твердотопливного котла для частного дома:
•	 Определитесь с типом топлива. Котлы могут рабо-

тать на дровах, угле, пеллетах, брикетах или щепе. 
У каждого вида топлива свои особенности, касаю-
щиеся теплоотдачи, стоимости, удобства хранения 
и автоматизации процесса горения. Учитывайте 
доступность топлива в вашем регионе и ваши лич-
ные предпочтения.

•	 Рассчитайте необходимую мощность. Это ключевой 
параметр для эффективного отопления. Слишком 
маломощный котёл не сможет прогреть помещение, 
а слишком мощный будет работать в неоптимальном 
режиме, приводя к перерасходу топлива. Для ориен-
тировочного расчёта можно использовать формулу: 
1 кВт мощности на 10 квадратных метров хорошо 
утеплённого помещения с высотой потолков до 3 ме-
тров. Однако, для более точного расчёта обратитесь 
к специалистам, которые учтут все особенности ва-
шего дома.

•	 Обратите внимание на материал теплообменника. 
Чугунные теплообменники долговечны и устойчивы к 
коррозии, но долго прогреваются. Стальные тепло-
обменники быстрее нагреваются и легче в обслужи-
вании, но более чувствительны к качеству теплоноси-
теля.

•	 Учитывайте наличие автоматики. Современные 
твердотопливные котлы оснащаются автоматикой, 
которая контролирует процесс горения, регулиру-
ет подачу воздуха и топлива, а также поддержива-
ет заданную температуру. Это позволяет повысить 
эффективность котла и снизить расход топлива.

•	 Не забудьте про безопасность. Обратите внимание 
на наличие систем защиты от перегрева, избыточ-
ного давления и замерзания. Установка твердо-
топливного котла – это серьезное мероприятие, 
требующее соблюдения всех норм и правил безо-
пасности. Доверьте установку и обслуживание кот-
ла квалифицированным специалистам.

•	 Оцените длительность горения на одной загрузке. 
Этот параметр напрямую влияет на удобство экс-
плуатации. Котлы длительного горения, особен-
но пеллетные, позволяют существенно сократить 
частоту загрузок топлива, что особенно актуально 
для тех, кто не имеет возможности постоянно на-
ходиться рядом с котлом. Уточните у продавца или 
производителя, какие факторы влияют на длитель-
ность горения конкретной модели.

•	 Присмотритесь к конструкции котла. Важно, чтобы 
котёл был удобен в обслуживании и чистке. Обра-
тите внимание на размер топочной камеры (чем 
она больше, тем реже нужно загружать топливо), 
наличие удобного зольного ящика и возможность 
лёгкого доступа к теплообменнику для очистки от 
сажи и золы. Некоторые модели оснащены систе-
мами автоматической очистки, что значительно 
упрощает обслуживание.

•	 Изучите отзывы других пользователей. Перед по-
купкой не поленитесь почитать отзывы о различных 
моделях твердотопливных котлов в интернете. Это 
поможет вам узнать о реальных плюсах и минусах 
конкретных моделей, а также избежать распро-
странённых ошибок при выборе.

•	 Не экономьте на установке и обвязке котла. Каче-
ственная установка и правильная обвязка котла – 
залог его долгой и эффективной работы. Доверьте 
эти работы только квалифицированным специали-
стам, имеющим опыт работы с твердотопливными 
котлами. Неправильная установка может приве-
сти к снижению эффективности котла, поломкам и 
даже аварийным ситуациям.

•	 Учитывайте экологические аспекты. Твердото-
пливные котлы, особенно старые модели, могут 
быть источником выбросов вредных веществ в ат-
мосферу. При выборе котла обращайте внимание 
на его экологический класс и соответствие требо-
ваниям по выбросам. Современные модели кот-
лов, особенно пеллетные, отличаются более высо-
кой экологичностью и эффективностью сжигания 
топлива.

В конечном итоге, решение об установке твердото-
пливного котла должно быть основано на тщательном 
анализе всех факторов, включая экономическую це-
лесообразность, доступность топлива, удобство экс-
плуатации и экологические аспекты. При правильном 
подборе и установке, твердотопливный котёл может 
стать надёжным и экономичным источником тепла 
для вашего дома.

Далее представляем обзор брендов твердото-
пливных котлов, присутствующих на российском 
рынке. ►
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Ермак

Обширная категория отопительных котлов вклю-
чает в себя модели на дровах, угле или древесных 
гранулах — пеллетах. Некоторые модели имеют 
возможность установки электрического ТЭНа.

В начале 2009 года компания стала обладателем 
торговой марки Stoker, под которой начат серийный 
выпуск линейки отопительных котлов длительного 
горения.

Отопительный котел Stoker PRO 20 подходит для 
любых систем водяного отопления. Рабочее давле-
ние до 3 атм и применение дополнительных опций: 
регулятора тяги и ТЭН с ПУ, позволяет использовать 
его в системе с высоким уровнем автоматизации. 

Эффективно работает в системах отопления с при-
нудительной циркуляцией для помещений до 200 м2.

Основные преимущества:
•	 Использование в качестве топлива: угля, дров, 

брикетов
•	 Большой объём топочного пространства позволя-

ет использовать длинные дрова (до 54 см) 
•	 Длительность горения котла на одной закладке до 

8 часов
•	 Регулируемый вектор тяги (СP - Controlled Power) 

позволяет регулировать работу котла и устанавли-
вать различные режимы горения.

•	 Система направления потоков (DF - Directed Flow 
улучшает циркуляцию жидкости в водяной рубаш-
ке котла.

•	 Поддерживаемое рабочее давление до 3 bar 
•	 Аэродинамический выступ в топке выполняет 

функцию оптимального распределения уходящих 
дымовых газов, исключая прямоток.

Ермак - это целый ряд научно-исследовательских 
и экспертных организаций, дизайнерских бюро и 
рекламных агентств, а также несколько производ-
ственных предприятий и торговых фирм Кирова, 
Ульяновска, Москвы и Петрозаводска.

Везувий

Отопительный твердотопливный водогрейный 
котёл «Олимп» предназначен для теплоснабжения 
индивидуальных жилых домов и зданий коммуналь-
но-бытового назначения, оборудованных система-
ми водяного отопления с естественной или при-
нудительной циркуляцией, в открытых и закрытых 
системах отопления.

Работают на твёрдом топливе, угле и дровах.
В котле предусмотрена возможность установки на-

гревательного элемента (блока ТЭН) устройства. 

Технические характеристики:
•	 Площадь отапливаемого помещения: 300 м2

•	 Рабочий объём воды в котле: 60 л
•	 Объём топочного пространства: 86 л
•	 Материал: особо прочная котловая сталь (09Г2С)
•	 Мощность: 30 кВт

Особенности и преимущества:
•	 Конструкция котла позволяет работать в системах 

с давлением теплоносителя до 3-х атмосфер;
•	 Герметичные чугунные дверцы и система подачи 

первичного воздуха обеспечивают точную регули-
ровку мощности котла;

•	 Теплообменник имеет конструкцию, при которой 
осуществляется простой доступ к теплопрово-
дным поверхностям для их чистки;

•	 Универсальное подлючение котла к системе ото-
пления  (с левой или правой строны);

•	 Универсальное подключение тягорегулятора и 
электрического ТЭНа (с левой или правой сторо-
ны);

•	 Базальтовая термоизоляция водяного контура;
•	 До 8 часов горения на одной закладке дров.

«Везувий» — российский бренд отопительных 
твердотопливных котлов. Компания образована в 
2004 году в Туле. Под маркой выпускаются котлы для 
обогрева частных домов, дач и т.д.
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НМК

Твердотопливный  котёл «Sunfire» 30 кВт - аб-
солютно новый угольный котёл в серии «Sunfire»,  
предназначенный для обогрева индивидуальных 
жилых домов и зданий общей площадью до 300 м2, 
оборудованных системами водяного отопления с 
принудительной циркуляцией. 

Корпус котла выполнен из конструкционной стали 
толщиной 3 мм.

Котёл имеет дверцу специальной конструкции, об-
легчающей загрузку топлива и уменьшающую риск 
просыпать уголь.

Технические характеристики:
•	 Отапливаемая площадь, м2: 300
•	 Глубина топочной камеры, мм:	550
•	 Рабочее давление в котле, не более мПа: 2,5
•	 Объём водяного контура, л: 76
•	 КПД, %: 85

Преимущества:
•	 Более высокий КПД (выше на 10% по сравнению с 

линейкой «Гефест»);
•	 Габариты котла позволяют установить его в прак-

тически любые помещения;
•	 Специально разработанная конструкция котла 

позволяет максимально использовать тепловую 
энергию при сгорании топлива; 

•	 Биметаллический термометр, встроенный в кор-
пус;

•	 Высокопрочный корпус с антикоррозийной обра-
боткой;

•	 В комплекте автоматический регулятор тяги;
•	 Особенности водяной рубашки позволяют улуч-

шить естественную циркуляцию теплоносителя и 
отвод воздуха с водяного контура.

Завод «НМК» - это высокотехнологичное произ-
водство с отлично отлаженными процессами, позво-
ляющими максимально эффективно использовать 
все имеющиеся ресурсы для достижения высоких по-
казателей качества выпускаемой продукции.

Теплодар

Серия твердотопливных котлов Куппер ПРО (2.0):
•	 Все виды топлива: уголь, дрова, топливные 

брикеты.
•	 Время горения на одной закладке угля - до 12 

часов.
•	 Объём топливного бункера составляет от 40 до 

125 л, а в удлинённую топку легко умещаются 
дрова длиной от 43 до 63 см в зависмости от 
модификации.

•	 Рабочее давление 3 атм
•	 Удобная загрузка топлива
•	 В комплект котла уже включен капиллярный 

термометр, расположенный в верхней части котла.

Технические характеристики:
•	 Мощность:	 16 кВт
•	 Площадь помещения: 100-160 м2

•	 Горение на 1 закладке угля:	 до 12 часов
•	 Горение на 1 закладке дров: до 6 часов
•	 Длина дров: 44 см
•	 Материал топки:	 сталь 3 мм
•	 Объём теплообменника: 45 л
•	 Выход дымохода:	 сзади
•	 Диаметр дымохода:	 150 мм

Для поддержания температуры теплоносителя 
после прогорания основного топлива в котёл может 
быть установлен блок ТЭН (приобретается дополни-
тельно). Также в конструкции котла предусмотрена 
возможность установки пеллетной или газовой го-
релки: за 30 минут котёл можно перенастроить на газ 
или пеллеты.

Группа компаний «Теплодар» сегодня — это 30 моде-
лей и 100 модификаций котлов, печей и каминов, соб-
ственное конструкторское бюро, более 20 000 м2 пло-
щадей: три производственных предприятия с полным 
циклом производства, изготавливающих продукцию 
под товарными знаками «Теплодар»® и «Куппер»®.
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ARIDEYA

Твердотопливные котлы ARIDEYA предназначены 
для теплоснабжения индивидуальных домов, зданий 
коммунально-бытового назначения, оборудованных 
системами отопления как с естественной, так и с при-
нудительной циркуляцией воды. Котлы работают на 
твёрдом топливе.

Технические характеристики:
•	 Количество контуров (назначение):	 однокон-

турный (отопление)
•	 КПД, %:	 83
•	 Номинальная теплопроизводительность, кВт: 20
•	 КПД, %: 83
•	 Рабочее давление воды в котле, Мпа (кгс/см2): не 

более 0,2
•	 Площадь отапливаемых помещений высотой до 

2,7м, м2: 200
•	 Максимальная температура теплоносителя на 

выходе, °С: 95
•	 Номинальная температура оборотной воды на 

входе в котёл, °С: 60

Особенности и преимущества:
•	 Встроенная плита
•	 Подключение регулятора тяги
•	 Удобная дверца для загрузки топлива
•	 Глубина камеры топки 45 см
•	 Штуцер для регулятора тяги
•	 Возможность подключения ТЭНа, диаметр отвер-

стия 32 мм
•	 Теплообменник с дополнительными трубами для 

увеличения КПД
•	 Благодаря специальной конструкции теплообмен-

ника эффективно работает в открытых и закрытых 
системах отопления.

•	 Гарантия – 36 месяцев

ARIDEYA — российский производитель отопитель-
ной техники с 2017 года. Выпускает настенные и на-
польные котлы, водонагреватели и стабилизаторы 
напряжения, конвекторы, которые обеспечивают на-
дёжность, энергоэффективность и долговечность.

ТЕРМОФОР

Котёл отопительный стальной «Титан» предназна-
чен для отопления индивидуальных жилых домов и 
зданий коммунально-бытового назначения общей 
площадью до 200 м2 (при высоте потолка не более 
2,7м), оборудованных системами водяного отопле-
ния с естественной или принудительной циркуляцией 
теплоносителя. 

Работает на твёрдом топливе (уголь, дрова). Изго-
товлен из стали 0,8 ПС толщиной 3 мм.

Котлы «Титан» просты в работе и обслуживании. 
Большой объём загрузочной камеры обеспечивает 
длительную непрерывную работу котла. Котлы изго-
товлены из коррозионно-стойкой стали, обеспечива-
ют надёжный режим работы и характеризуются про-
должительным сроком службы.

Преимуществом данного котла является то, что 
его можно использовать как автономную систему 
отопления.

Технические характеристики:
•	 Теплопроизводительность, кВт: 15 
•	 КПД,%, (+3 - 5%): 78
•	 Рабочее давление воды в котле, МПа (кг/см2), не 

более: 0,1 (1)
•	 Максимальная температура воды на выходе, оС: 95
•	 Площадь отапливаемых помещений (при высоте 

потолков не выше 2,7м), м2: до 180
•	 Объём рубашки теплообменника, л: 38 
•	 Объём топки, л: 30

ООО «ТЕРМОФОР» создано в г. Новосибирске в 
2003 году. Основными видами деятельности с мо-
мента создания компании были производство и ре-
ализация печей, каминов, бань, водогрейных котлов, 
туристического снаряжения.
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KENTATSU

Стальные трёхходовые твердотопливные котлы с 
автоматической подачей топлива VLK PRK применя-
ются в системах с принудительной циркуляцией. 

Теплообменники имеют три полных хода движения 
дымовых газов. Третий ход образован жаровыми тру-
бами с турбулизаторами, что обеспечивает высокий 
КПД и позволяет добиваться наилучшей теплоотдачи.

В котлах VLK PRK используется ручной розжиг. Так-
же можно установить встроенный нагревательный 
элемент мощностью 2 кВт для работы в режиме авто-
матического розжига.

Технические характеристики:
•	 Тип топлива:	 Твёрдое топливо 
•	 Теплопроизводительность, кВт: 100
•	 Емкость бункера, л: 250
•	 Диаметр трубы, мм:	 130
•	 Макс. температура теплоносителя, °С%: 	 90

Особенности и преимущества:
•	 Современная электронная панель управляет 

работой котла, обеспечивая регулировку и под-
держание заданной пользователем температуры 
теплоносителя, а также сигнализирует о неис-
правностях и отсутствии топлива.

•	 Оснащён автоматической подачей топлива и 
дутьевым вентилятором.

•	 Герметично закрывающаяся крышка бункера пре-
пятствует возникновению обратной тяги.

•	 Возможность подключения дополнительного тер-
мостата или внешнего контроллера.

•	 Могут оборудоваться двумя топливоподающими 
шнеками.

KENTATSU — торговая марка бытовой и промыш-
ленной климатической техники.

В 2015 году Kentatsu Denki представила новое 
направление — современный модельный ряд ото-
пительного оборудования: котлы различных типов, 
радиаторы отопления и горелки.

ECOSYSTEM

Начав свою деятельность в 2015 году с поставок 
твердотопливных котлов, компания постоянно раз-
вивается, наращивая ассортимент предлагаемой 
продукции.

Твердотопливный котёл ECOSYSTEM L 40 квт

Технические характеристики:
•	 Тепловая мощность (kW):	 39-45
•	 Площадь поверхности нагрева (m2):	 2.68
•	 Объём воды котле (l):	 60
•	 Объём камеры сгорания (l):	 185
•	 Обязательная дымовая тяга (Pa/mbar):	

20/0.20
•	 Рекомендуемое топливо: древесина, влажность 

25%, уголь, брикеты
•	 Максимальная длинна поленьев (mm):	400
•	 Температура выхлопных газов (рабочий режим) 

(°C):	 <230
•	 Диапазон рабочих температур (°C):	 65-85
•	 Макс. температура (°C):	 95
•	 Мин. температура обратной воды (°C):	60
•	 Рабочее давление (bar):	 3

Особенности и преимущества:
•	 Простой монтаж и лёгкое обслуживание
•	 Конструкция соответствует требованиям норм 

EN 303-5
•	 Камера сгорания снабжена теплообменником 

большой площади и низким коэффициентом со-
противления

•	 Котёл оснащён воздушными каналами в камере 
сгорания, что даёт ему возможность значительно 
увеличить КПД

•	 Водонаполненные колосники

ECOSYSTEM - торговая марка, под которой выпу-
скается отопительное и водонагревательное обору-
дование на ведущих предприятиях отрасли, располо-
женных как в России и за рубежом.
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Lavoro Eco

Твердотопливный полуавтоматический котёл 
Lavoro Eco L-22 это — современный стальной водо-
грейный котёл, работающий в полуавтоматическом 
режиме, предназначен для отопления жилых и произ-
водственных помещений, а также для приготовления 
горячей воды (ГВС). В качестве топлива используется 
древесина, уголь, различные виды топливных брике-
тов и пеллеты (опция).

В комплекте котла установлена встроенная авто-
матика, которая управляет подачей воздуха посред-
ством дутьевого вентилятора, что значительно уве-
личивает длительность горения топлива на одной 
закладке, а также уменьшает его расход.

Технические характеристики:
•	 Тепловая мощность, кВт:	 22
•	 КПД, %:	 82
•	 Вес, кг:	 238
•	 Водяная ёмкость котла, л:	 56
•	 Минимальная температура воды в обратной 

линии,°C:	 55
•	 Рабочее давление, бар:	 1,5 - 2,5

Преимущества:
•	 Топочная камера котла выполнена из стали марки 

09Г2С толщиной 5 мм. 
•	 Все поверхности котлов Lavoro снаружи утеплены 

негорючим базальтовым материалом.
•	 Большие размеры загрузочной камеры.
•	 Конструкция котлов позволяет легко их перевести 

на пеллеты, установив в нижнюю дверцу пеллет-
ную горелку факельного типа (опция).

•	 В нижней дверце имеется воздушная заслонка 
(поддувало) — это позволяет эксплуатировать 
котёл в энергонезависимом режиме.

Компания занимается производством и реализа-
цией экономичных твердотопливных котлов длитель-
ного горения, полуавтоматических и пеллетных кот-
лов марки «LavoroEco».

VULKAN

Автоматические котлы Optimum Ultra PRO мощ-
ностью 14-50 кВт для отопления помещений (до-
мов, коттеджей, складов, школ, магазинов  и т.д.) 
площадью от 80 до 500 кв.м.
•	 Котлы работают на твёрдом гранулированном топли-

ве: уголь и пеллеты (5-50 мм), дрова (ручной режим).
•	 Котёл оснащается современной ретортной горел-

кой Анти-Шлак III поколения либо лотковой горел-
кой с автоподжигом.

•	 Автоматические котлы Optimum Ultra PRO оснащены 
водонаполненной колосниковой решёткой, которая 
может быть использована для сжигания кускового 
угля, дров и топливных брикетов.

•	 Тело котла изготовлено из специализированной 
стали марки 09Г2С толщиной 5 мм.

•	 Механизм подачи топлива — шнековый.

Технические характеристики:
•	 КПД: 82 %
•	 Давление: 2.5 бар
•	 Напряжение: 220 В.
•	 Температура продуктов сгорания: 200 °C
•	 Потребляемая мощность: 400 Вт.
•	 Температура теплоносителя: 85 °C

Преимущества:
•	 Большой зольный ящик.
•	 Компактные габариты и современный дизайн.
•	 Простота в эксплуатации и обслуживании.
•	 Возможна установка бункера увеличенного 

объёма.
•	 Расположение дымохода может быть как 

вертикальное, так и горизонтальное.

Котельный завод VULKAN — производитель ав-
томатических твердотопливных котлов и модульных 
котельных, производит твёрдотопливные котлы на 
собственных мощностях городе Красноярске, с пло-
щадью более 7500 квадратных метров.
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ZOTA

ZOTA — лидер российского рынка отопительных 
котлов с более чем 30-летней историей. Компания 
обладает современным роботизированным произ-
водством, выпуская свыше 150 000 единиц техники 
в год. Дилерская сеть охватывает более 190 городов 
России и ближнего зарубежья.

WIRT

Комбинированный котёл WIRT Smart EKO 35 мощно-
стью 35 кВт для отопления помещений до 350 кв.м. В 
базовой конфигурации работает на твёрдом топливе 
(уголь, дрова), в дополнительной - на газе, дизельном 
топливе и электричестве.

Технические характеристики:
•	 Номинальная тепловая мощность, кВт:	35
•	 Площадь обогрева при высоте потолков 2,7м 

оптимальная, до 12 часов, м2:	 350
•	 Площадь обогрева при высоте потолков 2,7м 

оптимальная, до 2 суток, м2:	 200-300
•	 Коэффициент полезного действия, %:	92
•	 Рабочее давление воды в котле, не более, МПа   

(кг/см2):	 0,25 (2,5)
•	 Рабочий объём воды в котле, л:	 80
•	 Максимальная температура воды на выходе, °С:	

90
•	 Номинальная температура оборотной воды на 

входе в котёл, °С:	 60-85
•	 Расход березовых дров, не более, кг/ч: 12
•	 Расход каменного угля, не более, кг/ч:	8
•	 Гарантия, лет:	 3
•	 Срок службы, лет:	 15-20

Преимущества:
•	 работают до 5 суток на одной загрузке;
•	 вентилятор и контроллер позволяют экономить 

топливо как минимум на 20% и контролировать 
различные режимы котла;

•	 увеличена камера сгорания топлива и зальная 
часть;

•	 установлен механизм для чистки колосниковой 
решётки.

Компания «WIRT» – производитель универсальных 
котлов длительного горения WIRT с тепловой мощ-
ностью до 550 кВт и высоким КПД (до 88 %). Котлы 
могут работать на любом твёрдом топливе (дрова, 
уголь), газе, дизельном топливе и электричестве.

Новинка 2025 года — автоматический котел ZOTA Rio, 
созданный для котельных с минимальной площадью. 

Его главное преимущество — компактность и воз-
можность установки в котельной размером от 1,4×2,5 м.

Технические характеристики:
•	 Мощность: 13, 16, 21, 26 кВт
•	 Отапливаемая площадь: до 260 м²
•	 Топливо: уголь (фракция до 50 мм), древесные и 

агропеллеты (до 8 мм)
•	 Круглая ретортная горелка
•	 Реверс шнека
•	 Объем бункера: 210 л
•	 КПД: до 84%
•	 Рабочее давление: до 3 бар

Особенности и преимущества:
•	 Компоновка бункера: Заднее расположение бун-

кера и возможность его поворота на 180° позво-
ляют установить котел одной стороной вплотную к 
стене и удобно организовать загрузку.

•	 Продвинутая автоматика: Работа по датчику тепло-
носителя, комнатной, уличной температуры, под-
держка OpenTherm. Контроллер управляет насосами 
и смесительным клапаном. Есть режимы работы с 
буферной емкостью и гидроразделителем. Встроен 
датчик дымовых газов для оптимизации горения.

•	 Удобство: Доступ к шнеку для обслуживания без 
демонтажа механизма подачи целиком, а две 
подачи и две обратки удобны для монтажа с любой 
из сторон.

•	 Дистанционное управление (опция): установка 
GSM/Wi-Fi модуля даёт удаленный доступ к поль-
зовательскому меню котла и уведомлениям о его 
работе.
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Михаил Юрьевич, что сегодня делает НОТИМ для раз-
вития информационного моделирования в России?

Сейчас мы концентрируемся на четырёх направ-
лениях.

Первое – регионы. Совместно с Минстроем России 
развиваем очные сессии «Строительный навигатор». 
Это не просто конференции, а инструмент, который 
помогает региону выстроить маршрут внедрения циф-
ровых решений: от пилотов до устойчивой системы. 
Мы выезжаем в субъекты по всей стране. В работе 
участвуют Минстрой, Главгосэкспертиза и ФАУ ФЦС, 
то есть сразу задействован и нормативный контур.

Второе направление – молодёжь и вузы. Мы обе-
спечиваем профильные кафедры лицензиями рос-
сийских вендоров и выстраиваем для студентов путь 
в профессию: поддерживаем проектные команды, 
проводим конкурсы. В рамках «ТИМ-лидеров» оце-
ниваются студенческие работы, на Седьмом Объе-
динённом Евразийском Конгрессе «ТИМ-СООБЩЕ-
СТВО. ЛЮДИ. ТЕХНОЛОГИИ. СТРАТЕГИЯ» прошёл 
Первый Всероссийский студенческий чемпионат 
«ТИМ-ПЕРСПЕКТИВА 2025».

За несколько лет доля отечественного ПО в цифровом строительстве выросла 
с 1,5–2 до 15–20%, но президент НОТИМ Михаил Викторов уверен: речь не о 
тотальной «зачистке» иностранных решений. В ходе интервью он объясняет, 
почему необходимо делать ставку на конкуренцию и стимулы, рассказывает, как 
НОТИМ работает с регионами и вузами, что происходит с «серым» сегментом 
и проясняет вопрос «где искусственный интеллект уже перестаёт быть 
экспериментом?».

Точка отсчёта и маршрут российского ПО 
в строительстве

Третье – расширение зоны ответственности. НОТИМ 
начинал с замещения западных систем САПР, но сегод-
ня информационная модель – это инструмент не только 
проектировщика, но и строителя, заказчика, эксплуата-
ционной организации. Поэтому наша аудитория – госу-
дарственные и частные заказчики, девелоперы. Вокруг 
базовых платформ сформирован спектр специализи-
рованных решений для промышленного и нефтегазо-
вого строительства, дорожной отрасли, управления 
объектами и территориями.

Четвёртое направление – нормативно-методиче-
ская работа. Без неё невозможно превратить про-
граммный продукт в признанный инструмент госу-
дарственной политики. Это одна из важнейших задач 
ближайших лет.

Когда, на ваш взгляд, всё проектирование в России 
будет вестись на отечественном ПО? Почему задача 
до сих пор не реализована полностью?

Скажу честно: никогда. Не потому, что мы не верим в 
российское ПО, а потому, что Россия не будет превра-
щаться в закрытую систему, отрезанную от внешнего 
технологического мира.

Замещение западных продуктов, которые оттачива-
лись десятилетиями и на которых выросли поколения 
проектировщиков, не может происходить мгновен-
но. Но мы и не собираемся растягивать этот процесс 
ещё на десятилетия: темпы внедрения отечественных 
решений это подтверждают. При этом часть вендоров 
ушла, а широкий круг стран, наоборот, заинтересован 
в сотрудничестве с Россией и нашими разработчика-
ми. Мы продвигаем отечественное ПО в СНГ; на рын-
ках, например, Китая и Индии конкурировать сложнее, 
но присутствие есть.

Есть и экономическая инерция. За 10–15 лет круп-
ные холдинги закупили тысячи лицензий зарубежного 
ПО. Они работают, и никто не станет просто «стирать» 
их с рабочих мест, тем более, когда документация и 
информационные модели собираются через открытые 
стандарты для обмена данными, такие как IFC. Поэто-
му речь не о тотальной «зачистке» иностранных про-
дуктов, а о системе нормативного и экономического 
стимулирования применения отечественного софта.

Часть этой системы уже выстроена: действует по-
вышающий коэффициент «2» при учёте затрат на рос-
сийское ПО, сохранены главные налоговые льготы, в 
том числе по НДС. За это НОТИМ и вендоры активно 
боролись, направляя обращения в Правительство.

Беседовал: 
Пётр Мирзоев, инженер-проектировщик
ФОТО: Max Lemesh

Михаил Викторов, 
президент НОТИМ
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Если посмотреть шире, ИТ-отрасль становится од-
ним из драйверов экономики. По данным вице-пре-
мьера – руководителя аппарата Правительства РФ Д. 
Ю. Григоренко, вклад ИТ-сектора в ВВП вырос с 5,2% в 
2023 году до 6% в 2024-м; число занятых – с 1,4 до око-
ло 1,6 млн человек, налоговые и страховые поступле-
ния превысили 1,7 трлн рублей. Российские цифровые 
продукты используются и в стране, и за рубежом, реа-
лизуется более 200 проектов по импортонезависимо-
сти. На этом фоне сегмент ПО для цифрового строи-
тельства – важная часть общей трансформации, а не 
отдельный «островок».

На какой стадии находится реализация планов по суб-
сидированию проектных организаций, приобретаю-
щих отечественное ПО? Какие преграды вы видите?

Главная преграда очевидна: ограниченность бюд-
жета и приоритет оборонных задач. В этих условиях 
важно уже то, что государство не сворачивает приня-
тые несколько лет назад меры поддержки и сохраняет 
налоговые и иные стимулы.

Центральная задача – «сохранить людей и за-
пустить линейку отечественных решений» в зна-
чительной степени решена. Следующий этап – по-
вышение качества продуктов и выход на внешние 
рынки. Но для серьёзной экспансии нужны не толь-
ко усилия компаний, а и государственная протек-
ция, как мы видим на примере Китая. По мере реше-
ния внутренних задач Россия, на мой взгляд, будет 
выстраивать долгосрочную стратегию поддержки 
наших вендоров за рубежом.

Как вы оцениваете динамику внедрения отечествен-
ного софта в цифровом строительстве и текущий 
уровень функциональности? Есть ли ориентиры в 
цифрах?

По оценке вендоров, ещё несколько лет назад доля 
отечественного ПО в сегменте проектирования и ТИМ 
составляла около 1,5–2%. Сегодня это уже 15–20%. 
Для такого короткого периода это серьёзный рост, 
учитывая сложность перехода и высокие требования 
к функциональности.

Наши опросы это подтверждают. В исследова-
нии НОТИМ, где участвовали представители более 
50 компаний, примерно 71% респондентов уже ис-
пользуют российское ПО, комбинируя его с зару-
бежными решениями. 26% по-прежнему опираются 
преимущественно на иностранные продукты, 3% 
признались, что вообще не используют профиль-
ный софт. То есть картина «всё серьёзное делается 
только в импортных системах» постепенно уходит в 
прошлое.

При этом присутствует «серый» сегмент: незареги-
стрированные или сомнительные лицензии, поставки 
через третьи страны, пиратские версии. Точно оце-
нить его сложно, но, по нашим ощущениям, он может 
достигать до 40% установок. В профессиональном 
сообществе и с участием Минстроя обсуждаем вари-
анты реакции – от жёстких санкций до стимулирую-
щих мер. Единой позиции пока нет, но игнорировать 
проблему нельзя, тем более что от пиратства уже 
страдает и российское ПО.

Вопрос обязательного использования отечествен-
ных решений тоже воспринимается по-разному. По 
тому же опросу около 40% компаний поддерживают 
эту практику в госзаказе и на крупных предприятиях, 
ещё 18% оценивают её «частично положительно». 

8% относятся нейтрально, примерно треть настро-
ена отрицательно, опасаясь ограничения выбора и 
снижения качества либо считая, что отечественные 
продукты пока не везде готовы к полноценной замене.

Насколько успешно искусственный интеллект вне-
дряется в сферу цифрового строительства? Какие 
направления вы считаете наиболее перспективными 
и какие проблемы предстоит решить?

За год ИИ из «экзотики» превратился в обязатель-
ный пункт любых обсуждений цифровизации. На прак-
тике в строительстве под ИИ мы чаще всего понимаем 
нейросети, встроенные в конкретные процессы: анализ 
данных, генерация вариантов, автоматизация рутинных 
операций.

Основополагающим остаётся вопрос постановки 
задачи. В инженерной тематике требования жёсткие, 
цена ошибки высока, поэтому неправильно сформу-
лированный запрос ведёт к лавине исправлений. Мы 
тестируем несколько платформ вместе с проектными 
организациями и слышим честную оценку: часть задач 
нейросеть решает, но выигрыш по времени нередко 
почти полностью «съедается» проверкой.

Уже видно, где применение ИИ выглядит наиболее 
перспективным. Во-первых, это контроль и надзор: 
анализ фото- и видеоматериалов с площадок, поиск 
нарушений, формирование отчётности. Такие подходы 
обкатываются в Стройнадзоре и, вероятно, будут за-
креплены в нормативных документах. Во-вторых, сфе-
ра ЖКХ и эксплуатации, где есть большой массив типо-
вых обращений. Голосовые и текстовые боты способны 
«закрывать» существенную часть запросов.

Важно, что ИИ становится инструментом и на уров-
не госуправления. По словам Дмитрия Юрьевича Гри-
горенко, искусственный интеллект уже применяется 
в системе управления нацпроектами для анализа ри-
сков неисполнения, и точность таких прогнозов превы-
шает 96%. То есть мы переходим от экспериментов к 
включению ИИ в реальные контуры принятия решений. 
Но принципиальный момент остаётся неизменным: 
определяющая роль остаётся за высококвалифици-
рованным специалистом. Задача нейросети – снять 
рутину, подсветить риски и варианты, но не подменять 
инженера, архитектора или управленца. ■
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Почему конденсационные котлы потребляют 
меньше газа по сравнению с котлами стандартной 
эффективности?

Первый параметр, который следует учитывать, — 
это температура дымовых газов. Чем она меньше на 
выходе из котла, тем больше количество использо-
ванного тепла.

В конденсационных котлах применяется техно-
логия, позволяющая использовать скрытую теплоту 
конденсации водяного пара. За счёт специальной 
конструкции теплообменника и горелки в таких котлах 
зачастую удаётся достичь температуры точки росы.

В конденсационных котлах предельная темпера-
тура дымовых газов составляет 75–85 °С, а в котлах 
стандартной эффективности при работе на макси-
мальной мощности — 130–150 °С. Соответственно, 
система отопления получает дополнительное тепло 
из дымовых газов.

Ещё один фактор, который влияет на эффектив-
ность любого котла, — это избыток воздуха. В котлах 
стандартной эффективности за счёт особенностей 
конструкции нужно подавать гораздо больше возду-
ха для горения (в 2–3 раза больше), в то время как в 
конденсационных котлах избыток воздуха составляет 
всего 20–30 % (1,2–1,3 раза). Чем больше избыточно-
го воздуха, который не участвует в реакции горения 
газа, проходит через камеру сгорания, тем больше 
тепла затрачивается на его нагрев и, как следствие, 
больше тепла выходит в атмосферу с подогретым 
воздухом.

Каковы основные преимущества конденсацион-
ных котлов по сравнению с котлами стандартной 
эффективности?

Конденсационные котлы с каждым днём набирают 
всё большую популярность на рынке отопительной 
техники РФ. Это обусловлено рядом преимуществ, 
которые выгодно отличают конденсационные котлы 
от традиционных.

Экономия газа в системах с низкотемпературны-
ми контурами может достигать 35 % по сравнению с 
традиционным котлом.

Сергей Валуйских, 
Технический директор ООО «БДР Термия Рус»

В марте 2025 года «БДР Термия Рус» выпустила свою первую техническую книгу 
«ТЕПЛО БЕЗ ГРАНИЦ ОТ BDR THERMEA». Книга — результат совместной работы 
сотрудников компании и признанных экспертов отрасли. Профильные специалисты с 
успехом применяют её в качестве справочного пособия по подбору и проектированию 
теплогенераторных и котельных на базе оборудования BAXI и De Dietrich.
Осветим некоторые вопросы из издания.

Иван Архипов, 
Технический директор по бренду De Dietrich 
ООО «БДР Термия Рус»

На вопросы читателей ответили 
технические специалисты 
ООО «БДР Термия Рус»: 
Сергей Валуйских 
и Иван Архипов.
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За счёт конструкции максимальная мощность 
конденсационного котла будет обеспечиваться даже 
при низком входном давлении магистрального газа 
5 мбар.

Более широкий диапазон модуляции мощности 
конденсационного котла — от 10 до 100 %. Это гаран-
тирует плавную работу и отсутствие тактования при 
работе конденсационного котла в межсезонье.

Малые габариты и вес конденсационных котлов 
позволяют комфортно разместить котёл малой или 
средней мощности в небольшом частном доме или 
установить котёл либо каскад котлов в крышную 
(блочно-модульную) котельную многоквартирного 
жилого дома.

Существенное снижение содержания вредных ве-
ществ в продуктах сгорания конденсационных котлов 
(NOx на 80 %, СО на 90 %) обеспечивается благодаря 
полному предварительному смешению газа и воздуха 
и специальной горелке из нержавеющей стали.

В каких режимах конденсационный котёл будет 
максимально экономить газ?

Максимальная экономия газа при использовании 
конденсационного котла будет наблюдаться при ра-
боте в низкотемпературном режиме. Например, при 
отоплении только при помощи тёплых полов.

Если температура в подающей линии не превыша-
ет 50–60 °С, а температура обратной линии составля-
ет не более 30–50 °С, то температура дымовых газов 
практически всегда будет ниже точки росы. Соответ-
ственно, КПД и экономия газа будут максимальными.

Нужно ли устанавливать нейтрализатор конденсата 
при использовании конденсационных котлов?

Конденсат, который образуется при работе кон-
денсационного котла, является кислотным. Его pH 
примерно равен 5.

В России кислотный показатель (pH) воды, отво-
дящейся в канализацию от частных домов и квар-
тир, никакими нормативами не ограничивается. Из-
за использования большого количества моющих 
средств pH сточных вод практически всегда ще-
лочной. Объём конденсата, который выделяется из 
котла, несопоставим с объёмом канализационных 
стоков, поэтому конденсат от котла может немно-
го уменьшить щелочной pH канализации. Но если 
сливать конденсат в выгребную яму с септиком, то 
нейтрализатор необходим.

Также нейтрализация конденсата обычно требуется 
в промышленных котельных мощностью более 100 кВт.

Какое количество конденсата выделяется при 
работе газового конденсационного котла?

Максимальное теоретически возможное коли-
чество воды, которое может образоваться при по-
стоянной работе бытового конденсационного кот-
ла (24 кВт) на максимальной мощности, составляет 
примерно 100 л (100 кг) в сутки.

В реальных условиях котёл функционирует на 
меньшей мощности, соответствующей фактическим 
теплопотерям помещения. Также конденсируется 
только часть воды из водяного пара, который об-
разуется при сгорании метана и содержится в от-
ходящих дымовых газах. Количество воды, которое 
конденсируется из уходящих продуктов сгорания, 
прежде всего зависит от температурного режима 
системы отопления. Чем ниже температуры подаю-
щей и обратной линий, тем больше конденсируется 
воды из продуктов сгорания.

На практике при работе конденсационного котла 
на отопление дома площадью 100–150 м2 за сутки в 
канализацию сливается примерно 10–20 л воды. ■

Приведём небольшие теоретические 
выкладки. Формула идеального горения 
природного газа:

CH
4
 + 2O

2
 = CO

2
 + 2H

2
O

Из неё видно, что при сгорании 1 м3 
природного газа образуется 2 м3 водяного 
пара и 1 м3 углекислого газа.

По инструкции на конденсационный 
котёл BAXI Duo-tec Compact 1.24 расход 
природного газа на максимальной мощно-
сти (24 кВт) составляет 2,61 м3/ч. 

Соответственно, при работе на макси-
мальной мощности суточный расход при-
родного газа составит:

2,61 · 24 = 62,64 м3

При этом водяного пара образуется

2 · 62,64 = 125,28 м3

Масса 1 м3 водяного пара составляет 
примерно 0,8 кг. Итоговая суточная масса 
воды составит

125 · 0,8 = 100 кг
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Инженерная сантехника 
как искусство
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Галерея

Участник 
профессионального 
сообщества 
Монтажники ОВиК

Объект: Котельная в частном доме на базе 2 
котлов с бойлером косвенного нагрева.
•	 Котёл газовый Baxi econova
•	 Котёл электрический Kentatsu nobby

Система состоит из:
•	 Гидравлический разделитель и коллектор 

Proxitherm
•	 Группы быстрого монтажа Meibes
•	 Все насосы частотные Aquario
•	 Запорная арматура Giacomini
•	 Трубный утеплитель Rols Isomarket

Работа выполнена:
Смирнов Сергей и Салават Арыкбанов,
Город Астрахань
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Рождение промышленной державы в одной 
семье

История мальцовского отопительного чугуна нача-
лась не в 1914 году, когда в Людинове отлили первую 
партию радиаторов, а на столетие раньше. Основа-
тель династии, Сергей Акимович Мальцов, создал на 
территории трёх губерний - Калужской, Орловской и 
Смоленской, уникальное государство в государстве 
- «Мальцовский промышленный округ». Он занимал 
площадь около 215 000 гектаров, что сопоставимо с 
территорией небольшого европейского государства.

Это была сеть из десятков заводов, связанных соб-
ственными дорогами, телеграфом и даже судоходной 
компанией. Мальцовская железная дорога протяжён-
ностью около 202 км соединяла предприятия округа 
и имела свой подвижной состав. На предприятиях 
Мальцовых даже существовала собственная валюта 
— мальцовские деньги.

Продолжил династию Сергей Иванович Мальцов.
К началу XX века Мальцовские заводы были од-

ним из главных центров русского машиностроения. 
Их продукция была настолько качественной, что 
успешно конкурировала с английской и бельгийской, 
а павильон Мальцовских заводов стал одним из цен-
тральных на Всероссийской промышленной выставке 
1896 года в Нижнем Новгороде.

Здесь производили всё: от рельсов и паровозов до 
хрусталя и сельскохозяйственной техники. Логичным 
продолжением этой вертикальной интеграции стало 
и производство отопительных приборов.

Завод, который согрел Империю: 
сага о мальцовских радиаторах

Представьте: разгар зимы 1910 года. В только 
что построенном доходном доме на Пречистенке 
ещё пахнет свежей краской и штукатуркой, 
но в квартирах уже уютно и тепло. Секрет 
комфорта — новенькие чугунные радиаторы с 
клеймом, знакомым каждому архитектору: щит 
со скрещенными шпагами и шестиконечной 
звездой. Это продукция Людиновского завода 
из промышленной империи Мальцовых — 
промышленных королей, чей чугун грел Россию 
от Царского Села до берегов Каспия.

Мальцов Сергей Иванович (1809(10)— 1893) — из 
дворян Орловской губернии, генерал-майор в 
отставке, представитель «дятьковского куста» клана 
Мальцовых, крупнейший заводчик России.

“Мальцовские деньги”. Записка на получение 10 
копеек серебром из Главной дядьковской конторы 
С.И.Мальцова (Государственный Эрмитаж).

Ирина Нестерова, 
руководитель компании «Радимакс»
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История

«Тёплый» поворот: 
от станины локомотива к чугунной батарее

Пока столичный завод Сан-Галли запатентовал пер-
вый радиатор, мальцовские инженеры доводили до со-
вершенства технологии художественного и техническо-
го литья. Их цеха производили изящные решётки для 
дворцов и прочные станины для паровозов. Этот колос-
сальный опыт и позволил им совершить стремительный 
рывок на рынок отопления.

С 1914 года Людиновский чугунолитейный завод 
начинает массовый выпуск чугунных секционных ра-
диаторов. Что же сделало их особенными?

1. Качество литья. Мальцовский чугун славился 
своей плотностью и однородностью, что гарантиро-
вало долговечность и устойчивость к коррозии.

2. Уникальное клеймо. Каждый радиатор маркиро-
вался фирменным знаком, тот самый щит со шпагами. 
Это был знак качества, который говорил сам за себя.

3. Широкий ассортимент. Завод предлагал радиа-
торы разных размеров и теплоотдачи, что позволяло 
проектировать эффективные системы для зданий 
любого назначения.

Продукция завода поставлялась по всей стране, 
обеспечивая теплом гимназии, больницы, театры и 
частные особняки.

Революция, война и новое время: испытание на 
прочность

Революция 1918 года национализировала маль-
цовскую империю. Заводы были объединены в трест 
«Государственный Мальцовский фабрично-завод-
ской округ». Но профиль производства, заложенный 
до революции, сохранился. В 1922 году Людиновский 
завод возобновил ремонт паровозов и производство 
локомобилей. Одновременно с этим начал набирать 
темпы выпуск радиаторов.

В годы Великой Отечественной войны Людиновский 
завод, как и многие другие предприятия, работал на 
Победу.

А после вернулся к мирной продукции. Бывшие 
мальцовские цеха стали заводом «Станколит», кото-
рый продолжил выпуск отопительного оборудования. 
Чугунные радиаторы с клеймом «ЛЗ» (Людиновский за-
вод) грели квартиры в «хрущёвках» и «брежневках», став 
незаметным, но верным наследием дореволюционных 
промышленников.

Наследие, отлитое в чугуне
Мальцовские радиаторы всё ещё можно встретить 

в исторических зданиях. Есть они и в музее Радимакс.
Сегодня, глядя на винтажный радиатор в отре-

ставрированном лофте или на страницах каталогов 
коллекционеров, мы видим не просто кусок металла. 
Мы видим историю. Историю предпринимательской 
гениальности Сергея Мальцова, инженерного ма-
стерства его потомков и удивительной прочности 
российского инженерного чутья.

Мальцовский радиатор - это мост между эпоха-
ми. Он грел императорских чиновников и советских 
инженеров. Это ли не лучшее доказательство того, 
что настоящее качество и подлинная инновация  вне 
времени. ■
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УМНЫЙ ДОМ: ЧЕМ ЖИВЁТ СЕГОДНЯ
На конференции «Умный дом» обсудили главные 

тренды в комплексной автоматизации жилья и пере-
довые разработки для МКД.

В Петербурге прошла выставка Hi-Tech Building: 
подводим итоги

В Санкт-Петербурге состоялась первая региональная выставка-форум Hi-Tech 
Building — ведущее деловое событие в сфере цифровизации жилья и систем «умный 
дом». За один день площадку в «ПетроКонгрессе» посетили 564 профессионала из 
Петербурга, Казани, Нижнего Новгорода, Екатеринбурга, Москвы, Новосибирска 
и ещё 15 городов России и СНГ. Все желающие могли получить представление о 
состоянии отрасли в деловой программе,ознакомиться с  актуальным оборудованием 
и лично пообщаться с ключевыми игроками рынка в экспозиционной части.

HeatClub выступил Стратегическим интернет-партнёром события.

Открыл конференцию технический директор 
Embedded Systems Rus Василий Сасс с рассказом, 
как IT-энтузиасты развивают профессиональную 
автоматизацию.

Новым горизонтам цифровизации в девелопменте 
посвятила выступление Светлана Перминова, ген-
директор «Юникорн» (Ujin). По словам спикера, при 
внедрении цифровых сервисов девелоперы стал-
киваются с такими проблемами, как отсутствие экс-
пертизы, сложность выбора технологий, длительные 
сроки внедрения, проблемы совместимости систем и 
ограничение в масштабировании.

Гендиректор INTELVISION Виталий Федоров об-
ратил внимание на этап эксплуатации жилья (80% 
всех затрат в жизненном цикле здания), который наи-
менее цифровизирован сегодня.

Большой интерес посетителей вызвал доклад 
Дмитрия Кудрявцева из Systeme Electric. Он рас-
сказал об опыте сотрудничества Systeme Electric и 

Фото предоставлено  компанией «Мидэкспо»
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Выставки

SberDevices, как была создана линейка умных розе-
ток, выключателей и терморегуляторов, которые ра-
ботают по протоколу Zigbee, подключаются в систему 
умного дома Сбера и могут работать без интернета.

Дмитрий Кожевников, гендиректор «СофтМа-
стер» (эксклюзивный представитель Aqara в России), 
поделился, что Aqara готовит платформу для жилых 
и коммерческих объектов с такими параметрами, 
как мультипротокольность, локальность, гибкая на-
стройка, кастомизация, аналитика, безопасность, 
подключение большого количества устройств (до 
10 000), открытое API.

Директор по развитию бизнеса iRidi BMS Алексей 
Колтунцев остановился на работе платформы SCADA-
BMS для автоматизации зданий коммерческой недви-
жимости, промышленных, административных, жилых 
объектов. С ней в 3-4 раза ускоряется реакция в крити-
ческих ситуациях, на треть снижаются затраты на ком-
мунальные расходы, 90% – предупреждение поломок 
оборудования и аварий.

Успешными кейсами также поделились предста-
вители компаний Яндекс, KNX24, Module Electronic, 
TouchOn, ONOKOM, GVS, «ПрофКарниз», Estetic 
Sound, «Арлайт Рус».

«УМНЫЙ ДОМ — ЭТО НЕ ИГРУШКА»
Продолжила деловую программу дискуссия «Как 

девелоперу выбирать решения для автоматизации 
жилой недвижимости». Разговор получился оживлен-
ным и полезным, затронув все самые важные темы 
цифровизации жилья.

Гендиректор компании «Бестрон» Пётр Андреев 
обратил внимание на то, что инсталляторы в основ-
ном предлагают решения, которые точно будут ис-
пользоваться заказчиком: управление светом, што-
рами, климатом, кондиционированием. Наглядный 
пример – целые районы с умными домами в Турции, 
которые создаёт компания Interra.

Какие есть сдерживающие факторы со стороны де-
велоперов в России, сформулировал Пётр Данилов, 
генеральный директор «СЗ Парковый» из Самары. 
Спикер призвал делить понятие «умный дом» в деве-
лопменте на три категории: автоматизация «на уровне 
квартиры» (делает дом современным, даёт преиму-
щества жильцам), умные места общего пользования 
(требуют обслуживания, в УК часто нет нужных специ-
алистов; увеличивает коммунальные платежи), взаи-
модействие квартиры с общедомовыми системами. 
Нерешённые вопросы на каждом уровне мешают 
внедрению. Другой барьер – отсутствие массового 
интереса у покупателей.

«Умный дом — это не игрушка, а набор систем, ко-
торые упрощают рутину людей», - прокомментировал 
Александр Гонтаренко из Яндекса. 

По словам Екатерины Гельфанд, СЕО «Умного 
дома Sber», число строящихся сегодня квартир с ум-
ным домом внутри едва ли превышает 1%. При этом 
85% покупателей не против иметь автоматизацию у 
себя дома. «Покупая новое жильё, люди хотят жить не 
в бабушкином ремонте, а в квартире, которая прослу-
жит довольно долго», – прокомментировала спикер. 
Не менее важно, чтобы жильцы могли самостоятельно 
эксплуатировать внедряемые решения. ►
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Дмитрий Кожевников из компании «СофтМастер» 
видит инструмент для развития умного дома в правиль-
ном маркетинге, изучении клиента и личном опыте.

Говоря о перспективах, директор по направлению 
«Городские технологии» Фонда «Сколково» Юрий 
Хаханов выделил тренд на более глубокую связку 
умного дома со здоровьем человека. Уже существу-
ют стартапы, где жилище подстраивается под теку-
щее самочувствие жильца. Также, по словам спикера, 
наблюдается существенный рост робототехники. 

В свою очередь модератор Дмитрий Сасс пред-
положил, что именно бытовые роботы могут стать 
платформой, с которой нужно будет интегрировать 
весь умный дом.

В ходе дискуссии было поднято много неочевид-
ных, наболевших проблем общего плана и остро 
стоящих в отдельных регионах.

ЧТО НОВОГО В ОБОРУДОВАНИИ
В экспозиции показали новинки и флагманские 

продукты для автоматизации жилых и коммерческих 
пространств. Часть представлена эксклюзивно на 
российском рынке.

В числе презентованных решений – электротех-
нические изделия, умные камеры видеонаблюдения, 
контроллеры, серверное ПО и мобильные приложе-
ния, шлюзы для кондиционеров, решения для мони-
торинга и диспетчеризации больших зданий, панели 
управления, системы «умный дом» от эконом до пре-
миум-класса и другие инновации для комфортно-
го и безопасного проживания – на стендах Aqara.ru, 
Donel, Estetic Sound, GVS, iRidi, INTERRA, INTELVISION, 
JetHome, KNX24.com, Module Electronic, ONOKOM, 
TouchOn, Woo Home, ПрофКарниз, Умный дом с Али-
сой, ЭВОЛЮТ, Эмбеддед Системс Рус.

По просьбе редакции ведущие игроки подвели 
итоги выставки

– Чем была полезна выставка? Расскажите о продук-
тах, которые представили в экспозиции.

Александр Гонтаренко, руководитель продукто-
вого направления Умное здание с Алисой Яндекса: 

«За время выставки стенд посетили сотни пред-
ставителей профессионального сообщества. 
Мы продемонстрировали действующую линейку 
устройств, а также новинки: первую портативную ко-
лонку «Стрит», «Станцию Мини 3 Про» с интегриро-
ванным хабом, умную камеру. Обратная связь от ин-
сталляторов дала нам ценные рекомендации — мы 
учтём их и реализуем в следующем году.

В направлении «Умное здание» представили 
интеграции с провайдерами домофонии и плат-
формами зданий, запущенные в 2025 году – мож-
но считать это выходом «умного дома» за пределы 
квартиры. AI‑ассистент Алиса становится универ-
сальным помощником, способным решать широкий 
спектр задач».

Антон Винокуров, совладелец компаний ONOKOM 
и COMF.LIFE: 

«Выставка нас удивила количеством посетителей, 
мы не ожидали, что она будет сопоставима с москов-
ской Hi-Tech Building. В Петербурге представили две 
версии проводных Modbus шлюзов для кондиционе-
ров. Одна версия для внутренних блоков: сплит, муль-
тисплит, полупром и внутренних блоков VRF систем. 
Другая версия – для внешних блоков VRF систем. Так-
же были представлены Zigbee шлюзы с прямой инте-
грацией с экосистемой СБЕР.  Главное преимущество 
наших шлюзов – простота интеграции».

Юрий Плеханов, руководитель TouchOn: 
«В Петербург мы привезли новый софт TouchOn 

– серверное ПО и мобильные приложения для iOS и 
Android. Выставка была очень плотная с точки зрения 
посетителей и с предельно акцентированной ауди-
торией. Наше ПО вызвало большой интерес, так как 
универсально и может работать с разными брендами 
и технологиями».

Юрий Плеханов, 
генеральный директор TouchOn
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Выставки

– Что препятствует распространению умного дома в 
жилой недвижимости?

Александр Гонтаренко, Яндекс: «Среди ба-
рьеров: нехватка компаний, специализирующихся 
на массовой установке беспроводных систем «ум-
ного дома» в жилых комплексах, и отсутствие ши-
рокого набора инструментов, облегчающих такую 
установку. Наш вклад в решение – сформировать 
профессиональное сообщество вокруг платформы 
«умного дома» Яндекса; разработать образова-
тельные программы; создать инструменты, упро-
щающие массовую инсталляцию систем».

Антон Винокуров, ONOKOM, COMF.LIFE: «Люди 
не видят необходимости в умном доме, не понима-
ют, что изменится в их жизни, а соответственно, и 
зачем тратить на это деньги. Чем больше примеров 
использования умного дома будет показано в виде 
роликов, статей, шоу-ромов, тем проще люди будут 
соглашаться на его приобретение».

Юрий Плеханов, TouchOn: «Основное препят-
ствие – это малая осведомлённость и непонима-
ние отличия IOT устройств и всякого рода умных 
гаджетов от полноценной проводной комплексной 
автоматизации».

– Главные тренды в области умных домов и цифро-
визации недвижимости на сегодняшний день.

Александр Гонтаренко, Яндекс: «Распростра-
нение технологий «умного дома» и «умного здания» 
растёт примерно на 30% в год. Из наблюдаемых 
трендов: застройщики всё активнее оснащают квар-
тиры базовыми наборами «умного дома»; на уровне 
зданий уже нельзя обойтись без специализирован-
ных платформ (предоставляют эксплуатирующим 
организациям набор интерфейсов для мониторинга 
и взаимодействия, а конечным пользователям — раз-
нообразные интерфейсы управления).

В ближайшем будущем покупка квартиры, где нет 
«умного дома и здания», интегрированных с AI‑асси-
стентом, будет выглядеть так же странно, как сейчас 
— покупка жилья без электричества».

Антон Винокуров, ONOKOM, COMF.LIFE: «Главные 
тенденции: голосовое управление в целом и локаль-
ное управление голосом без интернета; для много-
квартирных домов – единое приложение, в котором 
есть счётчики, управление различными системами, 
камеры, домофония, шлагбаум и т.д.

Будет появляться больше умных устройств в «до-
рогих» материалах (стекло, металл, дерево) по не-
высоким ценам; больше беспроводных устройств, 
которые можно встроить в обычную электрику без пе-
ределок и ремонтов».

Юрий Плеханов, TouchOn: «Сегодня в авангарде 
– внедрение искусственного интеллекта в управле-
ние зданиями и комплексный подход к управлению 
всеми инженерными системами как частных, так и 
коммерческих объектов».

В 2026 году, 21-22 апреля 
выставка-форум Hi-Tech Building 
пройдёт на своём традиционном 
месте – в Москве, в Loft Hall 3. 
HeatClub продолжит следить за 
развитием отрасли и знакомить 
вас с новинками и трендами 
рынка «умных домов».■

Александр Гонтаренко, руководитель 
продуктового направления Умное здание 
с Алисой, Яндекс

Антон Винокуров, 
совладелец компаний ONOKOM 
и COMF.LIFE
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Инженеры из исследовательского центра корпо-
рации Toyota разработали надувной радиатор, спо-
собный самостоятельно регулировать теплоотдачу. 
Новая технология предназначена прежде всего для 
лунных и космических миссий, где в условиях вакуума 
задача отвода тепла – одна из самых сложных.

Устройство состоит из трёх элементов: гибкой 
оболочки из фторированного этиленпропилена 
(FEP), металлического теплообменника, частично за-
полненного водой, и постоянной силовой пружины. 
Плёнка FEP герметична, выдерживает вакуум, устой-
чива к ультрафиолету и микрометеоритам. Она почти 
не поглощает солнечный свет (коэффициент α = 0,09) 
и при этом хорошо излучает тепло (ε = 0,75). Из неё 
изготовлен цилиндр диаметром 6 см и длиной около 
85 см, спаянный по швам для полной герметичности. 
Пружина, закреплённая на конце оболочки, обеспе-
чивает обратное сворачивание – подобно детской 
дудочке, которая разворачивается при выдохе и сама 
возвращается обратно.

Принцип работы прост и изящен. Когда радиатор 
нагревается, часть воды в теплообменнике испаря-
ется, давление пара растёт – и оболочка надувается, 
увеличивая площадь теплоизлучения. Когда темпера-
тура падает, пар конденсируется, давление снижает-
ся – и пружина автоматически сворачивает оболочку. 
Таким образом радиатор сам регулирует теплоотда-
чу: чем выше температура, тем больше излучающая 
поверхность, и наоборот.

Расчёты показали, что на Луне, где температу-
ра космического фона близка к абсолютному нулю, 
устройство сможет рассеивать до 253 Вт тепла на 
квадратный метр, что составляет 86% от теоретиче-
ского предела. При этом радиатор достаточно жёст-
кий, чтобы держать форму даже в земной гравитации, 
а на Луне, где сила тяжести в шесть раз меньше, он 
сможет работать и вовсе без опор.

Создан «дышащий» радиатор 
для миссий на Луну

Учёные из Института солнечной энергии Мадрид-
ского политехнического университета и Центра ис-
следований энергетики, окружающей среды и тех-
нологий в Альмерии предложили новую концепцию 
хранения солнечной энергии – компактную термо-
фотовольтаическую батарею, работающую при тем-
пературах свыше 1100 °C. В одном модуле они объ-
единили сразу три функции: поглощение солнечного 
света, накопление тепла в расплавленном материале 
и последующее преобразование этого тепла в элек-
тричество. Такой формат позволяет отказаться от 
больших и сложных солнечных станций с расплавлен-
ными солями и сделать выработку электроэнергии не 
зависящей от времени суток.

В отличие от литий-ионных аккумуляторов, где энер-
гия хранится в химических связях, в предложенной си-
стеме она запасается в тепле – в скрытой теплоте плав-
ления фазового материала. Основой служит материал 
Fe-Si-B, который плавится при 1157 °C и способен нака-
пливать более 1000 кВт·ч тепла на кубометр. Это в 6-10 
раз больше, чем у распространённых нитратных солей, 
что позволяет значительно сократить размеры храни-
лища. Чтобы зарядить систему, солнечный свет с помо-
щью гелиостатов усиливается примерно в 900 раз и по-
даётся в полость-поглотитель, нагревающую контейнер 
со сплавом до расплава. При разрядке раскалённые 
стенки контейнера начинают излучать в инфракрасном 
диапазоне, а термофотовольтаические элементы улав-
ливают это излучение и преобразуют его в электриче-
ство. Такие элементы из низкозонных полупроводников 
работают эффективно при температурах 1100-1200 °C и 
обеспечивают интегральный КПД свыше 40%.

Управляемость установки обеспечивается тем, что 
её ключевые части (контейнер с расплавом и блок 
TPV-элементов) могут перемещаться относительно 
друг друга. Это позволяет выбирать оптимальное по-
ложение для зарядки, разрядки или хранения тепла. 
В результате реализованы четыре режима: одновре-
менная зарядка и генерация днем, чистая зарядка, 
ночная разрядка и длительное хранение. В послед-
нем случае потери минимальны: расчёты показывают, 
что при высоте контейнера около 0,48 м система мо-
жет удерживать тепло 18-19 часов, а при увеличении 
высоты до 0,72 м – больше суток.

Чтобы проверить работоспособность концепции, 
исследователи создали детальную цифровую мо-
дель, включающую расчёт солнечной оптики, трёх-
мерную тепловую динамику и моделирование работы 
TPV-ячеек. Всего было проведено более 70 симуля-
ций, в ходе которых анализировались геометрия кон-
тейнера, профиль солнечного потока и параметры 
полупроводников. 

Новая солнечная батарея обеспечит 
круглосуточную генерацию и 
длительное хранение энергии
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Оптимальной оказалась конфигурация с высотой 
теплового аккумулятора 0,48-0,72 м и использова-
нием элементов InGaAs с шириной запрещённой 
зоны около 0,74 эВ. Этот вариант обеспечил лучший 
баланс между временем зарядки, длительностью 
разрядки и потерями.

Круговой КПД полного цикла «солнце → тепло → 
электричество» превысил 20% и в оптимальных ус-
ловиях достиг 23-25%. Боковые теплопотери удалось 
удержать на уровне около 7%. Главным ограничени-
ем остаются радиационные потери через открытую 
апертуру, а также неравномерность распределения 
солнечного потока, из-за которой верхние зоны по-
глотителя перегреваются и передают часть энергии в 
атмосферу.

Модульный принцип делает такую систему гибкой 
в применении: её можно использовать как основу для 
высокотемпературных солнечных электростанций 
или как локальные накопители энергии для промыш-
ленности и удаленных районов. На следующем эта-
пе исследователи планируют создать эксперимен-
тальный прототип высотой 0,24 м, который позволит 
подтвердить результаты моделирования и приблизит 
технологию к внедрению в реальных условиях.

Специалисты ФИЦ «Институт катализа СО РАН» со-
вместно с коллегами из Шанхайского университета 
Цзяотун и Городского университета Хачжоу разраба-
тывают комбинированную технологию, которая од-
новременно охлаждает солнечные панели, извлекает 
воду из воздуха и даёт возможность получать водород. 
В её основе – новые композиционные адсорбенты, 
рассчитанные на работу в реальных условиях.

Спрос на солнечную энергетику растёт рекордны-
ми темпами: в 2024 году мировая выработка достигла 
2000 ТВт·ч, что уже составляет около 7% всей элек-
троэнергии. В первой половине 2025 года установ-
ленная мощность солнечных систем увеличилась бо-
лее чем на 60%. Однако по мере роста отрасли острее 
встаёт и проблема перегрева панелей. Повышенная 
температура снижает их эффективность и ускоряет 

Новый адсорбент охлаждает солнечные 
панели и добывает воду из воздуха

износ материалов. Традиционные способы охлажде-
ния (воздушный обдув, водяные контуры, гелевые и 
термоэлектрические системы) требуют дополнитель-
ной энергии или сложной инфраструктуры.

Российские исследователи предложили иной под-
ход. Они наносят на обратную сторону панели ком-
позитный адсорбент, который обеспечивает охлаж-
дение за счёт естественных процессов поглощения 
и испарения влаги. Материал представляет собой 
пористую матрицу, например, из углеродного волок-
на, гидрогеля или металл-органического каркасного 
полимера, которую пропитывают раствором неорга-
нической соли, такой как нитрат лития, и сушат при 
температуре около 160 °C. Ночью такой материал по-
глощает влагу из воздуха. Эта обработка формирует 
устойчивый композит, способный многократно нака-
пливать влагу и затем высвобождать её.

Ночью адсорбент впитывает воду из атмосферного 
воздуха. Днём, нагреваясь от панели, он начинает от-
давать влагу, и процесс испарения обеспечивает ох-
лаждение фотоэлементов. Образующийся пар затем 
конденсируется и превращается в чистую воду, кото-
рую можно использовать в хозяйственных целях или 
направлять на электролиз для получения водорода.

«Адсорбционно-десорбционное охлаждение фо-
тоэлектрических панелей позволяет не только эф-
фективно отводить от них тепло, но и рационально 
использовать электро- и тепловую энергию: вода 
поглощается из воздуха ночью, затем испаряется, 
охлаждая панели, и конденсируется – и из неё мож-
но получать водород», – поясняет младший научный 
сотрудник института Анастасия Черпакова. По её сло-
вам, российская сторона занимается разработкой 
самих материалов, а китайские коллеги – констру-
ированием устройства и последующим получением 
водорода из собранной воды.

Разработанный материал работает в узком тем-
пературном диапазоне 25-50 °C, что обеспечивает 
оптимальный цикл поглощения и выделения влаги. 
Благодаря этому система эффективно охлаждает 
панели в часы максимальной солнечной нагрузки и 
восстанавливает адсорбент ночью.

На следующем этапе учёные планируют создать 
линейку адсорбентов, адаптированных под разные 
климатические зоны: от жарких и засушливых до 
прохладных и влажных.
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Исследователи из Китая, США, Малайзии и Бангла-
деш объединили архитектуру умного дома с гибрид-
ной возобновляемой энергетикой, создав систему, 
которая способна управлять всеми потоками энергии 
без потери привычного уровня комфорта. Итоговое 
моделирование показало, что удачное сочетание 
солнечных панелей, компактной ветротурбины, акку-
мулятора и сети IoT-датчиков позволяет снизить рас-
ходы на электричество более чем на 60%, повысить 
общую эффективность до 80% и почти вдвое умень-
шить выбросы CO

2
.

Команда из Университета Хохай, Иллинойсского 
технологического института и Объединённого меж-
дународного университета в Дакке долго отрабаты-
вала конфигурацию оборудования, прежде чем оста-
новиться на связке из солнечных панелей мощностью 
5 кВт, ветрогенератора на 3 кВт и литий-ионного на-
копителя на 10 кВт·ч, рассчитанного на размещение 
в гараже частного дома. После этого учёные начали 
«оцифровывать» дом: установили на панели, турбину, 
батарею и ключевые бытовые приборы сеть IoT-сен-
соров – солнечной радиации, ветра, температуры, 
тока, напряжения, присутствия людей, уровня ос-
вещения. Через ZigBee, Z-Wave, Wi-Fi и Ethernet все 
элементы связались в трёхуровневую систему: слой 
восприятия, сетевой слой и слой аналитики.

Когда поток измерений за несколько недель за-
полнил облако, к работе подключились алгоритмы 
машинного обучения. Они научились предсказывать 
завтрашнюю выработку энергии и привычные пики 
потребления (например, когда включают плиту или 
стиральную машину). Параллельно IoT-алгоритмы 
следили за батареей: контролировали циклы, темпе-
ратуру и уровень заряда, не позволяя ей выходить за 
безопасные пределы.

Далее система перешла к действиям. Оптимиза-
ционные алгоритмы начали распределять энергию 
в реальном времени: решать, когда стоит заряжать 
аккумулятор, а когда – разряжать его. Какие бытовые 
задачи можно перенести на середину дня, а какие 
должны выполняться сразу. В какие часы выгоднее 
брать энергию из сети и когда можно обойтись соб-
ственной генерацией. На этом фоне изменилось и 
поведение самих приборов: водонагреватель рабо-
тал преимущественно при избытке солнечной энер-
гии, электромобиль заряжался ночью или в ветреные 
часы, стиральная машина запускалась в периоды 
низких тарифов или высокой генерации. Дом пере-
стал следовать жёсткой бытовой рутине и начал под-
страиваться под меняющиеся условия.

Новая модель управления умным 
домом почти вдвое сокращает расходы 
на электричество

Исследователи из Университета Саламанки пред-
ставили прототип дорожного покрытия, которое спо-
собно снижать риск обледенения за счёт использова-
ния естественного тепла грунта. В отличие от систем, 
где поверхность подогревается электрическими ка-
белями или трубами с циркулирующей горячей во-
дой, здесь не используется никакой внешний источ-
ник энергии: конструкция работает только на разнице 
температур между более тёплыми слоями почвы и 
охлаждённым асфальтом. Для регионов с умеренно 
холодным климатом это может стать практичной аль-
тернативой реагентам и энергоёмким технологиям 
обогрева.

Пилотные участки такой дороги были построены на 
испытательном полигоне в провинции Авила – одном 
из самых холодных районов центральной Испании. 
Для эксперимента изготовили два одинаковых фраг-
мента покрытия размером 2х1 метра: контрольный и 
экспериментальный. В состав второго включили пять 
вертикальных медных теплообменников длиной около 
1 метра и горизонтальную распределяющую решётку, 
расположенную примерно в 5 см под поверхностью. 
Медь выбрали благодаря высокой теплопроводности 
(до 385 Вт/м·К) и коррозионной стойкости.

Температурный режим мониторили на протяже-
нии трёх зимних месяцев с помощью IoT-датчиков 
DS18B20, размещённых на трёх глубинах: у основа-
ния теплообменников, в несущем слое и непосред-
ственно под асфальтом. Передача данных велась че-
рез LoRaWAN каждые 10 минут, при средней потере 
пакетов менее 1,2%. Показания сверялись с измере-
ниями контактными термометрами и тепловизорами, 
что позволило контролировать точность и исключить 
влияние внешних факторов, включая солнечное излу-
чение и локальную влажность.

Эксперимент показал устойчивое повышение тем-
пературы в геотермальной секции по сравнению с 
контрольной. В ночные периоды разница составляла 
в среднем 1,5-2 °C. В наиболее характерных случаях 
температура поверхности контрольного участка сни-
жалась до –3 °C, тогда как экспериментальный уча-
сток удерживался в диапазоне от –0,8 до –1,2 °C. В 
условиях, когда образование тонкой ледяной плёнки 
происходит при минимальных отклонениях от нуля, 
это различие оказывается принципиальным. Тепло-
визионные данные подтвердили равномерный про-
грев всей площади, что говорит о корректной работе 
распределяющей медной решётки.

Источник: globalenergyprize.org/ru

Учёные создали пассивную 
геотермальную система против 
обледенения дорог
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