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Климатехника.Отопление

Электрический конвектор с увлажнителем 
ультразвукового типа

Увлажнитель воздуха ультразвукового типа также 
установлен снаружи корпуса электрического конвек-
тора с помощью специальных кронштейнов. В месте, 
где установлен увлажнитель воздуха, предусмотрен 
специальный разъём для подведения электропитания 
к увлажнителю. В самом увлажнителе предусмотрена 
ответная часть этого разъёма. Увлажнитель воздуха 
работает только при условии подсоединения разъё-
ма. Такой увлажнитель имеет собственный включа-
тель/выключатель, позволяющий ему работать даже 
при выключенном конвекторе – то есть это полно-
стью автономное управление увлажнителем воздуха. 
Единственным условием работы увлажнителя возду-
ха является подключение электрического конвектора 
к электрической сети.

•	 Viomi Smart Heater Pro 2
Примером такого устройства является конвектор 

Viomi Smart Heater Pro 2. Прибор сочетает функции 
обогрева и увлажнения воздуха. Мощности в 2,2 кВт 
вполне достаточно, чтобы быстро прогреть комнату 
до нужной температуры. Устройство позволяет точно 
задавать температуру с шагом в один градус, а встро-
енный термостат автоматически её поддерживает. 
Обогрев происходит за счёт естественной конвекции. 
Управление обогревателем происходит двумя спосо-
бами: с помощью пульта ДУ или панели управления на 
корпусе конвектора. Расширенные настройки, такие 
как отключение дисплея, защита от детей, настройка 
таймера и другие доступны с пульта.

Встроенный ультразвуковой увлажнитель возду-
ха располагается прямо над цифровым дисплеем. 
Устройство оснащено встроенным резервуаром на 
350 мл (вмещает около 325 мл), в который нужно вруч-
ную заливать воду. Во время работы вода постепенно 
испаряется, увлажняя воздух. Максимальное время 
работы 7 часов при производительности 50 мл/ч. 

Однако при расходе воды около 75 мл в час через 
3–3,5 часа после начала работы появляется уведом-
ление о необходимости долить воду. Для доступа к 
резервуару нужно снять верхнюю крышку увлажните-
ля с корпусом фильтра, после чего его можно извлечь 
и набрать воду (желательно фильтрованную – так 
фильтр прослужит дольше). В комплекте предусмо-
трено 2 запасных фильтра и предустановленный с за-
вода. Настроек интенсивности увлажнения нет. ►
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Как выбрать мощность конвектора 
с увлажнителем

Выбор мощности электрического конвектора на-
прямую влияет как на комфорт в помещении, так и на 
эффективность энергопотребления. При выборе мощ-
ности конвектора 2 в 1 ориентируются на те же параме-
тры, что и при подборе простого конвектора. Мощность 
рассчитывают, исходя из площади обогреваемого по-
мещения. Чаще всего в инженерной практике исполь-
зуется базовое соотношение: 100 Вт на 1 м² отапли-
ваемой площади при стандартной высоте потолков 
2,5–2,7 м. Таким образом, модель мощностью 500 Вт 
предназначена для обогрева помещений площадью 
4–6 м², 750 Вт — для 6–9 м², 1000 Вт — для 9–11 м², 
1500 Вт — для 14–16 м². Прибор мощностью 2500 Вт 
способен поддерживать температурный режим в 
помещениях площадью до 26 м².

Однако для более точного расчёта и корректного 
подбора мощности электрического обогревателя нужно 
учитывать не только площадь помещения, но и вводить 
соответствующие коэффициенты на основе характери-
стик объекта: геометрии помещения, теплоизоляции, 
остекления и высоты потолков. Например, при высоте 
потолков свыше 2,7 м расчётная мощность должна быть 
увеличена на 10 % на каждые дополнительные 10 см вы-
соты. Это связано с увеличением отапливаемого объё-
ма воздуха и, соответственно, с ростом теплопотерь. 
Если помещение плохо утеплено, как это часто бывает 
в домах старого жилого фонда, то мощность нужно до-
полнительно увеличить на 20 или даже 30 %. Но такой 
расчёт применяют, если конвектор является основным 
источником тепла. Если прибор нужен только в каче-
стве дополнительного обогрева, то достаточно менее 
мощной модели: будет достаточно 500 Вт на 10 м2 в 
пространстве. Этот можно использовать, если в поме-
щении уже есть центральное отопление, но его бывает 
временами недостаточно. 

Существенное влияние оказывает и конструктивное 
расположение помещения. Угловые комнаты с двумя 
наружными стенами, а также помещения, располо-
женные на первом или последнем этажах, характери-
зуются повышенными теплопотерями. В таких случаях 
рекомендуется закладывать дополнительный запас 
мощности — до 20–30 % сверх базового расчёта.

Дополнительной поправки требует наличие боль-
шой площади остекления. При одном или нескольких 
окнах, особенно панорамного типа, расчётная мощ-
ность также увеличивается – в среднем на 15–20 %.

Работа 24/7
Современные электрические конвекторы считают-

ся максимально безопасными обогревателями для ис-
пользования во время сна. Их корпус не нагревается 
выше 60–65 °C, почти в каждой модели установлена 
защита от перегрева, опрокидывания и влаги (класс 
IP24). Такие устройства работают бесшумно, что осо-
бенно важно для спальни. Масляные радиаторы также 
безопасны, но требуют соблюдения простых правил: 
не накрывать прибор, держать расстояние до мебели 
и штор, использовать только исправные модели с сер-
тификацией. В отличие от них конвекторы можно ста-
вить рядом со стеной и даже вешать на стену. Модели 
конверторного типа можно ставить рядом со стеной, 
шторами и покрывалами – вреда приборы не принесут.

Устройства с увлажнителями также можно рас-
полагать в любом месте помещения – мощность ис-
парения не наносит урона предметам обстановки 

интерьера. А характерная проблема классических 
увлажнителей – появление мокрых зон на полу и по-
верхностях, где они стоят, тоже исключена, как и по-
явление белесых пятен на мебели и других предметах 
помещения. Мощность увлажнителей, встроенных в 
конвектор, ниже традиционных отдельных приборов. 
Но этого хватает, чтобы поддерживать в помещении 
комфортный микроклимат.

Когда прибор 2 в 1 лучше двух отдельных 
приборов

Конвектор со встроенным увлажнителем выгодно 
отличается от пары «отдельный обогреватель + увлаж-
нитель» прежде всего компактностью и удобством экс-
плуатации. Один корпус вместо двух, отсутствие лишних 
проводов и устройств на полу — всё это упрощает раз-
мещение прибора в интерьере и делает его более безо-
пасным для детей и домашних животных. Один прибор 
занимает меньше места, лучше вписывается в интерьер.

Объединённое управление позволяет отказаться 
от настройки и обслуживания двух разных устройств. 
Все функции — регулировка температуры, подача 
влаги, таймер, защита — доступны с единой панели, 
а контроль состояния проще и нагляднее. Это снижа-
ет нагрузку на пользователя и делает работу прибора 
интуитивно понятной.

Интеграция увлажнения в контур нагрева особен-
но важна с точки зрения микроклимата. Тёплый воз-
дух сам по себе сушит помещение, и встроенный ув-
лажнитель компенсирует это сразу, сразу создавая в 
момент нагрева комфортную атмосферу без пересу-
шивания. В случае отдельно стоящим увлажнителем 
есть вероятность забыть включить его.

Кроме того, встроенная система экономичнее: 
при оптимальной влажности комфорт достигается 
при более низкой температуре, а значит, снижается 
энергопотребление. 

Конвекторы с функцией увлажнения воздуха по-
зволяют компенсировать один из ключевых недостат-
ков традиционных конвекторов — пересушивание 
воздуха при длительной эксплуатации. Это особенно 
актуально в жилых помещениях, спальнях, детских 
комнатах, офисах и зонах длительного пребывания 
людей, где комфортный уровень влажности напря-
мую влияет на здоровье и самочувствие.

Производители предлагают различные технологи-
ческие решения: от классических резервуаров с есте-
ственным испарением до ультразвуковых модулей и 
паровых систем с предварительной дезинфекцией. 
Увлажнители встраиваются в корпус конвектора, ра-
ботают синхронно или независимо от нагреватель-
ного элемента, не требуют сложной настройки и, как 
правило, не оказывают заметного влияния на потре-
бляемую мощность устройства. При этом сохраняют-
ся все основные преимущества самого обогревателя 
— бесшумность, безопасность, точное поддержание 
температуры и простота эксплуатации.

С точки зрения практического применения, такие 
приборы особенно интересны для объектов, где не-
возможно или нецелесообразно устанавливать цен-
трализованные климатические системы, а требова-
ния к качеству микроклимата остаются высокими. В 
условиях роста потребительского интереса к энер-
гоэффективным и многофункциональным приборам, 
решение «два в одном» - обогрев и увлажнение – вы-
глядит оправданным и перспективным. ■
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От производителя
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В России рынок технологий для интеллектуальных 
зданий (Smart Buildings) продолжает стремительный 
рост: по прогнозам аналитиков, к 2033 году его объём 
достигнет $5,1 млрд, увеличившись более чем в два 
раза по сравнению с показателями 2024 года.

Инженерная сантехника перестала быть просто 
набором труб и клапанов. В современных BMS-си-
стемах (Building Management System) смесители и 
устройства смыва превратились в управляемые эле-
менты единой цифровой сети. Они передают телеме-
трию на диспетчерский пульт и мгновенно реагируют 
на аварийные сценарии. Например, умная автомати-
ка способна перекрыть воду всего за 0,5 секунды при 
прорыве или выявить скрытую микропротечку, неви-
димую глазу. Такая превентивная защита и точный 
контроль расхода позволяют сократить эксплуатаци-
онные затраты здания на 9–16%.

От «умного дома» к «умному зданию»
Важно разделять бытовые гаджеты и профес-

сиональные системы. В частной квартире «умный 
кран» — это вопрос комфорта и голосовых команд. 
В коммерческой недвижимости — аэропортах, ста-
дионах, бизнес-центрах — IoT-сантехника решает 
принципиально иные задачи. Здесь не нужны игры с 
подсветкой, здесь критически важны передаваемая 
телеметрия и управляемость.

Сантехнические системы традиционно были «сле-
пой зоной» для главных инженеров. О протечке узна-
вали только тогда, когда вода уже текла с потолка, а 
о перерасходе — получив счёт от водоканала в конце 
месяца. IoT-технологии (Internet of Things) делают эту 
систему прозрачной. Интеграция «умной» сантехники 
в BMS позволяет видеть каждый литр расхода и ста-
тус каждого устройства в режиме реального времени.

Зачем подключать сантехнику к «мозгу» здания?
Внедрение IoT-сантехники — это не дань моде, а 

прагматичный инструмент для снижения OPEX (опе-
рационных расходов). Основные выгоды для бизнеса 
лежат в трёх плоскостях:
•	 Тотальный контроль ресурсов. Обычная сантехни-

ка пассивна. IoT-устройства активны: они подстра-
ивают расход под реальную ситуацию. Система 
видит пиковые нагрузки и простои, выявляя ано-
малии. Например, в офисном здании класса А в 
Сингапуре внедрение интеллектуальной системы 
управления водой позволило за 6 месяцев сокра-
тить потребление на 28%.

•	 Предиктивное обслуживание. IoT-сантехника 
меняет парадигму с аварийной («сломалось — 
чиним») на упреждающую. Датчики фиксируют 
микропотери давления или ошибки электроники 
задолго до отказа, позволяя планировать ремонты 
без авралов.

•	 Безопасность. Интегрированная система защиты 
реагирует мгновенно. Если ночью на пустом объ-
екте фиксируется расход, система сама перекры-
вает воду, предотвращая убытки от затопления.

Интернет вещей в сантехнике:
как IoT-сантехника влияет на эксплуатацию зданий

Сегодня цифровизация радикально 
меняет правила игры даже в тех отраслях, 
которые десятилетиями считались 
консервативными. Ещё недавно технологии 
удалённого мониторинга и диспетчерского 
управления (SCADA) были доступны лишь 
крупным промышленным объектам — 
например, энергетическим подстанциям, 
нефтеперерабатывающим заводам или 
автоматизированным сборочным линиям. Там 
инженеры дистанционно следили за работой 
турбин, насосов и станков, предотвращая 
аварии. Теперь эти индустриальные 
технологии стали стандартом в управлении 
коммерческой недвижимостью. Рынок IoT-
решений для зданий растёт на 10–12% 
ежегодно, а системы диспетчеризации в 
торговых центрах или отелях контролируют 
инженерные сети с той же точностью, что и на 
промышленных гигантах.
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Умный дом

Мировой опыт: кто создаёт «умную» воду?
Глобальный рынок IoT-сантехники, по оценкам 

Fortune Business Insights, уже достигает $25 млрд и 
продолжает расти. Однако подход производителей 
сильно разнится в зависимости от целевой аудитории.

Многие известные бренды фокусируются на потре-
бительском секторе (B2C). Например, американские 
гиганты Moen и Kohler, а также китайская Xiaomi созда-
ют отличные продукты для «умного дома»: смесители 
с голосовым управлением, интеграцией в экосистемы 
типа Apple HomeKit или Mi Home. Европейские лидеры, 
такие как Grohe (система Sense Guard) и Geberit (ум-
ные унитазы AquaClean), также предлагают продвину-
тые решения с мобильными приложениями, удобными 
для частного пользователя или малого бизнеса.

В секторе коммерческой недвижимости (B2B) пра-
вила другие. Здесь лидером является, например, 
американская компания Sloan. Их решения (линейки 
Optima, SOLIS) изначально проектируются для интегра-
ции в профессиональные системы управления здания-
ми. Это не просто краны с Bluetooth, а целые программ-
но-аппаратные комплексы, которые передают данные о 
здоровье системы напрямую в диспетчерскую службу 
эксплуатации аэропорта или стадиона.

Российские решения: курс на технологический 
суверенитет

В России сегмент IoT-сантехники также активно 
развивается. Отечественные разработчики предлага-
ют решения, которые изначально адаптированы под 
наши реалии и требования к интеграции в системы 
ЖКХ и диспетчеризации.

Важно отметить, что российские вендоры активно 
работают с открытыми протоколами (MQTT, Modbus), 
что существенно упрощает задачу интеграторам при 
создании единой цифровой среды здания.

Итог: смена парадигмы эксплуатации
Сегодня от инженерной сантехники требуется 

больше, чем просто подавать воду. Она становится 
полноправным участником цифровой экосистемы 
здания. Рост тарифов на ресурсы, дефицит квали-
фицированного персонала и требования к беспере-
бойности бизнеса делают «слепую» эксплуатацию 
непозволительной роскошью.

Переход к IoT-сантехнике и её интеграция в BMS 
— это шаг от хаоса аварийных ремонтов к прозрач-
ному, прогнозируемому и экономному управлению 
недвижимостью.

В следующих статьях цикла мы расскажем об ин-
теграции IoT-сантехники и систем управления зда-
ниями, о российских разработчиках BMS-систем и 
их продуктах, приведём примеры совместной работы 
IoT и BMS. ■

Бренд Технологии Краткое описание IoT-функций

SAURES
NB-IoT / LoRa / 
Wi-Fi

Разрабатывают умные счётчики, датчики и облачные платформы. Решения 
ориентированы и на ЖКХ, и на коммерческий сектор. Легко интегрируются 
в BMS для автоматического сбора показаний и контроля ресурсов.

Teleofis GSM / NB-IoT

Специализируются на контроллерах и датчиках для дистанционного 
учёта (УСПД). Оборудование поддерживает промышленные протоколы 
(например, Modbus), что делает его удобным для профессиональных си-
стем мониторинга.

WAVIoT NB-Fi / LPWAN

Создают счётчики воды со встроенными радиомодулями большой 
дальности. Идеально подходят для диспетчеризации распределённых 
объектов, передавая данные в «личный кабинет» управляющей компании 
без участия человека.

Источники:
•	 20 Latest Plumbing Industry Trends are Transforming 2025 

fieldcamp.ai
•	 Plumbing Industry Statistics and Trends to Know for 2025 

(and Beyond) getjobber.com
•	 «Рынок устройств умного дома в России к 2025 году 

вырастет вдвое до $2,7 млрд.» office-news.ru
•	 «Аналитики Росатома оценили рынок IoT в России.» 

rusatom-utilities.ru
•	 «Сантехническая отрасль в 2025 году (в мире).» 

santehnika-trader.com
•	 «2025: Рынок бытовой сантехники в России составил 

-9% по импортным поставкам.» sostav.ru
•	 «Размер рынка сантехники — по типу продукции, по типу 

крепления, по конечному использованию, по каналу 
сбыта, прогноз, 2025–2034 гг.» gminsights.com

•	 Plumbing Components Market Overview nextmsc.com
•	 «Умные сантехприборы: от бесконтактных смесителей 

до автоматических унитазов.» nepsan.ru
•	 «Российский рынок сантехники: стабильный рост и 

потребительские тренды.» gidmark.ru
•	 «Российский рынок сантехники вырос на 12%: кто из 

ритейлеров зарабатывает больше всех?» 
marketing.rbc.ru

•	 «Интернет вещей, IoT, M2M рынок России.» tadviser.ru

Ниже мы собрали ключевых российских игроков, чьи продукты уже успешно применяются на объектах:
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•	 Профиль производится из коррозионностойкого 
алюминиевого сплава АД31Т. 
Такой материал идеально подходит для условий 
повышенной влажности: с/узлы, душевые, ванные, 
склады, гаражи и т.д. 
Сечение профиля 33*33 мм и толщина стенки          
1,5 мм позволяют обеспечить несущую способность 
профиля на сжатие, растяжение и изгиб, сопостави-
мую с показателями стальных систем. 
При этом он почти в 2 раза легче стальных аналогов. 
Вес всего 0,5 кг/м.

•	 Постоянное усовершенствование и апгрейд 
системы.
Производитель в прямом контакте с монтажным 
сообществом, на семинарах и в профильных чатах 
собирает информацию от монтажников о качестве 
продукта. На основе этой обратной связи происхо-
дит улучшение и доработка системы. 
Так в этом 2025 году было несколько апгрейдов и 
новинок, созданных на основе отзывов от мастеров. 

•	 Апгрейд профиля WB 90003
 По центру каждой грани обновлённого профиля 
WALLBOX появился желобок глубиной 0,2 мм. 
Эта доработка избавляет от необходимости руч-
ной разметки и позволяет точно позиционировать 
сверло. 

•	 Крепление одинарное облегчённое WB 90303
Сделано из оцинкованной стали толщиной 3 мм, 
взамен узлу крепления толщиной 5 мм. Имеет 8 
дополнительных отверстий под саморезы.
В 1,5 раза дешевле предыдущего. 

•	 Опора скользящая WB 90112
Служит для компенсации усадки стен в деревян-
ном домостроении. К профилю WALLBOX крепится 
шпилькой на заклепке с резьбой М8
В 1,5 раза дешевле предыдущей опоры. 

•	 Петли WB 90200
Теперь в комплект входят ограничители открытия 
дверцы на 90*, саморезы для крепления к профилю, 
запасной зацеп и откидной механизм. 

•	 Кронштейн для подвесной раковины WB 90804
Для монтажа настенных подвесных раковин, сделан-
ных на основе профиля WALLBOX. 
Материал - сталь 6 мм. 

•	 Опора шарнирная WB 91400
Создана для монтажа каркаса под ванну. 

•	 Размыкатель подсветки узла ввода WB 90200
Предназначен для установки совместно с 
комплектом стальных петель WALLBOX. 

•	 Стальная скоба WB 92222
Создана по рекомендации мастеров для соединения 
двух прямых участков профиля WALLBOX вместе. 

•	 WALLBOX - полностью российская разработка. 
Производство тоже в России. 
Система быстрого монтажа WALLBOX растёт и 
развивается ежедневно вместе с монтажным 
сообществом.

Почему я выбрал 
систему WALLBOX? 

Андрей Казарьян, монтажник
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Задача производителя отопительного оборудова-
ния в этом случае – сделать прибор, удовлетворяю-
щий по своим эксплуатационным характеристикам 
всех заинтересованных лиц.  Радиатор, при таком 
подходе, должен быть: надёжным, эстетичным, не-
дорогим, прочным и ремонтопригодным. К примеру, 
когда при монтажных или отделочных работах была 
случайно повреждена секция радиатора и возникла 
необходимость её заменить, не прибегая к замене 
всего отопительного прибора, но с обязательным ус-
ловием обеспечения безупречной надёжности и герме-
тичности межсекционного соединения, сопоставимой 
заводскими параметрами сборки.

В этом случае оптимальным решением стано-
вится биметаллический секционный радиатор 
RIFAR ECOBUILD – уникальный тепловой прибор 
с запатентованной системой для гидравлических 
высоконагруженных межсекционных соединений, 
разработанный специально для использования в 
строительстве коллективных систем центрального 
отопления. 

Радиатор 
RIFAR ECOBUILD — 
задача по геометрии

Возведение масштабных проектов капитального 
строительства, даже безотносительно их функцио-
нального назначения, — это серьёзная задача для 
генподрядчика. Множество факторов, влияющих 
на конечный результат, обширная номенклатура 
материалов и технологий. Контроль каждого эта-
па строительства со стороны самого подрядчика и 
надзорных органов. Итогом должно стать функцио-
нирующее здание дома, бизнес или торгового цен-
тра, больницы или школы. Все здания рассчитаны 
как минимум на 60-100 лет эксплуатации, и все они 
с системами отопления. Подрядные организации 
или собственные структурные подразделения ком-
паний в период монтажа систем отопления сталки-
ваются с набором сложностей и технологических 
нюансов, с целью добиться герметичности системы 
и её надёжности.

Часто генподрядчику необходимо задумываться 
о конечном результате работы подрядных органи-
заций на уровне проектной работы, выбирая обо-
рудование с набором преимуществ, упрощающих 
монтаж, и отвечающего требованиям долгосрочной 
эксплуатации, учитывая при этом фактор скорости 
монтажных работ при растущем объёме строитель-
ства в сезонном климате нашей страны. Одним из 
основных элементов систем отопления традиционно 
выступает радиатор. Ему уделено внимание практи-
чески всех участников процесса от заказчика стро-
ительства, генподрядчика, эксплуатанта, вплоть до 
монтажника из подрядной организации.
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Технология замкового соединения радиатора 
RIFAR ECOBUILD с прокладкой O-Ring отличается от 
давно устаревшего и показавшего себя ненадёжным 
способа соединения секций c плоской прокладкой 
тем, что O-ring надёжно заполняет пространство меж-
ду секциями и не меняет параметров герметичности 
соединения при нагревании в покрасочных процес-
сах. Для этого на торцах секций выполняется специ-
альное углубление — седло. При сборке радиатора 
прокладку размещают и зажимают в полости между 
соединяемыми секциями и специальным ниппелем. 
Задача из силовой герметизации переходит в разряд 
геометрической.  Этот тип соединения обеспечивает 
высокие эксплуатационные характеристики, сравни-
мые с параметрами промышленных гидравлических 
соединений, работающих с высокими давлениями.

 Материал уплотнения в этом случае не подвержен 
старению, растрескиванию, деформации или потере 
упругих свойств, что характерно для паронита или 
его аналогов при сборке соединений на плоскую от-
крытую прокладку.  Новая и надёжная конструкция 
соединения секций открыла возможность создания 
недорогих биметаллических радиаторов для сложных 
условий эксплуатации, где теплоноситель имеет по-
казатели рН за рамками рекомендованного диапазо-
на, а концентрация растворённого кислорода суще-
ственно превышает установленный предел.

В настоящее время практически во всех отраслях 
ответственных производств используются стали со 
специальными свойствами. Например, в современ-
ном автомобилестроении число применяемых марок 
сталей для создания надёжного и безопасного кузова 
автомобиля может превышать 25. Аналогичная логи-
ка распространяется и на производство радиаторов 
отопления, где ответственные производители успеш-
но используют стали с улучшенными антикоррозион-
ными свойствами, такие как сталь CORREX, специаль-
но разработанная для производства магистральных 
трубопроводов и радиаторов отопления. ►

Строительно-монтажные организации, создающие 
такие объекты, часто сталкиваются с необходимо-
стью одновременной установки большого количества 
приборов отопления силами разных монтажных под-
разделений. При этом требуется одинаково высокое 
качество монтажа с обеспечением должных гарантий-
ных обязательств и от подрядчика, и от производите-
ля оборудования. Модель ECOBUILD спроектирована 
и изготовлена именно для таких условий. Соблюде-
ние производителем всех необходимых параметров 
резьбовых соединений и правил герметизации, соот-
ветствующих методам, принятым в промышленной ги-
дравлике, исключает возможность ошибок при обвяз-
ке радиатора во время его установки или его ремонте 
после повреждения.

Сталь 08ПС с КАНВ                                                                               

Структура стали CORREX

Технологическим отличием RIFAR ECOBUILD яв-
ляется полностью замкнутый стальной контур вну-
тренних коллекторов, как в моделях монолитных 
радиаторов, но с отличительной особенностью в си-
стеме соединения секций. В радиаторах ECOBUILD 
используется новый соединительный ниппель вто-
рого поколения со специальной прокладкой O-ring 
из EPDM, которая полностью закрывается сталь-
ным коллектором без возможности повреждения 
или выдавливания при сборке или эксплуатации. 
Герметизация происходит не за счёт усилия, прило-
женного сборочным оборудованием на заводе или 
монтажником на объекте, а за счёт геометрических 
параметров паза соединения, которые всегда на-
ходятся под контролем завода изготовителя. Это 
техническое решение сочетает в себе надёжность 
монолитных радиаторов с гибкостью применения и 
доступностью секционных моделей.

Фактически, на сегодняшний день, модель ECOBUILD 
– это единственный в мире секционный биметалличе-
ский радиатор со стальным коллектором, в котором ре-
шена главная проблема секционных биметаллических 
радиаторов с плоскими прокладками — межсекцион-
ная протечка теплоносителя, вызванная различными 
коэффициентами теплового расширения стали и алю-
миниевого сплава, в месте их примыкания к плоской 
прокладке. В процессе окрашивания изделий в каме-
рах полимеризации грунта и порошковых красок при 
температурах 180–200 °C биметаллические радиаторы 
деформируются из-за линейных расширений метал-
лов, воздействуя на прокладку с огромными усилиями. 
В итоге, после остывания, упаковки и перемещения на 
склад радиаторы, выполненные по такой технологии, 
имеют в межсекционном соединении деформирован-
ную прокладку, не обладающую упругими свойствами.
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Следует отметить, что существуют ситуации в мон-
тажных работах, когда необходимо изменить сек-
ционность прибора в большую сторону для компен-
сации тепловых потерь помещения. С радиатором 
RIFAR ECOBUILD это сможет сделать любой человек, 
даже самый неопытный, т.к. параметры и конструкция 
межсекционного соединения не оставляют права на 
ошибку и не предполагают наличия специализирован-
ного опыта. Из инструмента необходимы только ключ 
завода-изготовителя и новые заводские прокладки 
O-ring. Параметры резьбового соединения в радиа-
торе ECOBUILD соответствуют ГОСТ 6357-81, класс 
Б с полноценной методикой оценки качества резьбо-
вых соединений резьбовыми и гладкими калибрами. 
Но применение подобной практики перекомпоновки 
радиаторов скорее исключение из правил, т.к. пред-
приятие-изготовитель помимо серийной секционно-
сти производит радиаторы ECOBUILD на заказ до 30 
секций.  Радиаторы RIFAR ECOBUILD прошли обяза-
тельную сертификацию на соответствие требованиям 
ГОСТ 31311-2005. А также, в соответствии с требова-
ниями законодательства, вся продукция застрахована 
СПАО «Ингосстрах».

Резюмируя вышеизложенное, можно отметить 
ряд отличительных технических преимуществ 
данной модели радиатора:
•	 полностью замкнутый стальной контур внутренних 

коллекторов;
•	 новый соединительный ниппель второго поколе-

ния со специальной прокладкой O-ring из EPDM;
•	 современное и надёжное замковое межсекцион-

ное соединение;
•	 уникальная российская сталь CORREX;
•	 работа с различными теплоносителями;
•	 гарантия 25 лет.

И, конечно, почему название этого прибора — 
ECOBUILD? При производстве данной модели радиа-
тора компания RIFAR ставила перед собой две цели – 
создание практичного, надёжного теплового прибора 
с длительным сроком эксплуатации, заботясь о конеч-
ном потребителе, но учитывая интересы и технологи-
ческие сложности, возникающие у генподрядчиков и 
монтажных организаций в процессе строительства 
коллективных систем отопления. Также, работая над 
изделием, компания RIFAR пересмотрела и измени-
ла многие используемые технологии с точки зрения 
экологии и улучшения условий труда. Так, модифици-
рование химического состава алюминиевого сплава 
позволило не только улучшить его антикоррозионные 
свойства, но и уменьшить температуру плавления. 
Благодаря этому снизилось потребление природного 
газа и объём вредных выбросов. ■

Все стальные элементы конструкции радиатора 
ECOBUILD изготовлены из уникальной стали CORREX 
с повышенной сопротивляемостью к язвенной корро-
зии, разработанной ПАО «Северсталь» совместно с 
АО «РИФАР». Разработанная технология заключается 
в производстве холоднокатаного стального проката 
с пониженным содержанием углерода, марганца и 
кремния, такой прокат имеет однородную ферритную 
структуру и контролируется на наличие и локализа-
цию КАНВ (коррозионно-активных неметаллических 
включений), которые могут вызывать язвенную кор-
розию в среде теплоносителя.

Радиаторы RIFAR ECOBUILD производятся в двух 
высотах — 300 и 500 мм по осям горизонтальных кол-
лекторов, в вариантах с нижним или боковым подклю-
чением к сетям отопления, с числом секций от 4 до 14 
с шагом сборки в 1 секцию. В качестве теплоносите-
ля допускается использование антифриза. Гарантия 
производителя на данную модель составляет 25 лет.

RIFAR — с заботой о качестве вашей жизни.
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Оптимальные решения для локального обогрева и ГВС

Ещё 10-15 лет назад электрическое отопление и водонагреватели 
рассматривали как временное решение для дачи, летней кухни или офиса. 
Сегодня же эти устройства становятся полноправными элементами инженерной 
инфраструктуры в условиях локального обогрева, сезонной нагрузки или 
отсутствия газоснабжения. Такой подход заставляет производителей менять 
правила и переориентировать производство на выпуск устройств, рассчитанных 
на локальные задачи. На этом фоне возрастает роль производителей, которые 
не пытаются охватить все типы отопления сразу, а осознанно развивают строго 
определённые линейки, доводя их до высочайшего уровня.

Ярким примером такого подхода стал 
турецкий бренд Veito. Начинавший как 
производитель бытовых приборов для 
своего региона, сегодня он является од-
ним из крупнейших поставщиков реше-
ний для отопления и нагрева воды. Такое 
решение позволило бренду накопить экс-
пертизу именно в своем сегменте. Сегод-
ня оборудование Veito применяется как в 
жилых зданиях, так и в кафе, ресторанах, 
офисах, торговых зонах и на открытых 
площадках. География поставок охваты-
вает десятки стран, включая европейские 
рынки, Россию и Ближний Восток.

Локальный обогрев от Veito: тепло без ограничений
Veito вышел на рынок инфракрасных обогревателей в начале 

2000-х, сконцентрировавшись на карбоновых излучателях. 
В основе карбоновых или углеродных инфракрасных обогрева-

телей лежит спираль из углеродного волокна, герметично запа-
янная в вакуумную кварцевую трубку. При подаче электричества 
спираль раскаляется и начинает излучать инфракрасные волны в 
диапазоне 2–15 микрон. Инфракрасное излучение воспринима-
ется человеческим организмом естественно, как тепло от солнца 
или тепло от нагретой печи – такое же мягкое, обволакивающее. 

Преимущество ИК заключается в том, что такие приборы 
греют в первую очередь предметы и поверхности, а не воздух. 
От этого, находясь непосредственно в зоне воздействия ИК, 
человек ощущает комфортное тепло.
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Модель FLOW E

Модель Manta

ООО «Эко-проект»
www.veito-russia.ru

ИК-обогреватели Manta от Veito обладают высокой 
энергоэффективностью, преобразуя до 90-95 % элек-
троэнергии в тепловое излучение. Быстрый нагрев по-
зволяет достичь рабочей температуры в течение бук-
вально 3-5 секунд после включения прибора. При этом 
карбоновое излучение не выжигает кислород и не пере-
сушивает кожу, в отличие от коротковолновых аналогов.

Рассчитанные на длительный срок службы, ИК-о-
богреватели Manta можно использовать до 20 лет при 
ежедневной 8-часовой работе: устройства встроен-
ной защиты – датчики опрокидывания, перегрева, от-
сутствие открытого пламени или движущихся частей, 
гарантируют безопасность. Бесшумная работа обе-
спечивают максимальный комфорт эксплуатации. А 
эстетичный дизайн позволяет легко вписать приборы 
в любой даже, в самый смелый интерьер.

Применение Manta охватывает широкий спектр 
задач:
•	 дополнительное отопление квартир и домов в 

межсезонье;
•	 обогрев открытых веранд и террас в кафе и 

ресторанах;
•	 поддержание микроклимата в теплицах и 

питомниках;
•	 создание комфортной температуры в офисной 

зоне или на складе.
Компактные размеры, эстетичный внешний вид 

и отсутствие шума делают приборы Manta особенно 
удобными там, где важны комфорт и атмосфера. А 
минимальное энергопотребление делает устройства 
недорогими в эксплуатации.

Проточные водонагреватели: компактная 
альтернатива накопительным устройствам

Если карбоновые обогреватели Veito переосмыс-
ливают подход к отоплению, то проточные водона-
греватели так же радикально меняют представление 
о горячем водоснабжении. В отличие от традицион-
ных накопительных водонагревателей, проточные 
водонагреватели Veito обеспечивают мгновенный на-
грев воды в момент открытия крана. Схема действия 
прибора проста. Вода поступает из водопровода в 
прибор. Датчики протока и температуры фиксиру-
ют поток и передают сигнал на нагревательный эле-
мент (спираль). Спираль мгновенно нагревает воду 
до заданной пользователем температуры в диапазо-
не 20-60 °C, обеспечивая индивидуальный комфорт 
для каждого пользователя. Нагретая вода подаётся 
в смеситель. Как только кран закрывается, система 
мгновенно отключает нагрев. Таким образом, исклю-
чаются потери энергии на поддержание температуры 
воды, как в бойлерах, и сокращается расход воды за 
счёт отсутствия ожидания.

Преимущества Veito FLOW E
•	 низкое энергопотребление благодаря работе «по 

запросу»;
•	 минимальные требования к обслуживанию;
•	 компактность за счёт отсутствия накопительного 

бака;
•	 простота монтажа – не требует регулярного ухода.

Проточный водонагреватель Veito станет опти-
мальным решением в офисных санузлах, где важно 
наличие горячей воды, но нет возможности подклю-
чить бойлер, на СТО, автомойках, небольших про-
изводствах, где требуется кратковременная подача 
горячей воды. Он подойдёт для гостевых домов и ми-
ни-отелей, кухонь, салонов красоты, чтобы сохранить 
комфорт пользователей в период отключения ГВС.

Правильно подобранный проточный водонагре-
ватель гарантирует комфорт и экономию, обеспе-
чивая стабильную подачу горячей воды в любой 
точке – без бойлера, перегрузки сети и перерасхо-
да электроэнергии без переделки всей инженерной 
системы.

Современные системы отопления и водоснабжения 
всё чаще ориентируются на быструю реакцию, локаль-
ное тепло и точечный комфорт. Именно на такой подход 
ориентированы продуктовые линейки Veito. 

Veito – это точечное решение там, где нецелесоо-
бразно или невозможно применять централизован-
ные системы, а нужны компактность, надёжность и 
локальный результат. ■
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Но всё течёт, всё меняется. В том числе и сантехни-
ческие инженерные системы. Современные системы 
совсем не такие, какими они были несколько десят-
ков лет назад. Например, сливные бачки стали мень-
ше, они вмещают меньше воды, вся система стала 
более экономной и продуманной – вода-то дорожает! 

В чём выгода?
Кроме того, с каждым годом становятся всё попу-

лярнее системы инсталляции, по сути, это уже стан-
дарт современного качественного ремонта. А для 
систем инсталляций, как и для многих других задач, 
оптимальным вариантом как раз может быть трубо-
провод диаметром 90 мм. Монтажник прокладывает 
от системы инсталляции трубы диаметром 90 мм, а 
потом ему не нужно переходить на 110 мм. Удобно? 
Конечно!

Антон Лозовой, 
блог «Штуки из труб», фото автора

Канализация диаметром 90 мм вместо 110 мм. 
Почему это удобно и выгодно

Сегодня расскажу о канализационных трубах диаметром 90 мм. Это пока 
ещё довольно редкий диаметр для канализационных систем, гораздо чаще 
применяются системы диаметром 110 мм. Больше того, порой и в магазинах не 
бывает труб этого диаметра.

Сантиметровая разметка на трубе – 
казалось бы, мелочь, но может помочь при монтаже. 
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То есть такого диаметра более чем хватает для 
большого количества стандартных сантехнических 
задач, где по старинке всё ещё используют трубы 
диаметром 110 мм. 

А прокладывать трубы 90 мм гораздо проще, чем 
110 мм. Особенно в тех местах, где нужно экономить 
каждый сантиметр. Иногда трубы диаметром 110 мм 
просто не помещаются в тонких перегородках, где 
они должны проходить! Конечно же, монтировать тру-
бы меньшего диаметра легче, нужно меньше штро-
бить; плюс получается меньше уровень стяжки. То 
есть трубы 90 мм удобны и в монтаже (монтажники 
скажут спасибо!), и в использовании (тут уже будет 
доволен хозяин). Если речь идёт про большие объ-
ёмы, то здесь добавляется ещё и выгода в меньшей 
цене и более удобной логистике. 

Скорость имеет значение!
А ещё для современных систем инсталляций де-

вяностый диаметр считается лучше с точки зрения 
гидравлических расчётов для систем водоотведения. 
Такие трубы обеспечивают самоочистку трубопрово-
да в процессе эксплуатации. При расчётных расходах 
стоков скорость потока в трубе 90 мм поддерживает-
ся на уровне, достаточном для транспортировки взве-
шенных частиц без их осаждения. Таким образом, оп-
тимальное соотношение диаметра и уклона создаёт 
оптимальный режим течения, который препятствует 
образованию отложений на стенках.

Пожалуй, основным препятствием для более ши-
рокого использования труб этого диаметра, на мой 
взгляд, является то, что пока ещё не все производите-
ли изготавливают такие трубы. Но крупные компании 

уже ввели в свой ассортимент эту позицию. Например, 
известный производитель Ostendorf изготавливает 
в том числе и канализационные трубы диаметром 90 
мм: в исполнении НТ (стандартная труба) и бесшум-
ной Skolan (толщина стенки – 4,5 мм), а также большое 
количество отводов (это очень важное преимущество 
этого производителя!). Кстати, бесшумная канализа-
ция Skolan совместима со стандартными трубопро-
водными системами. Весь ассортимент Ostendorf вы 
можете посмотреть на сайте ostendorf.ru. ►

Бесшумная канализационная труба 
Ostendorf Skolan.
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Проектирование – дело тонкое
Проектировщики и дизайнеры, увы, часто не вни-

кают в строительные и сантехнические нюансы, по-
напланируют тоненькие перегородки, а монтажни-
кам потом с этим разбираться на месте. 

Помните анекдот? 
– Алло, позовите, пожалуйста, к телефону 
дизайнера. 
– Он не может подойти, занят. 
– А чем он занят? 
– Его бьют…

Разумеется, есть и высококлассные проектиров-
щики, которые в прошлом ещё и монтажом инже-
нерных систем занимались, а сейчас применяют по-
лученные знания в проектировании. Но это сейчас 
исключение. К одному из таких опытных специали-
стов я обратился с вопросом о том, часто ли ему при-
ходится использовать в проектах канализационные 
трубы диаметром 90 мм.

«Пока ещё в проектировании мы редко исполь-
зуем канализационные системы диаметром 90 мм, 
– рассказывает проектировщик Сергей Кузнецов. – 
Но такие случаи в моей практике были. Это связано 
с тем, что в тех местах невозможно было проложить 
трубу диаметром 110 мм; и чтобы не нарушать кон-
струкцию, мы заложили в проект трубы диаметром 
90 мм. Конечно же, трубы диаметром 50 и 110 мм 
применяются намного чаще. Тем не менее регуляр-
но встречаются исключения из практики, например, 
некоторые клиенты предпочитают от мойки про-
ложить трубу не 50 мм, а 75 мм, с запасом, потому 
что на этом участке возможно зарастание. Тут ещё 
нюанс в том, что проектировщики обычно старают-
ся снизить количество используемых элементов. То 
есть какая-то унификация».

Конечно же, такой диаметр быстро не получит 
массового использования, но очевидно, что спрос 
на него со временем будет расти. Особенно с уве-
личением доступности этой продукции. Но, в любом 
случае, хорошо уже то, что этот вариант у нас есть – и 
можно реализовать именно то инженерное решение, 
которое идеально подходит под задачи и объект, не 
переплачивать за канализационные системы избы-
точного размера и не увеличивать высоту стяжки. ■
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Вершина инноваций: крышная котельная 
на конденсационных котлах De Dietrich 
в ЖК «Пять Континентов»

Повышенная эффективность для достижения 
высоких результатов 

Ярким примером такого комплексного подхода яв-
ляется выдающийся объект, сданный в эксплуатацию в 
2025 году, от бренда De Dietrich — самая мощная крыш-
ная котельная для многоквартирного дома мощностью 
5000 кВт на базе конденсационных котлов С 640 и С 230. 

Крышная котельная ЖК «Пять Континентов» от за-
стройщика UDS, Ижевск, обеспечивает теплоснабже-
ние трёх жилых домов, включая здание, на котором 
она установлена.

Ключевые характеристики оборудования:
•	 Высокотемпературный режим работы котельной до 

95 °C в расчётном режиме, но со снижением темпе-
ратуры по погодозависимому графику со срезкой 
(для приготовления ГВС в летнем режиме). 

•	 Каскадное управление котлами с помощью автома-
тики Diematic Evolution.

•	 Диспетчеризация.
•	 Сервисный доступ к котлам через Bluetooth с помо-

щью приложения De Dietrich Smart Service.

Важным конструктивным преимуществом конден-
сационных котлов С 640–1300 является литой секци-
онный теплообменник из алюминия с кремнием, кото-
рый обеспечивает высокую коррозионную стойкость, 
самоочистку и низкое гидравлическое сопротивление. 

Горелка полного предварительного смешения из 
нержавеющей стали с модуляцией 15–100% гаран-
тирует оптимальное сгорание, адаптацию к нагруз-
кам и максимальную энергоэффективность. Низкий 
шум и вибрации делают их оптимальным решением 
для жилых зданий.​

Нормативная база
Приведём выдержку из СНиП в отношении до-

пустимой мощности автономных источников те-
плоснабжения. Согласно СП 373.1325800.2018 
«Источники теплоснабжения автономные. Пра-
вила проектирования»

4.13 Тепловая мощность интегрированных АИТ 
ограничивается расчётной тепловой нагрузкой ос-
новного здания или сооружения. С разрешения 
собственника АИТ при технико-экономическом 
обосновании и обеспечении нормируемых показа-
телей энергоэффективности допускается увеличе-
ние суммарной мощности АИТ для теплоснабжения 
функционально зависимых, объединённых общей 
собственностью объектов (кондоминиумов), а так-
же близлежащих объектов социально-культурного и 
бытового назначения:

— для крышных АИТ, размещаемых на жилых зда-
ниях, — до 5 МВт, на общественно-административных 
и бытовых зданиях — до 10 МВт, на производственных 
зданиях до — 15 МВт.

С каждым годом локальные котельные 
эволюционируют: нарастающими темпами в 
проектах применяется высокотехнологичное, 
энергоэффективное оборудование, всё чаще 
можно встретить профессиональную практику 
его системного применения в соответствии с 
актуальными требованиями сводов правил. 
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Данные проекта:
•	 Город: Ижевск
•	 Общая мощность: 5000 кВт
•	 Оборудование: напольные 

конденсационные котлы C 640–1300 
и C 230–210 ECO

•	 Ввод в эксплуатацию: март 2025 г. 
•	 Генподрядчик: «ЭнергоТех»

Преимущества применения конденсационной 
техники De Dietrich

Это даёт возможность увеличивать мощность авто-
номных котельных даже для жилых домов (ранее мак-
симально 3000 кВт), укрупнять мощность источника 
тепла и,  тем самым, уменьшать капитальные затра-
ты на единицу вырабатываемой тепловой энергии, а 
помимо этого, снабжать теплом не только здание, в 
котором установлена котельная, но и соседние дома. 

Таким образом, заказчик или подрядчик в со-
стоянии гибко управлять проектом строительства, 
возвести все здания одновременно и запустить их 
теплоснабжение либо вводить их постепенно и при-
соединить к единственному крупному источнику те-
плоснабжения — крышной котельной, установленной 
на крыше одного из зданий ЖК.

Такой способ теплоснабжения отлично подходит 
для жилых комплексов, состоящих из нескольких 
зданий, расположенных рядом, и даёт возможность 
застройщику или генподрядчику значительно сэконо-
мить на капитальных затратах и комплексно решить 
вопрос теплоснабжения. Причём дополнительное 
место на размещение отдельно стоящей котельной 
не требуется — компактное оборудование идеально 
вписывается в существующее пространство.

За счёт компактности конденсационных котлов 
De Dietrich серии C 640  обеспечивается возмож-
ность размещения большого количества котельно-
го оборудования общей мощностью  5  МВт на  не-
большой кровле жилого здания.

Данная котельная имеет глубокое резервирова-
ние и широкий диапазон изменения мощности, т. к. 
фактически состоит из девяти независимых котло-
вых блоков, младшие из которых обладают мощно-
стью 200 кВт. Все котлы объединены в каскад: они 
чередуются в работе, обеспечивая равную наработ-
ку мощности и часов работы — для максимальной 
надёжности и ресурса.

Предусмотрен режим как постепенного включения 
котлов в каскаде, так и параллельная работа всех котлов 
в режиме высокой нагрузки с синхронным изменением 
мощности.

Распределение тепла осуществляется в тепло-
вых пунктах, но котельная работает согласованно 
благодаря каскадной автоматике Diematic Evolution: 
котлы чередуются и изменяют расчётную темпе-
ратуру в зависимости от уличной. Эта же система 
штатно соединяется с системой диспетчеризации 
котельной.

Девелопер UDS имеет собственную экс-
плуатирующую и энергоснабжающую компа-
нию и заинтересован в сокращении расхода 
газа и электроэнергии котельной. Ожидае-
мая расчётная экономия данной котельной по 
сравнению с традиционной составит 1,5 млн 
в год. Совсем скоро отопительный сезон под-
твердит высокую эффективность котельной в 
реальных цифрах. ■
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Thermex GazPro много лет предлагает своим кли-
ентам эффективное промышленное теплогенери-
рующее оборудование. Новой ступенью в развитии 
этого сегмента является линейка напольных конден-
сационных газовых котлов Thermex Magnum, которая 
разработана, основываясь на многолетнем опыте ра-
боты инженеров Thermex: от соответствия строгим 
стандартам эффективности до адаптации под реа-
лии российских инженерных систем, включая работу 
с теплоносителем до 90°C.

Thermex Magnum предлагает широкий 
модельный ряд от 135 до 4200 кВт.

Magnum Opus* в мире тепла

Компания Thermex представляет новую линейку 
конденсационных котлов Thermex Magnum.

Современный рынок коммерческого 
и промышленного теплоснабжения 
предъявляет жёсткие требования к 
энергоэффективности, гибкости и 
доступности применяемых решений. Одним 
из таких решений является применение 
напольных конденсационных газовых котлов 
в каскадных установках, в том числе в 
составе блочно-модульных котельных.

*Magnum Opus - Хорошая работа (лат.)
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Основа котла – теплообменник, собранный из ли-
тых алюминиево-кремниевых секций. Эта конструк-
ция — ключ к ряду стратегических преимуществ:
•	 Высокая теплопроводность в союзе с низким 

сопротивлением. Результат — максимальная эф-
фективность при минимальных затратах энергии.

•	 Имея высокий запас прочности, конструкция удиви-
тельно легка и компактна. Это сокращает затраты 
на логистику, расширяет диапазон применения, 
идеально подходя для блочно-модульных и крышных 
котельных.

•	 Способность работать с теплоносителем до 
90°C — не опция, а стандарт. Это делает Thermex 
Magnum идеальным решением для модернизации 
устаревших систем без их полной замены.

•	 Горелка из нержавеющей стали с модуляцией 1:5. 
Она не просто включается и выключается, а тонко 
регулирует мощность, подстраиваясь под тепло-
вую потребность в реальном времени. Это исклю-
чает «тактование», продлевает ресурс и обеспечи-
вает стабильный микроклимат.

•	 Надёжность Magnum — это не только надёжные 
комплектующие, но и многоуровневая система 
интеллектуальной защиты:

•	 Защита теплообменника контролируется из 
разницы температур и расхода, предотвращая 
перегрев и «сухой ход».

•	 Встроенная фильтрация входящего воздуха и газа, 
плюс система контроля герметичности газового 
тракта обеспечивают надёжность и полную безо-
пасность эксплуатации.

•	 Контролируются перепады напряжения, замерза-
ние и качество тяги.

Каждый котёл проходит комплекс производствен-
ных испытаний с выдачей паспорта. Все ключевые 
компоненты от мировых лидеров (Dungs, Fasco, 
Honeywell) — это гарантия качества на протяжении 
всего жизненного цикла.

Thermex Magnum создан для задач, где важна не 
просто мощность, а интеллектуальная эффективность:
•	 Жилые многоквартирные дома: применение в 

крышных или квартальных котельных
•	 Коммерческий сектор: отели, бизнес-центры и 

ТРЦ, где счёт за тепло идёт на миллионы.
•	 Социальная сфера: больницы, школы и бассейны, 

где надёжность — вопрос не комфорта, а ответ-
ственности.

•	 Промышленность: производственные цеха и логи-
стические хабы, требующие стабильного тепла.

Новая линейка конденсационных котлов Thermex 
Magnum - это не просто теплогенератор, а совре-
менное энергоэффективное решение. КПД до 108% 
(по низшей теплоте сгорания) и низкий класс вы-
бросов NOx напрямую сокращают операционные 
расходы и углеродный след. А возможность ин-
теграции в общую систему управления (RS-485, 
OpenTherm) позволяют котлу стать ключевым узлом 
в системе «умного здания». ■

https://thermex-engineering.com
 +7 (800) 777-70-85

info@thermexgazpro.ru
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Мозговой центр системы отопления: 
умные циркуляционные насосы Shinhoo MEGA S

Любая из систем жизнеобеспечения современного дома, будь то отопление, 
вентиляция, кондиционирование, тепло- или водоснабжение, представляет собой 
сложный организм, где режим работы каждого элемента зависит от многих факторов. 
Сердцем такой системы является циркуляционный насос (один или несколько). В 
энергоэффективных системах последних поколений, где расход, температура и 
давление воды или теплоносителя непостоянны и могут меняться сложным образом, 
режим циркуляции нужно постоянно корректировать. Это можно делать разными 
способами. Например, замкнуть управление всеми насосами на центральный 
контроллер. Однако такое решение будет сложным и зачастую избыточным. Другое 
дело, когда насос умеет самостоятельно мониторить изменяющиеся параметры 
системы и адаптироваться к ним, выбирая в каждый момент времени оптимальную 
рабочую точку. Для этой цели и создана линейка Shinhoo MEGA S.
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MEGA S: техническая эволюция
MEGA S — это продвинутые циркуляционные насо-

сы с мокрым ротором, способные поддерживать оп-
тимальный режим циркуляции жидкостей в системах 
с переменным расходом и обеспечивать поддержа-
ние требуемых напора (давления) или температуры 
при минимальных энергозатратах. Линейка пред-
ставляет собой качественный шаг вперёд по срав-
нению с предыдущими сериями BASIC и BASIC PRO. 
Оснащённый собственным контроллером, такой на-
сос самостоятельно диагностирует гидравлические 
параметры контура, в реальном времени оценивает 
его потребности и на основе этих данных гибко под-
страивает перепад давления.

Благодаря разнообразию встроенных программ-
ных режимов со множеством настроек глубину ав-
томатизации можно менять в широких пределах: от 
полностью автономного регулирования параметров 
контура встроенным контроллером насоса до внеш-
него управления по уровню входного сигнала или 
протоколу Modbus. Это делает насосы серии MEGA S 
универсальным решением для систем любого типа, 
сложности и конфигурации, а также для замены обо-
рудования в существующих системах.

Линейка включает насосы мощностью до 750 Вт, 
рассчитанные на использование в системах с тем-
пературой рабочей среды от -10 до +110 °C и давле-
нием до 10 бар. Они обеспечивают производитель-
ность до 32,5–36 м³/ч и способны развивать напор 
до 12–17,9 м вод. ст. Герметично изолированный в 
специальной гильзе ротор двигателя напрямую кон-
тактирует с перекачиваемой жидкостью, которая од-
новременно охлаждает его и обеспечивает смазку 
подшипников.

Высокая эффективность внешнего теплоотвода 
достигается благодаря сплошному оребрению кор-
пуса. Гидравлическая часть изготовлена из устойчи-
вого к коррозии чугуна с катафорезным покрытием, 
вал из нержавеющей стали, а рабочее колесо — из 
прочного композита PES/PP. Насосы MEGA S осна-
щены тепловой защитой от медленно нарастающих 
перегрузок и блокировки: они автоматически отклю-
чаются при превышении допустимой температуры 
обмоток статора.

Ключевые преимущества циркуляционных 
насосов Shinhoo MEGA S
•	 Множество режимов: от автоматического под управ-

лением встроенного интеллектуального контроллера 
до работы под внешним управлением — для любого 
сценария найдётся оптимальное решение.

•	 Высокая энергоэффективность (EEI ≤ 0,23): соот-
ветствие строгим европейским нормам энергоэф-
фективности, что гарантирует минимальное потре-
бление электроэнергии.

•	 Интеграция в системы «умного дома»: возмож-
ность управления по протоколу ModBus и уровню 
входного аналогового или цифрового сигнала по-
зволяет интегрировать насосы в комплексные си-
стемы диспетчеризации зданий.

•	 Низкий уровень шума: благодаря применению со-
временных технологий и материалов насосы MEGA 
S работают практически бесшумно — уровень 
шума ниже 50 дБ(А).

•	 Универсальность: подходят для систем отопления, 
ГВС, кондиционирования, а также для работы в кон-
турах тепловых насосов и солнечных коллекторов.
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Интеллект в действии: режимы управления 
MEGA S

Главное преимущество насосов MEGA S заключа-
ется в их гибкости. В любой ситуации пользователь 
или монтажник может выбрать именно тот режим, ко-
торый идеально подходит для конкретной системы и 
задачи.
•	 Автоматический режим (AUTO) — «установил и за-

был». Это заводская настройка, рекомендованная 
для большинства систем отопления. Насос самосто-
ятельно анализирует гидравлические параметры 
системы и автоматически выбирает оптимальный 
режим кривую, подстраивая производительность 
под фактический расход (ручная настройка не тре-
буется). При этом рабочая точка будет смещаться 
вверх или вниз по одной из автоматически выбран-
ных кривых в зависимости от требуемого расхода 
в системе. Напор (давление) падает при снижении 
требуемого расхода в системе и увеличивается при 
повышении.

•	 Режим пропорционального давления (PP1-PP3).
Идеален для систем с протяжёнными распреде-
лительными трубопроводами, где потери давле-
ния значительны и переменны (например, для 
двухтрубных радиаторных систем отопления и 
систем кондиционирования с фанкойлами). На-
сос изменяет напор пропорционально расходу, 
компенсируя эти потери.

•	 Режим постоянного давления (CP1-CP3). Подхо-
дит для систем с относительно небольшими и по-
стоянными потерями давления, таких как контуры 
тёплого пола, однотрубные системы отопления 
или узлы подготовки воздуха в системах вентиля-
ции. Насос поддерживает постоянный напор неза-
висимо от колебаний расхода.

•	 Режим поддержания постоянной температуры 
(TC1-TC10). Этот режим позволяет поддерживать 
в циркуляционном контуре постоянную темпера-
туру, независимо от колебаний нагрузки. Для кон-
троля температуры насос использует встроенный 
или внешний термодатчик, а настройка выполняет-
ся путём выбора одной из десяти фиксированных 
предустановок — от 10 °C до 100 °C. Эта опция не-
заменима для контуров рециркуляции ГВС или для 
защиты котла.

•	 Режим с постоянной характеристикой (C1–C9). В 
этом случае ротор насоса вращается 
с постоянной, заданной поль-
зователем скоростью (ча-
стотой) вне зависимости 
от расхода в системе. 
В агрегатах различ-
ного типоразмера 
для предустанов-
ки доступны от 
одной до де-
вяти фиксиро-
ванных частот 
вращения.

•	 Режимы внешнего управления (VC, CC, MB). Насо-
сы MEGA S готовы к интеграции в системы «умного 
дома». При выборе настройки VC насос регулирует 
свою скорость вращения по входному управляю-
щему сигналу постоянного напряжения 0–10 В. На-
стройка CC — это управление скоростью по вход-
ному токовому сигналу 4–20 мА. А поддержка 
промышленного протокола Modbus (RS485) откры-
вает широкие возможности для диспетчеризации, 
удалённого мониторинга параметров (скорость, 
температура, ток, ошибки) и точного управления 
скоростью вращения.

Некоторые случаи применения и настройки
Широкий спектр интеллектуальных режимов 

управления позволяет точно адаптировать режим 
работы насосов к требованиям практически любой 
гидравлической системы. Это делает их идеальным 
решением для множества задач.

Системы отопления и ГВС
•	 Двухтрубные радиаторные системы. Для них харак-

терны переменные потери давления из-за удалён-
ности радиаторов от насоса и особенностей работы 
термостатических клапанов. В этом случае опти-
мален режим пропорционального давления (PP), 
который позволяет компенсировать растущие ги-
дравлические потери при увеличении расхода. Если 
параметры системы неизвестны, оптимальным вы-
бором станет автоматический режим (AUTO).

•	 Однотрубные радиаторные системы. Как правило, 
расход в таких системах постоянен. Поэтому опти-
мальным будет режим постоянного давления (CP), 
позволяющий поддерживать стабильный напор 
независимо от работы арматуры.

•	 Контуры тёплых полов. Несмотря на переменный 
расход потери давления остаются практически 
неизменными, благодаря балансировке конту-
ров. Поэтому для них также рекомендуется выби-
рать режим постоянного давления (CP).

•	 Фанкойлы. Для фанкойлов, часто удалённых от на-
соса и создающих переменные потери давления, 
рекомендуется режим пропорционального давле-
ния (PP). Если параметры системы неизвестны, 
оптимальным решением будет автоматический 
режим (AUTO).
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Подведём итог. 

Shinhoo MEGA S — это не просто 

насос, а интеллектуальный узел 

для сложных систем циркуляции 

с динамическими параметрами. 

Его выбор очевиден, если насос 

нужно интегрировать в комплексную 

систему автоматизации здания, 

обеспечить точность температурного 

контроля для управления 

микроклиматом или найти 

гибкое решение для реализации 

нестандартных инженерных задач.

•	 Узлы подготовки воздуха (калориферы). При не-
большом расстоянии до насоса и незначительных 
потерях давления лучшим выбором будет  режим 
постоянного давления (CP).

•	 Рециркуляция в системе ГВС. Для поддержания 
температуры на комфортном уровне и мгновенной 
подачи горячей воды к точкам водоразбора следует 
выбирать режим постоянной температуры (TC).

Защита котла и рециркуляция в котловом контуре
Одной из ключевых задач в котельной является за-

щита теплогенератора от низкотемпературной кор-
розии и тепловых ударов. Насосы MEGA S позволяют 
реализовать интеллектуальные режимы управления 
для поддержания точного теплового режима котла.

•	 Поддержание постоянной температуры обратки. 
Это основной способ обеспечить экономичный 

расход топлива и защитить котёл от конденсата, 
накипи и тепловых ударов. С MEGA S в режиме под-
держания постоянной температуры (TC) это можно 
реализовать двумя способами:

•	 С использованием встроенного датчика темпе-
ратуры: если температура теплоносителя в об-
ратном трубопроводе известна, требуемое зна-
чение задаётся непосредственно в настройках 
насоса.

•	 С использованием внешнего датчика темпера-
туры: для максимально точного контроля внеш-
ний датчик устанавливают непосредственно на 
обратном трубопроводе, рядом с котлом. Это 
позволяет насосу получать данные о реальной 
температуре на входе в котёл. Требуемое значе-
ние также задаётся в настройках насоса.

•	 Поддержание постоянного перепада температур 
(ΔT). Многие современные котлы требуют работы в 
узком диапазоне перепада температур между по-
дачей и обраткой для обеспечения максимального 
КПД и защиты от тепловых напряжений. MEGA S 
позволяет решить и эту задачу. Насос должен по-
лучать данные с внешних термодатчиков на выходе 
из котла и на входе в него. Независимо от колеба-
ний нагрузки будет поддерживаться постоянный 
перепад температур.

Системы охлаждения и кондиционирования
•	 Фанкойлы и холодные потолки. При увеличении 

нагрузки потери давления в фанкойлах растут, 
поэтому для них рекомендован  режим пропорци-
онального давления (PP). Для сбалансированных 
систем холодных потолков с постоянными гидрав-
лическими потерями подойдёт режим постоянного 
давления (CP).

•	 Насосы первичного контура. При известной рабо-
чей температуре чиллера следует выбирать режим 
постоянной температуры (TC), а в системах с по-
стоянной нагрузкой на чиллер и известным пере-
падом температур можно использовать режим с 
постоянной характеристикой (C).

•	 Насосы вторичного контура и одноконтурные си-
стемы. Для контуров, питающих потребителей с 
переменным расходом, обычно рекомендуется 
использовать режим пропорционального давления 
(PP) или режим постоянного давления (CP) (если 
потери напора составляют менее 5 м). Когда поте-
ри давления неизвестны, следует выбирать авто-
матический режим (AUTO).

Автоматическое управление циркуляцией 
и системы «умного дома»

В современных жилых домах (как частных, так и 
многоквартирных) и общественных зданиях системой 
отопления часто управляет автоматика. В простей-
шем случае это может быть котловой контроллер, в 
более сложных — центральный контроллер системы 
погодозависимого управления микроклиматом или 
комплексной системы «умного дома». Насосы MEGA S 
поддерживают и такую возможность.

Реализовать её можно несколькими способа-
ми. Первый — это режимы внешнего управления по 
входному сигналу: постоянного напряжения 0–10 В 
(режим VC) или токовому 4–20 мА (режим CC). Такое 
управление можно сравнить с диммируемым осве-
щением: плавное изменение напряжения или тока 
управляющего сигнала заставляет насос плавно 
менять свою производительность в соответствии с 
потребностями системы.

Управление по протоколу VC проще в реализации, 
эти сигналы «понимают» почти все контроллеры, но 
они могут искажаться внешними полями и чувстви-
тельны к сопротивлению проводов. Поэтому в сложных 
и протяжённых системах используется управление по 
току (протокол CC).

Режим MB нужен при интеграции насосов в си-
стемы, использующие Modbus — открытый протокол 
прикладного уровня для связи между устройствами 
в промышленных системах автоматизации. С его по-
мощью можно в режиме реального времени снимать 
данные (скорость, температуру, мощность, время на-
работки) с насоса и выводить их, например, на общий 
монитор в диспетчерской. Насосу, в свою очередь, 
можно дистанционно давать команды на изменение 
режима работы.

Протокол Modbus используется на производствах, 
в системах диспетчеризации больших зданий и мно-
гоквартирных домов, а также в сложных современных 
системах «умного дома». Внутри системы коммута-
ция устройств осуществляется посредством специ-
альных коммуникационных кабелей с 9-контактными 
разъёмами, на большие расстояния управляющие 
сигналы Modbus могут передаваться через интернет 
или локальную сеть.
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Вопросы специалисту

Для чего нужен датчик утечки газа? Как он работает?
Датчик нужен для обнаружения утечки газа в котле.
Если произойдет утечка, прекратится подача газа в 

котёл, и вентилятор начнёт продувать камеру сгорания.
За взаимодействие датчика с газообразной внеш-

ней средой отвечает чувствительный элемент, элек-
трическая проводимость которого изменяется под 
действием газа повышенной концентрации.

Сигнал с первичного преобразователя сравнивается 
в измерительном модуле устройства с сигналом эта-
лонной величины, имитирующим допустимую концен-
трацию газа. В результате измерений исполнительный 
механизм датчика либо активируется, либо — нет.

Могут ли котлы Kiturami работать с автоматикой 
ZONT?

Да, котлы Kiturami могут работать с автоматикой 
ZONT. Для этого используется специальный адаптер, 
который позволяет интегрировать настенные модели 
котлов Kiturami Alpha Plus с системами автоматизации 
ZONT. Это обеспечивает возможность дистанционно-
го управления, настройки режимов работы и автома-
тического мониторинга котла через систему ZONT.

Уже более 30 лет компания Kiturami поставляет в Россию широкий 

ассортимент котельного оборудования бытового и промышленного 

назначения. 

Котлы под маркой Kiturami можно встретить в самых удалённых 

уголках нашей страны от Калининграда до Сахалина. Продукция 

Kiturami отличается своей надёжностью, неприхотливостью, 

удобством и простотой в управлении и эксплуатации и поэтому 

пользуется заслуженным спросом у российских потребителей.   С 

ростом популярности оборудования  мы получаем всё больше и 

больше  различных вопросов от потребителей. Мы собрали наиболее 

часто встречающиеся вопросы потребителей, на которые отвечает 

Антон Елистратов, коммерческий директор ООО «Китурами Рус».

Бренд Kiturami —это южнокорейская 
компания, работающая на рынке 
климатического оборудования 
с 1962 года. Она является 
крупнейшим представителем 
отрасли в Южной Корее и активно 
развивает внешнеэкономическую 
деятельность.   В состав холдинга 
входит 16 производственных, научно-
исследовательских и финансовых 
подразделений. Ежегодно холдинг 
производит более 1 миллиона котлов.  
Уровень локализации собственного 
производства внутри холдинга 
достигает 98%. Это позволяет создавать 
долговечное, надёжное и эффективное 
оборудование. 

Для чего в котлах Kiturami установлен сейсмодатчик?
Сейсмодатчик в котлах Kiturami используется для 

обеспечения безопасности и предотвращения ава-
рийных ситуаций. В случае сильного сотрясения или 
вибрации, сейсмодатчик может автоматически оста-
новить работу котла для предотвращения дальней-
ших повреждений или аварий. Во время монтажа, 
если котёл установлен не по уровню (уклон 2 градуса 
и более), при попытке запуска на дисплее высветится 
код ошибки, и котёл не запустится.

Можно ли двухконтурный котёл использовать как 
одноконтурный?

Да, можно. Для этого необходимо выполнить не-
сколько простых технических действий с целью от-
ключения режима горячего водоснабжения (ГВС) и 
использования котла исключительно для отопления.

Необходимо установить специальные лёгкие за-
глушки (фитинги) на вход холодной воды и выход го-
рячей воды, которые обычно связаны с контуром ГВС. 
Это предотвращает попадание холодной воды в си-
стему отопления и исключает выход горячей воды к 
точкам водозабора.
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Как правильно организовать подключение водяного 
тёплого пола в частном доме?

Чтобы дать корректный ответ на этот вопрос, прежде 
всего следует уточнить, о какой именно отопительной 
системе идёт речь, а также выяснить требования за-
казчика к уровню комфорта. Ситуация существенно 
различается в двух случаях: когда тёплый пол выступает 
единственной и основной системой отопления, и когда 
он сочетается с высокотемпературным радиаторным 
отоплением.

Вопрос о том, способен ли водяной тёплый пол 
полноценно обеспечить отопление дома, я уже под-
робно разбирал в одной из предыдущих публикаций 
(выпуск HeatClub № 4 за 2025 год), поэтому сейчас 
не будем углубляться в эту непростую тему. Отме-
чу лишь, что, согласно статистике, лишь в 15–20 % 
случаев система отопления состоит исключительно 
из водяного тёплого пола. В подавляющем боль-
шинстве ситуаций требуется комбинация с другими 
отопительными приборами.

Что же представляет собой комбинированная 
система отопления?

В её основе лежит теплогенератор, который по-
ставляет теплоноситель для радиаторной высокотем-
пературной системы — нагретый до 80оС . Однако для 
водяного тёплого пола требуется существенно более 
низкая температура: например, 40оС. Стоит заметить, 
что согласно ГОСТ 708342023 максимальная допусти-
мая температура теплоносителя для водяного тёплого 
пола составляет 50оС.

Возникает закономерный вопрос: как из  80оС  по-
лучить требуемые 40оС.  Решить эту задачу позволяют 
два основных устройства:
•	 трёхходовой смесительный клапан;
•	 насосносмесительный узел.

Несмотря на то, что принцип их работы в целом 
схож, между ними существуют определённые нюан-
сы, которые важно учитывать при проектировании и 
монтаже системы.

Общий принцип такой - высокотемпературный кот-
ловой теплоноситель смешивается с остывшим с об-
ратной линии тёплого пола и получаем теплоноситель 
с пониженной температурой, который подаётся в пет-
ли водяного тёплого пола. А вот теперь о нюансах. В 
случае с трёхходовым клапаном, мы не можем влиять 
на количество подмешиваемого остывшего теплоно-
сителя. Иными словами, весь поток высокотемпера-
турного теплоносителя смешивается с неким потоком 
остывшего, и в результате мы не можем получать те-
плоноситель с чётко заданной температурой для во-
дяного тёплого пола. То есть, в случае с трёхходовым 
клапаном, мы вполне можем организовать низкотем-
пературный контур, но если заказчик не предъявляет к 
нему серьёзных требований по комфорту.

На вопросы читателей отвечает автор и ве-
дущий каналов ProTeploPol на Ютубе, Ру-
тубе и Дзене, руководитель Академии Pro 
Aqua, руководитель компании Протепло-
пол по проектированию инженерных си-
стем в секторе коттеджного строительства 
- Сергей Пискарёв.

Несмотря на кажущуюся простоту, водяной тёплый пол 
представляет собой достаточно сложную инженерную систему. 
Подобно другим техническим решениям, он имеет свои 
особенности монтажа и эксплуатации, а также профессиональные 
хитрости, известные только специалистам. Именно от того, 
насколько хорошо вы разбираетесь во всех этих аспектах, будет 
зависеть работоспособность и срок службы вашей системы 
водяного отопления.
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Что мы имеем в случае использования насо-

сно-смесительного узла для водяного тёплого пола? 
Во-первых, это полностью компактная заводская 
сборка и гарантия работоспособности. Во-вторых, 
на боковой поверхности насосно-смесительного узла 
имеется балансировочный клапан, с помощью кото-
рого мы можем чётко дозировать количество под-
мешиваемого, остывшего теплоносителя из линии 
обратки водяного тёплого пола. Таким образом, по-
лучаем точное значение температуры теплоносителя, 
необходимого для подачи в систему тёплого пола. 
И вот данное изделие уже вполне можем применить 
при высоких требованиях заказчика к его системе. 
Самое главное - это правильная настройка и подклю-
чение насосно-смесительного узла.

Какой газовый котёл лучше использовать для 
водяного тёплого пола в случае комбинированной 
системы отопления (радиаторы + тёплый пол) и при 
использовании тёплого пола в качестве основной 
отопительной системы?

Выбор теплогенератора под ту или иную систему 
отопления весьма важен и имеет определённые ню-
ансы. Организовать работу традиционного газового 
котла совместно с низкотемпературным контуром во-
дяного тёплого  пола (без комбинации с радиаторами) 
вполне возможно, и даже без каких либо негативных 
последствий. Достаточно установить буферную ём-
кость-накопитель. В этом случае можно задать тем-
пературу теплоносителя в буфере 75-80оС, которую 
будет поддерживать котёл, находясь в оптимальном 
для себя высокотемпературном режиме, а в систему 
отопления подавать редуцированную температуру, в 
зависимости от запроса.  Это приведёт к дополни-
тельным затратам по монтажу, потребует установки 
дополнительного оборудования, но в целом, система 
получится работоспособной и эффективной. 

Безусловно, лучшим выбором для низкотемпера-
турной системы, как единственного источника теп-
ла, является конденсационный котёл, в силу того что 
низкотемпературный режим для него является опти-
мальным - его КПД на 15-20% больше, чем у традици-
онного котла, а глубина модуляции отличается более 
чем в два раза.

Конденсационный котёл также можно эффективно 
использовать и в комбинированной системе (радиа-
торы + тёплый пол), так как большую часть времени 
отопительного периода на радиаторный контур не 
требуется подача высокотемпературного теплоноси-
теля, и котёл будет максимально долго находиться в 
режиме конденсации — то есть, с наивысшим КПД.

Не стоит забывать о том, что выбор теплогенера-
тора обуславливается не только мощностью отопи-
тельной системы, но и запросом от системы нагрева 
горячей воды. В случаях, когда в доме проживает от 
4-х жильцов и более, либо когда у заказчиков есть по-
вышенный запрос на объём производимой горячей 
воды (например, две ванны и др.), я рекомендую сде-
лать выбор в пользу установки одноконтурного кот-
ла и накопительного бойлера косвенного нагрева. В 
связке с системой рециркуляции это даст потребите-
лю максимальный комфорт — горячая вода будет по-
ступать в точку водоразбора практически моменталь-
но, без перепадов температуры и прочих неудобств.

В качестве вывода хочу отметить, что при принятии 
любого решения необходим здравый смысл и знания 
в области его принятия. Синергия здравого смысла и 
профессиональных знаний позволяет:
•	 Более точно оценивать риски.
•	 Прогнозировать последствия принимаемых 

решений.
•	 Находить оптимальные решения в сложных 

ситуациях.
•	 Избегать типичных ошибок.
•	 Адаптировать решения под конкретные условия.

Таким образом, только 
сочетание практического 
мышления с глубоким 
пониманием предметной 
области способно обеспечить 
качество принимаемых 
решений и их соответствие 
поставленным целям. 
Игнорирование любого из этих 
компонентов может привести 
к серьёзным последствиям и 
негативным результатам.
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Главная особенность такого устройства — пере-
дача тепла происходит преимущественно посред-
ством естественной или принудительной конвекции. 
То есть горячий воздух или вода циркулируют по си-
стеме, отдавая тепло радиаторам или тёплым полам. 
Само слово «конвекция» происходит от латинского 
convectio — «перенос», что точно отражает суть про-
цесса: энергия переносится с одного места на другое 
потоками жидкости или газа.

Важно понимать: термин «конвекционный» в контек-
сте газовых котлов используется не совсем корректно 
с научной точки зрения, но стал общепринятым в бы-
товом обиходе. Все газовые котлы используют кон-
векцию как один из способов теплообмена. Однако в 
маркетинге и технической литературе так принято на-
зывать традиционные, неконденсационные модели, в 
отличие от более современных — конденсационных. 
Поэтому, когда вы слышите «конвекционный котёл», 
речь, как правило, идёт об агрегате старого типа, где 
продукты сгорания удаляются через дымоход, а тепло 
уходит частично с отработанными газами.

Практические советы по выбору конвекционного 
двухконтурного настенного газового котла

Конвекционные настенные газовые котлы 
– это одно из самых распространённых и 
доступных решений для отопления частных 
домов и квартир. Их популярность обусловлена 
сравнительно простой конструкцией, 
компактными размерами, лёгкой установкой и 
разумной ценой.

Выбор конвекционного двухконтурного настенного 
газового котла – задача, требующая внимательного 
подхода. Этот тип котлов сочетает в себе компакт-
ность, экономичность и способность обеспечивать 
как отопление, так и горячее водоснабжение.

Конвекционный газовый котёл — это отопительный 
прибор, в котором теплоноситель (обычно вода) нагре-
вается за счёт прямого сжигания природного или сжи-
женного газа в камере сгорания. 
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Тенденции рынка

Принцип работы конвекционного газового котла 
базируется на трёх ключевых этапах: подача топлива, 
сжигание и теплообмен. Сначала газ поступает в го-
релку через регулирующий клапан. Затем происходит 
его воспламенение — либо пьезоэлементом, либо 
электронным розжигом. Пламя нагревает металли-
ческий теплообменник, внутри которого циркулирует 
вода из системы отопления. Эта вода, становясь го-
рячей, поднимается по трубам к радиаторам, отдаёт 
тепло в помещение и возвращается обратно в котёл 
для повторного нагрева.

Процесс этот непрерывный и контролируемый. Со-
временные модели оснащены датчиками температуры, 
давления и наличия пламени. Если что-то идёт не так 
— например, давление падает или пламя гаснет — си-
стема автоматически отключает подачу газа. Это важно 
для безопасности, особенно если котельная находится 
в жилом помещении. Также большинство котлов имеют 
встроенный циркуляционный насос, который обеспечи-
вает равномерное распределение теплоносителя без 
зависимости от естественной конвекции в системе.

Особенность конвекционных котлов — высокая 
температура уходящих газов. Часть энергии, которая 
могла бы быть использована, буквально «улетает в 
трубу». Температура дымовых газов может достигать 
150–200 °C, а иногда и выше. Это значит, что КПД та-
ких агрегатов ограничен: максимальный показатель 
редко превышает 90–92%. Всё, что выше — уже об-
ласть конденсационных технологий, где эти самые 
газы дополнительно охлаждаются, и скрытая теплота 
парообразования возвращается в систему.

Один из самых частых вопросов при выборе ото-
пления: чем отличается конвекционный котёл от 
конденсационного. Оба типа работают на газе, но 
принципиально отличаются по эффективности и 
конструкции.

Ключевое различие — в способе использования 
тепла (рис.1). Конвекционный котёл нагревает воду, 
а часть энергии уходит с дымовыми газами. Конден-
сационный же дополнительно охлаждает эти газы до 
точки росы, заставляя водяной пар конденсировать-
ся. При этом выделяется дополнительная теплота, 
которая возвращается в систему. Благодаря этому 
КПД конденсационных котлов достигает 108–110% (в 
пересчёте на низшую теплоту сгорания).

Рис.1. Различия конвекционного и 
конденсационного настенного газового котла
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Устройство конвекционного газового котла: 
•	 Горелка — сердце котла. Именно здесь 

происходит сжигание газа. Горелки бывают 
атмосферные (работают за счёт естественного 
притока воздуха) и наддувные (с вентилятором). 
Атмосферные проще и дешевле, но менее 
эффективны и чувствительны к тяге.

•	 Теплообменник — металлическая конструкция, 
через которую проходит вода. Он нагревается от 
пламени и передаёт тепло теплоносителю. Чаще 
всего делается из стали или чугуна (в напольных 
моделях).

•	 Дымоход — канал для удаления продуктов 
сгорания. У конвекционных котлов он должен быть 
высоким и хорошо тянущим, чтобы обеспечивать 
стабильное горение.

•	 Циркуляционный насос — обеспечивает движение 
воды по системе. Без него эффективность 
отопления сильно падает, особенно в больших 
домах.

•	 Расширительный бак — компенсирует увеличение 
объёма воды при нагреве, предотвращая скачки 
давления.

•	 Автоматика безопасности — включает датчики 
пламени, контроля тяги, перегрева и давления. 
Отключает котёл при аварийной ситуации.

•	 Блок управления — «мозг» устройства. Позволяет 
задавать режимы работы, программировать 
включение/выключение, отслеживать параметры.

Настенные газовые конвекционные котлы могут 
быть:
•	 Одноконтурными — предназначены только для 

отопления помещений.
•	 Двухконтурными — имеют два раздельных 

теплообменника: первичный отвечает за 
отопление, а вторичный нужен для нагрева воды в 
системе горячего водоснабжения.

Двухконтурные настенные котлы отопления 
имеют два контура, которые могут совмещаться 
или быть раздельными:
•	 теплообменники контура отопления и ГВС 

могут иметь нераздельную конструкцию 
(битермические), то есть будут совмещены таким 
образом, что горячая вода будет находиться во 
внутренней трубе, а теплоноситель для контура 
отопления будет находиться в зазоре между 
внутренней и внешней трубами;

•	 теплообменники контура отопления и ГВС 
могут быть отдельными, в таком случае вода 
для контура ГВС будет циркулировать в одном 
контуре, а теплоноситель для отопления – в 
другом.

Как правило, модели газовых котлов со сдвоенными 
теплообменниками имеют более низкую стоимость, 
но аппараты с раздельными теплообменниками более 
надёжные.

При выборе газового двухконтурного газового кот-
ла отопления важным параметром также является 
материал, из которого изготовлен теплообменник. 

Котлы со стальными теплообменниками имеют 
более низкую стоимость. Вес подобных приборов 
небольшой. Аппараты не боятся перепадов темпе-
ратур. Недостатком подобных приборов является 
отрицательное влияние на конструкцию коррозии.

Котлы с медными теплообменниками имеют бо-
лее высокую стоимость. Такие аппараты отличаются 
отличными показателями теплопроводности. Отлича-
ются устойчивостью к коррозии.

Битермический (рис.2) теплообменник создан 
по принципу «труба в трубе», где внутренняя тру-
ба заполнена санитарной водой, а между стенками 
внутренней и наружной находится теплоноситель 
системы отопления. Благодаря такой конструкции 
у котлов нет постоянно движущихся/вращающихся 
механизмов (если не считать привод газового кла-
пана и циркуляционный насос), и они очень надёжны 
и долговечны.

Котёл с битермическим теплообменником рабо-
тает по следующему алгоритму. В режиме отопления 
постоянно работает циркуляционный насос, тем са-
мым обеспечивая постоянное движение теплоноси-
теля через теплообменник, не давая ему перегреть-
ся и направляя нагретый теплоноситель в систему 
отопления.

Котлы с битермическим теплообменником:
•	 имеют более компактные размеры, поэтому 

идеально подходят для установки на кухне (даже в 
кухонный шкафчик можно спрятать), это особенно 
актуально при покупке котла для квартиры;

•	 не имеют постоянно движущихся механизмов – 
надёжны и долговечны;

•	 состоят из меньшего числа комплектующих, соот-
ветственно, стоят дешевле;

•	 чувствительны к качеству воды.

Рис. 2. Схема котла с битермическим 
теплообменником
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Тенденции рынка

Если котлы снабжены двумя теплообменниками 
(рис.3), то обычно основной теплообменник - мед-
ный, монотермический, состоящий из одинарной 
трубки, а второй - пластинчатый, из нержавеющей 
стали, с отдельными входами/выходами для теплоно-
сителя и ГВС – при этом санитарная и котловая вода 
не смешиваются, так как разделены пластинами.

Для того, чтобы тепло, в зависимости от необ-
ходимости, подавалось на отопление или на ГВС, в 
котле предусмотрен трёхходовой кран, который с 
помощью циркуляционного насоса направляет по-
ток теплоносителя либо в систему отопления, либо в 
пластинчатый теплообменник ГВС.

Котлы с двумя теплообменниками:
•	 постоянно подогревают теплообменник ГВС, 

благодаря чему вы получаете горячую воду сразу 
же после открытия крана – не надо ждать;

•	 менее требовательны к качеству воды: 
пластинчатый теплообменник легко снимается для 
промывки;

•	 проще в обслуживании и ремонте - пластинчатый 
теплообменник легко и быстро заменяем;

•	 стоят немного дороже и чуть больше в размерах.

Чтобы сделать правильный выбор, следует 
учитывать ряд ключевых критериев:
•	 Мощность котла. Этот параметр является 

определяющим, так как от него зависит 
способность котла эффективно обогревать 
помещение и обеспечивать достаточное 
количество горячей воды. Расчёт мощности 
должен основываться на площади отапливаемого 
помещения, его теплоизоляции и климатических 
условиях региона.

•	 Производительность горячего водоснабжения. 
Если для вас важен комфорт при использовании 
горячей воды одновременно в нескольких 
точках, выбирайте модель с более высокой 
производительностью. Обратите внимание на 
указанный в характеристиках расход горячей воды 
в литрах в минуту.

•	 Энергоэффективность. Современные 
конвекционные котлы отличаются высокой 
энергоэффективностью. Ищите модели с высоким 
КПД (коэффициентом полезного действия) и 
функцией модуляции мощности, что позволяет 
котлу автоматически адаптироваться к текущей 
потребности в тепле.

•	 Надёжность и безопасность. Отдавайте 
предпочтение производителям с хорошей 
репутацией и длительным сроком гарантии. 
Важно, чтобы котёл был оснащён системой 
защиты от перегрева, замерзания, утечки газа и 
другими необходимыми функциями безопасности.

•	 Простота управления и обслуживания. Интуитивно 
понятный интерфейс и удобство в настройке 
облегчат эксплуатацию котла. Также стоит 
обратить внимание на доступность сервисного 
обслуживания и запасных частей в вашем 
регионе.

Учитывая эти критерии, вы сможете подобрать 
конвекционный двухконтурный настенный газовый 
котёл, который оптимально подойдёт для вашего 
дома и обеспечит комфортное отопление и горячее 
водоснабжение на долгие годы.

Немаловажным фактором при выборе конвекцион-
ного котла является материал теплообменника. Чаще 
всего встречаются теплообменники из меди и нержа-
веющей стали. Медные теплообменники отличаются 
высокой теплопроводностью, что обеспечивает бы-
стрый нагрев воды, однако они более подвержены 
коррозии. Теплообменники из нержавеющей стали 
более долговечны и устойчивы к коррозии, но имеют 
меньшую теплопроводность.

Также важно обратить внимание на тип камеры сго-
рания. Котлы с закрытой камерой сгорания использу-
ют воздух для горения с улицы, что делает их более 
безопасными и эффективными, так как не выжигают 
кислород в помещении. Котлы с открытой камерой 
сгорания требуют наличия хорошей вентиляции в по-
мещении, где они установлены.

При выборе котла обязательно учитывайте наличие 
дополнительных функций и опций. Некоторые модели 
оснащены погодозависимым управлением, которое 
позволяет автоматически регулировать температуру 
теплоносителя в зависимости от температуры на-
ружного воздуха, что обеспечивает дополнительную 
экономию газа. Также полезной может быть функ-
ция самодиагностики, которая позволяет выявлять и 
устранять неисправности на ранней стадии.

Наконец, не забудьте проконсультироваться с ква-
лифицированным специалистом, который поможет 
вам подобрать котёл, оптимально подходящий для 
ваших условий. Он учтёт все ваши потребности и осо-
бенности системы отопления, а также поможет пра-
вильно установить и настроить оборудование. Пра-
вильный выбор и установка котла – залог комфорта и 
безопасности вашего дома.

Далее представляем вашему вниманию 
обзор брендов двухконтурных конвекционных 
газовых настенных котлов, присутствующих на 
российском рынке. ►

Рис.3. Схема котла с двумя теплообменниками
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BAXI 

Обновлённые настенные газовые компактные котлы 
BAXI серии ECO Nova оснащены усовершенствованной 
платой Bertelli и высококачественным газовым клапа-
ном SIT. Новый теплообменник Valmex с завихрителями 
потока значительно улучшает процесс передачи тепла 
от горелки к теплоносителю, увеличивая устойчивость 
теплообменника к образованию накипи. Новые насосы 
BDR Thermea (производства Shinhoo) с напором 5 или 6 
метров для моделей 10–24 или 31 кВт соответственно 
специально разработаны для котлов BAXI. 

Технические характеристики:
•	 Макс. полезная тепловая мощность, кВт	 24
•	 Макс. производительность (КПД), %	 93
•	 Ёмкость/давление заполнения расширительного 

бака, л/бар	 7/1
•	 Диапазон регулирования темп. в контуре ГВС, °С	

35—60
•	 Производительность горячей воды 

при Δt=25°C, л/мин	 13,7
•	 Макс./мин. давление в контуре ГВС, бар	

8/0,15
•	 Номинальное входное давление природного газа, 

мбар	13—20

Конструктивные особенности и преимущества:
•	 Семь моделей с закрытой камерой сгорания;
•	 Мощность от 10 до 31 кВт;
•	 Новый медный теплообменник с завихрителями 

потока;
•	 Новая плата c разъёмом OpenTherm;
•	 Новый насос BDR 

Thermea производ-
ства Shinhoo;

•	 Высококачествен-
ные европейские 
компоненты и 
латунная гидравли-
ческая группа;

•	 ЖК-дисплей с 
расширенной 
функцией 
самодиагностики.

ООО «БДР Термия Рус» поставляет оборудование, 
в основном, для группы брендов BAXI и De Dietrich из 
Италии, Франции, Нидерландов, Китая и Турции. 

Arderia

Широкий мощностной ряд двухконтурных котлов 
Arderia серии D  позволяет подобрать оптимальное 
решение для любого частного домовладения или 
квартиры.

Технические характеристики:
•	 Тепловая мощность, кВт: 

10/14/16/18/24/28/32,7/37,1
•	 КПД max, %: 93,8
•	 Объём расширительного бака, л: 6/7
•	 Производительность ГВС при ΔТ=25оС, л/мин: 

11,4/13,7/18,7/21,2
•	 Температура ГВС,оС: 30-60

В котлах ARDERIA серии D установлены два те-
плообменника: основной для отопления и дополни-
тельный, вторичный, проточный, пластинчатый для 
нагрева хозяйственной воды. Отопительная вода на-
гревается в основном теплообменнике напрямую ды-
мовыми газами, образующимися при горении газа на 
горелке, а холодная хозяйственная вода для санитар-
но-бытовых нужд нагревается в проточном пластин-
чатом теплообменнике отопительной водой. Такой 
нагрев называется косвенным. Данная конструкция 
менее чувствительна к качеству санитарной воды.

Котлы серии D оснащены атмосферными (ин-
жекционными) горелками и встроенным вентилято-
ром-дымососом для принудительной подачи воздуха 
для горения и отвода отработанных дымовых газов 
наружу.

Конструкция котлов серии ARDERIA D выполнена 
с учётом обеспечения свободного доступа к основ-
ным элементам конструкции и позволяет проводить 
сервисное обслуживание котла без демонтажа.

Бренд АРДЕРИЯ создан в 2008 году, когда совмест-
но с южнокорейской компанией ДЭЙСУНГ СЕЛТИК на 
российском рынке под этим названием были пред-
ставлены современные настенные газовые котлы.
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De Dietrich

Компактные настенные газовые котлы De Dietrich 
ZENA MS оптимальны для отопления и горячего водо-
снабжения. Модельный ряд включает 4 модели мощ-
ностью 24 кВт: от одноконтурных котлов для отопления 
до двухконтурных,  а также котлы с открытой камерой 
или с закрытой камерой сгорания. Встроенные филь-
тры отопления и ГВС и полнопроходной большой мед-
ный теплообменник делают котёл очень практичным и 
устойчивым к длительной работе в различных систе-
мах. Интуитивно понятная панель управления управ-
ляет одним контуром отопления и контуром ГВС. 

Среднегодовая производительность составляет 
более 93 %.

Технические характеристики:
•	 Номинальная полезная мощность при 80 °С /60 °С 

(режим отопления), кВт:	 9,3–24,0
•	 Номинальная полезная мощность при 80 °С /60 °С 

(режим ГВС), кВт:	 24,0
•	 Макс. расход природного газа, м3/ч: 2,73
•	 Водовместимость, л:	 3,5
•	 Производительность ГВС при ΔT=30 °С, л/мин: 12

Конструктивные особенности и преимущества:
•	 Наличие встроенных фильтров на контуре отопле-

ния и на контуре ГВС;
•	 В автоматике предусмотрена работа на понижен-

ном напряжении в электрической сети, вплоть до 
170 В;

•	 Стабильная и безопасная работа без потери мощ-
ности до 13 мбар 
давления газа 
перед котлом;

•	 Несколько режи-
мов управления 
котлом;

•	 Основные систе-
мы безопасности: 
защита от пере-
грева, защита 
от пропадания 
пламени, защита 
от понижения 
и превышения 
давления.

De Dietrich — один из ведущих европейских про-
изводителей отопительного оборудования. История 
компании насчитывает более трёх веков. 

Haier

Двухконтурный настенный газовый котёл Haier се-
рии TechLine относится к приборам, предназначен-
ным для отопления жилых и коммерческих зданий, а 
также нагрева ГВС в проточном режиме с помощью 
высокоскоростного пластинчатого теплообменника.

Для повышения комфорта пользования горячей 
водой котёл дополнительно снабжён температурны-
ми датчиками холодной и горячей воды, а также дат-
чиком расходомером, что позволяет максимально 
быстро нагревать и поддерживать на заданном уров-
не температуру горячей воды.

Котлы данной серии оснащены надёжным тепло-
обменником, изготовленным из бескислородной 
меди «Oxygen-Free», и многоступенчатой горелкой с 
электронной модуляцией, которая гибко подстраи-
вает мощность под изменяющиеся потребности.

Гидравлический блок изготовлен из надёжного 
композитного материала, предотвращающего обра-
зование накипи и загрязнений на внутренних каналах.

Технические характеристики:
•	 Полезная тепловая мощность в режиме отопления 

(мин. ÷ макс.), кВт: 3.4 ÷ 32.0
•	 Максимальная температура нагрева воды, °С: 90
•	 Максимальное давление в системе отопления, 

бар: 3
•	 Объём расширительного бака, л: 10
•	 Диапазон настройки температуры нагрева воды, 

°С: 35-60
•	 Минимальное / максимальное давление в водо-

проводе, бар: 0.3 - 10.0
•	 Максимальный проток при ∆Т=25°С, л/мин: 18.5

Компания Haier, один из ведущих производите-
лей бытовой техники в мире, пришла на российский 
рынок в 2007 году. 
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Hubert

Настенные газовые котлы HUBERT модельного ряда 
DP представляют собой надёжное и удобное в эксплу-
атации оборудование с эксклюзивным дизайном.

Настенные газовые котлы HUBERT оснащены за-
щитой от перегрева: при выявлении неисправности 
подача газа отключается автоматически. 

На ЖК-дисплее отображается вся необходимая 
информация о работе котла.

Технические характеристики:
•	 Мощность, кВт:	 24
•	 Производство по нагреву воды при ∆t = 25°C.,    

лит/мин: 	 13,7
•	 КПД, %: до 93

Особенности и преимущества:
•	 Низкий шум при работе котла на низкой мощности 

(не более 45дБ).
•	 Микрокомпьютер интеллектуальной системы 

управления.
•	 Оснащён системой защиты от замерзания в конту-

рах отопления и ГВС
•	 Непрерывная электронная модуляция пламени в 

режимах отопления и ГВС
•	 Гарантированный пуск при пониженном давлении 

газа до 400 Па.
•	 Два диапазона регулирования в системе отопле-

ния: 30-80°C и 25-60°С (режим тёплые полы)
•	 Закрытая камера сгорания .
•	 Система защиты теплообменника от перегрева.
•	 Система приоритета горячего водоснабжения.
•	 Функция 

комфортного 
горячего водо-
снабжения.

•	 Режим зи-
ма-лето

•	 Гарантия 5 лет

Компания Hubert уже более десяти лет является 
успешным производителем газовых котлов и систем 
водоподготовки.

KENTATSU

Двухконтурный настенный газовый котёл Kentatsu 
Nobby Smart - компактное исполнение для большого 
комфорта.

Технические характеристики:
•	 Тепловая мощность, кВт:	 23.8 / 9.3
•	 КПД, %:	 92.9
•	 Производительность по горячей воде DT=25 °C,   

л/мин:	 12.9
•	 Интервал настройки температуры ГВС 

макс. / мин., °C:	 55 / 35

Преимущества:
•	 Возможность работы в режиме погодозависимого 

регулирования.
•	 Панель управления адаптирована для подключе-

ния комнатного термостата.
•	 Теплообменник ГВС выполнен из нержавеющей 

стали, теплообменник отопительного контура из 
меди.

•	 Плата управления имеет защиту от перепадов 
напряжения от 165 до 300 В.

•	 Многоуровневая система безопасности с систе-
мой самодиагностики.

•	 Автоматический розжиг и ионизационный кон-
троль горения.

•	 Степень электрозащиты IPX 5D.
•	 Система защиты от замерзания.
•	 Система защиты от блокировки насоса.
•	 Максимальный уровень комфорта (согласно EN 

13203) горячего водоснабжения.
•	 Стабильная работа в режиме ГВС даже при низком 

давлении воды (до 0.5 бар).
•	 Встроенный автоматический байпас.
•	 Возможность эксплуатации на природном или 

сжиженном газе.

KENTATSU — торговая марка бытовой и промыш-
ленной климатической техники.

С 2014 года Kentatsu представляет на российском 
рынке современный модельный ряд отопительного 
оборудования — котлы различных типов и горелки.
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Kiturami 

Компания Kiturami приняла решение в 2025 году об-
новить модельный ряд и представить в России новое 
поколение газовых настенных котлов серии Alpha PLUS, 
представленное моделями мощностью от 10 до 35 кВт.

Технические характеристики:
•	 Основной двухуровневый теплообменник из не-

ржавеющей стали одного типоразмера для всех 
моделей мощностью 10, 13, 15, 18, 24 кВт.

•	 КПД: до 92%
•	 Объём расширительного бака: 6,5 литров
•	 Диапазон регулирования теплоносителя: 45–85 °C 
•	 Диапазон регулирования температуры: ГВС 35–60 °C
•	 Производительность ГВС при Δ t = 25 °C: от 13,8 до 

20,1 (в зависимости от модели)

Преимущества:
•	 Долговечность и надёжность: двухуровневый 

теплообменник из нержавеющей стали с высокой 
теплопроводностью и защитой от конденсата.

•	 Компактные размеры: габариты 660х440х240 мм 
позволяют легко установить котёл в ограниченных 
пространствах.

•	 Удалённое управление: возможность подключения 
к Wi-Fi.

•	 Интеграция: совместимость с контроллерами Zont 
и MyHeat.

•	 Безопасность: встроенный датчик утечки газа.
•	 Энергоэффективность: вентилятор с модуляцией 

скорости вращения для оптимизации соотноше-
ния газ/воздух и повышения КПД.

•	 Безопасность эксплуатации: сейсмодатчик, ко-
торый отключает работу котла при сейсмической 
активности или некачественном монтаже.

Бренд Kiturami —это южнокорейская компания, 
работающая на рынке климатического оборудования 
с 1962 года. В состав холдинга входит 16 производ-
ственных, научно-исследовательских и финансовых 
подразделений. 

Kotitonttu

Газовый двухконтурный котёл Kotitonttu Toivo T-24 
DK  - это надёжное и эффективное решение для ото-
пления вашего дома. Котёл предназначен для обо-
грева помещений площадью до 240 м2.  

Благодаря увеличенному вторичному теплообмен-
нику производительность горячей воды составляет 
14,7 литров в минуту при ΔT=25°С. Котёл оснащён 
всеми необходимыми функциями для обеспечения 
комфортной температуры в вашем доме, имеет ком-
пактные размеры и современный дизайн. 

 
Особенности
•	 низкий уровень шума (до 32 дБ).
•	 медный теплообменник увеличенного объёма.
•	 латунная гидрогруппа, медные патрубки.
•	 вторичный теплообменник из нержавеющей стали 

12 пластин
•	 поддержка OpenTherm (гарантированное подклю-

чение и взаимодействие с контроллерами Zont, 
MyHeat, Невотон)

•	 трёхходовой клапан с сервоприводом.
•	 предохранительный клапан 3 бар, кран подпитки и 

кран слива.
•	 расширительный бак, автоматический бай-пасс, 

фильтр на входе холодной воды.
•	 возможность программной настройки мощности 

котла по отоплению и ГВС.​​​​​​​
•	 два режима отопления: радиаторы или тёплый пол.
•	 частотная модулируемая инверторная турбина, 

датчик Холла.
•	 газовый клапан 

Sit 845, трёхско-
ростной циркуля-
ционный насос.

•	 функция антиза-
мерзания систе-
мы отопления, 
антиблокировки 
насоса, функция 
«Зима-Лето».​​​​​​​

•	 Гарантия 3 года

ТМ Kotitonttu — это надёжный поставщик качествен-
ных отопительных и водонагревательных систем. В 
основе нашего производства лежат принципы эрго-
номичности и безопасности, а все линейки продукции 
славятся удобством в монтаже и экономичностью в 
эксплуатации.
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Lamborghini 

Lamborghini Caloreclima – ведущий итальянский 
производитель премиальных систем отопления и кли-
матического оборудования. Компания, основанная 
Ферруччо Ламборгини в 70-х годах, продолжает тра-
диции бренда Lamborghini и не перестаёт восхищать 
своим дизайном и техническим совершенством.

LaggarTT 

LaggarTT ГАЗ 6000 24C RN - двухконтурный на-
стенный газовый конвекционный котёл с закрытой 
камерой сгорания, предназначен для отопления и 
горячего водоснабжения квартир или частных домов 
площадью до 240 м2:
•	 Доступен в исполнении мощностью 24 кВт.
•	 Высокий КПД до 93%
•	 Удельная производительность горячей воды при 

ΔТ= 30К: 11,4 л/мин
•	 Модулируемая горелка из нержавеющей стали.
•	 Гидравлическая группа из композитного полимера.
•	 Защитные системы – контроль пламени, защита 

от перегрева, замерзания, перепадов давления 
теплоносителя.

•	 Широкий диапазон модуляции мощности (30-100 %)
•	 Срок службы 15 лет.

Преимущества:
•	 100% совместимость для рынка замены котлов 

GAZ 6000 W и U072
•	 Стильный дисплей с подсветкой лунного цвета, 

тач-кнопками и крупными значками
•	 Неприхотливость к перепадам напряжения и дав-

ления газа
•	 Модулируемый вентилятор
•	 Широкий диапазон модуляции мощности - ав-

томатическая регулировка мощности от 30% до 
100% в зависимости от потребности.

•	 Лёгкая установка и простая эксплуатация
•	 Защитные системы – контроль пламени, защита от 

перегрева, замерзания и скачков давления
•	 Низкий уровень шума

ООО «Термотехника Энгельс» является одним из 
лидеров в отрасли по разработке и производству вы-
сокотехнологичного и современного оборудования для 
котельных. Портфель продукции наполняют промыш-
ленные водогрейные котлы, настенные газовые котлы, 
радиаторы отопления, водонагревательные баки и др.

Линейка конвекционных двухконтурных котлов 
LAMBORGHINI TORERO F сочетает в себе исключи-
тельную надёжность, интеллектуальную систему 
управления и максимальную производительность. 
Как Lamborghini в мире автомобилей, эти котлы объ-
единяют передовые технологии и элегантный дизайн, 
создавая по-настоящему уютное пространство.

Технические характеристики:
•	 КПД: до 93%
•	 макс. тепловая мощность СО: до 32 кВт
•	 макс. тепловая мощность ГВС: до 32 кВт
•	 производительность ГВС при Δt=25°C: 

до 17,2 л/мин
•	 производительность ГВС при Δt=30°C: 

до 14,3 л/мин
•	 закрытая камера сгорания

Преимущества:
•	 автоматическая адаптация к малым системам 

отопления
•	 большая сенсорная панель управления
•	 20+ автоматических программ диагностики
•	 непрерывная электронная модуляция пламени в 

режимах ОВ и ГВС
•	 надёжный 3-скоростной циркуляционный насос
•	 умное управление

Lamborghini TORERO F – инженерное искусство, 
воплощённое в дерзком стильном дизайне с фирмен-
ными линиями Lamborghini.
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Thermex GazPro

Thermex GazPro — инжиниринговый дивизион меж-
дународной корпорации Thermex, специализирую-
щийся на профессиональном HVAC-оборудовании.

Navien

Новинка 2025 - настенный газовый двухконтурный 
котёл с закрытой камерой сгорания Deluxe S:
•	 Новый сенсорный пульт/комнатный термостат
•	 Режим «Тёплый пол» (пониженная температура ОВ 

от 30 градусов)
•	 Выносной пульт управления (в комплекте с котлом)
•	 Мгновенный нагрев воды и повышенная произво-

дительность ГВС (13,8 л/м)
•	 Усовершенствованная гидрогруппа (европейский 

тип подключения)
•	 Новая система дымоудаления

В модели Deluxe S были сохранены преимущества 
первого поколения – это вентилятор с изменяемой 
частотой вращения, дифференциальный датчик дав-
ления воздуха, защита контроллера от перепадов 
напряжения SMPS-чипом, и в комплекте с котлом по-
ставляется выносной пульт управления. 

Значительные изменения коснулись гидравличе-
ских компонентов, намного упрощён процесс снятия 
таких узлов как: вторичный теплообменник, трёхходо-
вой клапан, а также узлы гидрогруппы. Был изменён 
принцип контроля наличия теплоносителя в отопи-
тельном контуре: датчик протока в контуре отопления 
заменён на датчик давления теплоносителя. 

Были изменены присоединительные размеры ка-
меры сгорания  к дымоходу, и сейчас для подключе-
ния коаксиального комплекта диаметром 60/100 не 
требуется переходник с 75-го диаметра.

Navien — бренд отопительного оборудования, при-
надлежащий компании KD Navien из Южной Кореи. 
Компания входит в корейскую корпорацию Kyung Dong, 
которая специализируется на производстве оборудо-
вания для энергосбережения, систем бытового микро-
климата и теплоизоляционных материалов. В 2025 году компания Термекс ГазПро представила 

новинку, газовый настенный конвективный двухкон-
турный котёл Thermex Antares F. Котёл разработан про-
фессиональной командой R&D корпорации Thermex с 
учётом современных технологий, потребностей рынка 
и строгих стандартов качества. 

Технические характеристики:
•	 Мощностной ряд: от 10 до 32 кВт.
•	 Рабочее давление ОВ, бар: 	 0,8-3,0 
•	 Диапазон регулировки температуры ОВ, °C: 		

30-85 
•	 Производительсть ГВС (∆Т=25°C), 	 л/мин: 

13,7/16,0/18,4 
•	 Рабочее давление ГВС, мин, 	 бар: 	 8,0 
•	 Диапазон регулировки температуры ГВС,°C: 	   

35-60

Особенности и преимущества:
•	 Современный дизайн: классическая европейская 

конструкция корпуса. Передняя панель выполнена 
из стекла, за которым находится интерактивная 
панель управления. 

•	 Надёжность в эксплуатации: латунная гидравличе-
ская группа со встроенным трёхходовым клапаном 
с сервоприводом. Газовый клапан SIT 845. Ана-
логовый датчик давления с индикацией давления 
системы на дисплее. Датчик протока воды турбин-
ного типа и датчики температуры NTC на подаю-
щей и обратной линиях. Увеличенный вторичный 
теплообменник. 

•	 Практичность в управлении: возможность подклю-
чения датчика температуры наружного воздуха. 
Встроенные протокол OpenTherm для удалённого 
управления и каскадирования и модуль Wi-Fi для 
интеграции газового котла в систему «Умный дом».
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Инженерная сантехника 
как искусство

Дом 160 м2 с собственной скважиной:  
•	 котёл Baxi Luna 3, 
•	 трубы и коллекторное оборудование Valtec, 
•	 система фильтрации и умягчения воды от Аквафор, 
•	 защита от протечек Neptun Smart SE
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Галерея

Работы выполнены:
Николай Мальцев,
МО Серебрянные пруды

Бюджетный узел водоразбора для 
двухкомнатной квартиры в старом фонде: 
•	 инсталляция Roca, 
•	 коллектора Far, 
•	 трубы и фитинги Valtec.

Бюджетный узел для квартиры 56 м2: 
•	 коллекторы Far, 
•	 медные трубы и фитинги Sanha, 
•	 краны Bugatti, 
•	 проточный водонагреватель Electrolux.

Котельная трёхэтажного дома 360м2: 
•	 котёл Protherm, 
•	 БКН Baxi, 
•	 система фильтрации от Аквафор, 
•	 трубы и краны Valtec.
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От печки к батарее: 
как тепло изменило русский дом

Две зимы, две тёплых России
Зима 1840 года. В деревянном особняке где-ни-

будь в Замоскворечье день начинается со стука то-
пора во дворе. Рубят поленья. В доме пахнет дымом, 
хлебом и воском. В центре горницы исполинская 
русская печь, настоящая каменная королева, вокруг 
которой вращается вся жизнь семьи. Возле неё гре-
ются, на ней готовят, на её тёплых боках сушат гри-
бы и поют колыбельные. Отойди от неё на три шага, 
и холодный воздух уже щиплет щеки. А на рассвете 
иней рисует серебряные узоры на стенах, дальних от 
её могучего, но капризного тепла.

Зима 1880 года. В новом петербургском доходном 
доме день начинается с тихого щелчка. Дворник по-
полнил уголь в подвальной котельной. По чугунным 
трубам, спрятанным в стенах, бежит горячая вода. В 
углу гостиной, под высоким окном, «тёплая коробка» 
из чугуна тихо излучает ровное, устойчивое тепло. 
В комнатах можно ставить книжные шкафы, рояли и 
устраивать будуары, ведь планировка больше не при-
кована к единственному источнику тепла. Зима оста-
лась за окном, а в доме вечное, управляемое лето.

Между этими двумя зимами не полвека, а целая 
технологическая и бытовая революция. Это история 
о том, как Россия перешла от печи к радиатору, и как 
это простое изменение трансформировало наши 
дома, города и само представление о тепле и ком-
форте.

Почему печь - царица веков - сдала трон
Представьте печь не как предмет, а как центр вла-

сти в доме. Её влияние было безраздельным, но не-
совершенным. Власть тепла, но не власть над теплом. 
Печь обогревала не комнату, а пространство вокруг 
себя. Её лучистое тепло было подобно свету свечи: 
ярко вблизи и темно в углах. Чтобы согреть дальнюю 
спальню, нужно было раскочегарить её до раскалён-
ного состояния, после чего в помещении становилось 
душно и невыносимо жарко. КПД редко превышал 
30–40%, остальное тепло улетало в трубу, обогревая 
небо над городом.

Под печь нужен был отдельный фундамент. Она 
весила тонны и съедала до 6 квадратных метров дра-
гоценной площади, точнее целую комнату! Дом бук-
вально строился вокруг неё, что убивало саму идею 
изолированных комнат, кабинетов и приватных про-
странств. Жили все вместе, в одном тепловом поле.

Её нрав был огненным. Малейшая трещина, пере-
кал или вылетевшая искра и полгорода могло вспых-
нуть, как факел. Летописи пестрят записями: «пого-
рели всей слободой». Она была источником жизни, но 
и постоянной угрозой.

Обслуживание печи было ежедневным трудом: 
заготовка, колка, розжиг, чистка зольника. В воздухе 
вечно висела взвесь золы и копоти, оседая на портье-
рах, книгах и лёгких. Дом пах огнём и трудом, а вещи 
были покрыты копотью. 

Рождение идеи: как родилась «батарея»
В 1855 году петербургский литейщик с итальян-

ской фамилией Франц Карлович Сан-Галли совер-
шил тихую революцию. Он придумал не просто новый 
предмет, а новый принцип: тепло как услуга, как ин-
женерная система.

Ирина Нестерова, 
 генеральный директор 
 ООО «ПКФ Радимакс»
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Его чугунный радиатор, названный им «хайцкёрпер» - 
тёплая коробка, был гениален в своей простоте:
•	 Принцип конвекции вместо излучения. Радиа-

тор не светил теплом, как печь-солнце. Он стал 
«лёгкими» комнаты. Холодный воздух, поступая 
снизу, нагревался, поднимался вверх, уступая 
место новой порции воздуха. Запускалась мягкая, 
непрерывная циркуляция, равномерно прогрева-
ющая весь объём помещения.

•	 Тепло стало централизованным. Один котёл в 
подвале (сердце) качал горячую воду (кровь) по 
трубам (артериям) к радиаторам (капиллярам) во 
всех комнатах. Это был переход от автономии к 
коммунальной услуге.

•	 Освободитель пространства. Сравните: печь - 
громоздкий алтарь в центре. Радиатор - скром-
ный предмет у стены. Архитекторы вздохнули с 
облегчением. Теперь можно было проектировать 
коридоры, анфилады, квартиры для разных семей 
на одном этаже.

•	 Цивилизованное тепло. Ни сажи, ни гари. Темпе-
ратуру можно регулировать, подачу тепла можно 
автоматизировать. Тепло стало предсказуемым, 
безопасным и чистым.

Тепло по чинам: от дворцов к окраинам
Внедрение радиатора стало идеальной картой 

социальных слоёв империи.
Первопроходцами стали Императорский двор и 

казна в 1860-е. Радиаторы и более мощные «аммосо-
вские» воздушные печи появились в Зимнем дворце, 
Эрмитаже, театрах. Здесь тестировали надёжность и 
искали оптимальные решения.

В 1880-е эстафету приняли новая буржуазия и до-
ходные дома. Для них радиаторное отопление стало 
знаком новой эпохи и признаком благополучия. Упо-
минание «водяного отопления» в объявлении о сда-
че квартиры говорило само за себя: здесь селились 
современные, обеспеченные и здоровые люди. Бата-
рея превратилась в тихий, но красноречивый символ 
статуса.

В провинции и деревне вплоть до середины XX века 
царила «печная» Россия. Радиатор был диковинкой, 
атрибутом другого, столичного мира. Лишь единич-
ные особняки местных фабрикантов могли себе это 
позволить.

Русский промышленный ренессанс: индустрия 
тепла

Гениальная идея требовала промышленной мощи. К 
началу XX века Россия создала полноценную отрасль.

Флагманами стали завод Сан-Галли (пионер), Пе-
тербургский Металлический (поставщик двора), за-
вод братьев Кёртинг под Москвой (гигант котельного 
и вентиляционного оборудования), Мальцовские за-
воды (центр художественного литья).

Помимо утилитарных «гармошек», выпускались 
радиаторы-артобъекты с литьём в стиле модерн для 
особняков. Русские инженеры (Чаплин, Свиягин) со-
здавали первые учебники по расчёту систем, переводя 
ремесло в науку.

Многие дореволюционные радиаторы исправно 
работают до сих пор в старом фонде Петербурга и 
Москвы. Эти отопительные приборы становятся до-
казательством качества той эпохи и долговечности 
чугуна.

Тепло, которое построило современность
Переход от печи к радиатору был не техническим 

апгрейдом, а сменой цивилизационной парадигмы.
Печь олицетворяла мир цикличный, зависимый от 

природы, коллективный и трудоёмкий. Её тепло было 
тяжёлым, заработанным, общим.

Радиатор ознаменовал приход мира линейного, 
управляемого, индивидуального и эффективного. Его 
тепло стало лёгким, доступным по щелчку, частным.

Этот переход позволил городам расти ввысь и вширь, 
подарил нам отдельные комнаты, личное пространство 
и санитарные нормы. Он заложил фундамент ЖКХ и 
центрального теплоснабжения. Сегодня, регулируя 
термостат на современном радиаторе или тёплом полу, 
мы, не задумываясь, пользуемся плодами той давней 
тихой революции в чугунном литье, которая началась 
в мастерской Франца Сан-Галли и навсегда разделила 
русскую зиму на «до» и «после» - также незаметно, как 
электричество или водопровод. ■
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В 2025 году мероприятие прошло весной в Москве, 
а осенью впервые состоялось в Петербурге. Как 
встретила Северная столица? 

Выставка в Петербурге получилась насыщенной и 
полезной для посетителей и показательной для нас, 
как организаторов. За один день площадку посети-
ли порядка 600 профильных специалистов из Севе-
ро-Западного региона.

В деловой программе затронули очень важные 
темы. Одна из них – как девелоперам выбирать ум-
ные технологии для своих проектов, что мешает рас-
пространению и где выход. К единому мнению не 
пришли, но был обстоятельный диалог между пользо-
вателями, разработчиками, продавцами технологий, 
задавали много вопросов из зала, аудитория не отпу-
скала почти четыре часа. Поняли важную вещь – си-
туация с цифровизацией жилых комплексов в разных 
регионах действительно отличается. Формат дискус-
сии как нельзя лучше подходит для того, чтобы под-
нять не всегда очевидные, но наболевшие вопросы, 
просканировать и услышать рынок. Мы обязательно 
продолжим обсуждение этой темы в Москве весной. 

От умной квартиры до интеллектуального ЖК: 
программа выставки Hi-Tech Building 2026

Выставка-форум Hi-Tech Building пройдёт 21-22 апреля 2026 года в Москве в Loft Hall №3. 
Это одно из ключевых специализированных мероприятий, посвящённое технологиям 
«Умного дома» и системам автоматизации в жилой и коммерческой недвижимости. 
Выставка объединяет ведущих производителей, интеграторов, дистрибьюторов, 
дизайнеров, девелоперов и инженеров для обмена опытом и формирования будущего 
умной среды обитания.

HeatClub – главный профессиональный медиапартнёр события, в преддверии 
выставочного сезона расспросил организаторов о планах.

Кристина Дробницкая, 
руководитель выставки-форума 
Hi-Tech Building

Что ждёт посетителей 21–22 апреля в Москве?
Традиционно будет работать экспозиция с отдель-

ными компонентами и комплексными инженерными 
решениями для автоматизации зданий от производи-
телей и крупных дистрибьюторов. Уже подтвердились 
компании 3R, Arlight, AKUBELA, BST, ESTEDO, GVS, HDL 
Automation, INPRICE, iRidi, INTERRA, JetHome, KNX24.
com, Module Electronic, ONOKOM, Seawin, TANTRON 
KNX, TouchOn, Wiren Board, Прокарниз, ПрофКарниз, 
ПЭМ, ТехРу, Эмбеддед Системс Рус и другие.

В деловой программе продолжим обсуждать за-
тронутые ранее темы – на форуме «Цифровой ЖК». 
На конференции «Умный дом» узнаем, какие новинки 
появились на рынке, что изменилось в отрасли. В том 
числе поговорим об участии искусственного интел-
лекта в умном строительстве, о роботизации.

Продолжим живые дебаты и проведём ток-шоу, где 
вместе со спикерами и посетителями будем разби-
раться, как инсталлятору заработать здесь и сейчас. 

Кроме того, в 2026 году в рамках выставки-форума 
вновь проводим отраслевую премию Hi-Tech Building 
Awards. Уже в 13 раз будем отмечать уникальные ком-
плексные проекты в индустрии умных систем управ-
ления жильём. А самых достойных наградим на цере-
монии в первый день выставки.

Что нужно знать о Hi-Tech Building Awards 
2026

Премией отмечается вклад 
инсталляторов, системных интеграторов 
и производителей систем умного дома. 
Они могут подать на конкурс проекты, 
реализованные в 2023–2026 гг.

В 2026 году проекты соревнуются в 
категории Pro Install (профессиональные 
инсталляции) в номинациях: КВАРТИРА 
(в зависимости от стоимости – Оптимум, 
Бизнес, Элит), ЧАСТНЫЙ ДОМ (Оптимум, 
Бизнес, Элит), ЖИЛОЙ КОМПЛЕКС 
(Оптимум, Оптимум Плюс).

Заявки принимаются до 23 марта 2026 
года на сайте выставки.
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Дмитрий Сасс, 
председатель жюри премии. Сертифицированный 
специалист (KNX, BACnet, DALI, Modbus, LCN). 
Руководитель официального KNX User Клуба России, 
стран СНГ и Балтии. Основатель и руководитель 
инжиниринговой компании ВаДиАрт.

За время существования премии изменился уровень 
номинантов?

Уровень заявленных проектов был высок всегда, 
но уровень оформления заявок, особенно описатель-
ной части – ощутимо вырос. Сейчас стали больше ис-
пользовать нейросети для написания текстов.

А судьи кто?
В жюри зовём профессионалов с разной специ-

ализацией, чтобы их индивидуальные субъектив-
ные оценки в итоге давали целостный взгляд на 
каждый проект. Но это всё люди, имеющие инже-
нерную точку зрения на технологии, бренды, всю 
жизнь проработавшие  в инсталляциях.

Как оцениваете проекты, на что смотрите в первую 
очередь?

Важный критерий оценки – красота инженерно-
го решения как такового, может ли система выпол-
нять функционал, который ожидает заказчик. Это 
примерно 20% от оценки.

Ежегодно выставка-форум Hi-Tech 
Building проходит совместно со смежной 
экспозицией профессионального аудио 
видео – ProIntegration Tech. В 2025 
году площадку посетили  более 5900 
специалистов.

В 2026 году выставка Hi-Tech Building 
состоится уже в 25-й раз. 

Дата и место: 21–22 апреля 2026, Москва, 
Loft Hall №3, Ленинская Слобода 26с15. 

Посещение бесплатное, по 
предварительной регистрации на сайте. 

За что повышаем балл: если исполнитель подходит 
к процессу как ментор, консультант. Часто заказчик 
на начальном этапе не может сформулировать все 
пожелания, так как не погружён в тему. Но в процессе 
читает новости, бывает в гостях или останавливается 
в отеле, где есть умные устройства, и может захотеть 
что-то добавить в ТЗ. А иногда за время реализации 
проекта появляется бытовая техника, которую рань-
ше не принято было интегрировать в умный дом, а 
теперь – интегрируют. Если инсталлятор старается 
ввести заказчика в тему, делает проектное решение, 
«умный дом» с запасом, адаптирующийся под чело-
века даже на  этапе пусконаладочных работ, то это 
большой плюс. 

Ещё 20–30% в оценке – это гибкость с точки зре-
ния эксплуатации и возможности жить с  этим долго 
и  счастливо. Я  ещё дополнительно оцениваю, на-
сколько легко потом умное жильё продать. В идеале, 
когда при смене владельца инсталлятор продолжа-
ет вести объект и просто адаптирует его под новых 
жильцов.

Перечисленные требования – основные и закла-
дываются при проектировании проекта. Ждём ваши 
заявки и желаем успехов!
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Гренада, Сент-Китс и Невис, Сент-Люсия, 
Сент-Винсент и Гренадины после климатической 
конференции ООН COP30 в Бразилии договорились 
сдвинуть с мёртвой точки развитие геотермальной 
энергетики и снизить стоимость электроэнергии, ко-
торая в регионе остаётся одной из самых высоких в 
мире. Для островных стран это вопрос не только кли-
мата, но и экономики: высокие тарифы на электро-
энергию напрямую бьют по семейным бюджетам и 
конкурентоспособности туризма.

Проблема кроется в структуре энергосистем Ка-
рибского региона. Небольшие изолированные сети 
и устаревшие дизельные электростанции зависят 
от дорогого импортного топлива, из-за чего цена 
электроэнергии достигает 0,29-0,40 доллара за ки-
ловатт-час, более чем вдвое превышая средний 
уровень в США. При этом, по оценкам Организации 
восточно-карибских государств, совокупный геотер-
мальный потенциал пяти стран составляет около 6 
290 МВт – этого достаточно, чтобы с запасом покрыть 
текущие потребности и сократить импорт дизеля бо-
лее чем на 90%, обеспечив экономию от 5 до 30 млн 
долларов в год для каждой страны.

Предлагаемое решение строится на кооперации и 
снижении финансовых рисков. Страны намерены объ-
единять дорогостоящее буровое оборудование, со-
вместно управлять этапом разведки и чётко разделять 
бурение и строительство электростанций. Именно 
бурение считается самым рискованным и капитало-
ёмким этапом, из-за которого многие геотермальные 
проекты в регионе срывались ещё с 1970-х годов. Так, 
Доминике потребовалось почти десять лет, чтобы со-
брать пакет финансирования в 68 млн долларов для 
строительства станции мощностью 10 МВт, которая 
после ввода в эксплуатацию сможет покрывать более 
75% потребностей страны в электроэнергии.

С учётом этого опыта другие острова корректиру-
ют свои подходы. Сент-Люсия усилила геотермаль-
ные исследования и пересмотрела условия буровых 
контрактов, чтобы избежать перерасходов. В Гренаде 
проект продвигается за счёт грантов, что замедляет 
его реализацию, но снижает риски для налогопла-
тельщиков; страна рассчитывает запустить станцию 
мощностью 15 МВт к 2033 году. Сент-Китс и Невис, 
напротив, заранее обеспечил финансирование, уве-
личил мощность проекта до 30 МВт и сделал ставку 
на частную электростанцию, финансируемую за счёт 
заёмных средств. В случае успеха геотермальная 
энергетика может не только снизить тарифы, но и по-
высить финансовую устойчивость карибских стран, 
регулярно сталкивающихся с разрушительными ура-
ганами и перебоями поставок топлива.

Карибские страны объединяются для 
развития геотермальной энергетики

Учёные из Университета RMIT, Федерального уни-
верситета и Мельбурнского университета в Австра-
лии изучили, как современные «умные» материалы 
могут повысить энергоэффективность модульных 
домов – одного из самых быстрорастущих сегмен-
тов жилищного строительства. Такие здания собира-
ют на заводе и доставляют готовыми модулями, что 
сокращает сроки и затраты, но у них есть слабое ме-
сто – сравнительно низкая теплоизоляция. Это при-
водит к высоким затратам на кондиционирование 
и отопление, особенно в условиях разнообразного 
австралийского климата. Команда австралийских 
исследователей решила проверить, смогут ли такие 
дома сделать более комфортными и энергоэффек-
тивными передовые технологии – фазопереходные 
материалы, аэрогель и электрохромные стекла.

Для этого учёные создали виртуальную модель 
типичного одноэтажного модульного дома и с по-
мощью специализированного программного обе-
спечения DesignBuilder провели сотни компьютер-
ных симуляций. Они «прогнали» эту модель через 
климатические условия трёх крупных австралий-
ских городов: Мельбурна с умеренным климатом, 
Перта с жарким сухим летом и Брисбена с влажным 
субтропическим климатом. В модели они после-
довательно заменяли обычные элементы оболочки 
дома (стены, крышу, окна) на «умные» аналоги и 
смотрели, как меняется потребление энергии.

Первым на испытание отправился фазопереход-
ный материал – вещество, которое, подобно льду, 
поглощает большое количество тепла при плавлении 
и отдаёт его при затвердевании. Учёные «добавили» 
тонкий слой такого материала внутрь стен дома. Ока-
залось, что это работает по-разному в разных городах. 
В Мельбурне этот материал лучше всего справлялся 
со снижением нагрузки на кондиционирование летом, 
а в Перте и Брисбене – на отопление зимой. Ключе-
вым фактором было расположение: материал работал 
эффективнее, когда его слой находился ближе к вну-
тренней стороне стены. При этом простое увеличение 
толщины слоя не давало пропорциональной выгоды, а 
важнее оказалась правильная температура плавления 
материала, подобранная под конкретный климат.

Следующим испытуемым стал аэрогель – неверо-
ятно лёгкий и пористый материал, один из лучших 
теплоизоляторов в мире. Его тонкий слой (всего 10 
мм), добавленный в стены, показал себя как отлич-
ный «зимний» утеплитель, значительно снизив по-
требность в обогреве во всех трёх городах. Однако 
на охлаждение дома летом он почти не влиял. 

Умные материалы могут сделать 
модульные дома на 15% 
энергоэффективнее
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Важный практический вывод: аэрогель толщи-
ной в 1 см оказался так же эффективен, как и 13 см 
обычной минеральной ваты, что позволяет сильно 
облегчить конструкцию модульных блоков.

Третьим элементом стали электрохромные окна. 
Это «умные» стекла, которые по команде (автомати-
чески или вручную) могут затемняться, регулируя ко-
личество солнечного тепла, проникающего в дом. Ре-
зультаты с ними были неоднозначными. В Мельбурне и 
Перте такие окна дали заметную экономию на отопле-
нии, уменьшив общее годовое энергопотребление на 
8,9% и 3,8% соответственно. А вот в жарком и солнеч-
ном Брисбене они, к удивлению, не помогли снизить 
энергозатраты, а даже слегка их увеличили. Это пока-
зало, что эффективность технологии сильно зависит 
от местного климата и алгоритмов управления.

Но главный успех пришёл, когда учёные объедини-
ли все три технологии в одной модели дома. Так была 
найдена оптимальная комбинация: стены с внутрен-
ним слоем фазопереходного материала, крыша с 
изоляцией из аэрогеля и электрохромные окна. Этот 
«умный коктейль» показал впечатляющие результаты, 
снизив общее годовое энергопотребление на 15,6% 
в Мельбурне, на 11,2% в Перте и на 6,1% в Брисбене. 
Исследователи также выяснили, что ориентация дома 
по сторонам света влияет на работу материалов. На-
пример, стены, выходящие на север и запад, получа-
ют больше солнечного тепла, и «умные» материалы на 
этих фасадах работают с большей отдачей.

В целом работа австралийских учёных – это важный 
шаг к созданию доступного, быстрого и при этом энер-
гоэффективного жилья. Конечно, у этих технологий 
есть и свои недостатки, главный из которых – высокая 
начальная стоимость. Однако снижение веса конструк-
ций, экономия на эксплуатации и растущий спрос на 
«зелёные» решения со временем могут сделать такие 
умные модульные дома выгодными для всех.

Учёные из Тяньцзиньского института источников 
питания и компании CETC создали высокоэффектив-
ные лазерные фотопреобразователи и продемон-
стрировали полноценную систему передачи энергии 
лазером на расстояние более 50 метров. Эта техно-
логия открывает путь к новому формату энергоснаб-
жения космических аппаратов, луноходов и беспи-
лотников там, где прокладка кабелей невозможна, а 
солнечные панели работают нестабильно.

Передавать энергию световым лучом пытались дав-
но, но на практике эффективность таких систем оста-
валась низкой: слишком много потерь возникало на 
каждом этапе – при генерации лазера, его распростра-
нении и обратном преобразовании света в электриче-
ство. Китайские исследователи сосредоточились на 
двух узких местах, которые дольше всего мешали про-
грессу. Первое – чувствительность фотопреобразова-
телей к температуре: обычные лабораторные образцы 
работают хорошо только в узком диапазоне условий 
и быстро «проваливаются» при нагреве или охлажде-
нии. Второе – сама форма луча: большинство мощных 
лазеров дают так называемый гауссов пучок, яркий в 
центре и слабый по краям, что приводит к провалам 
эффективности в больших массивах.

Лазерный луч может стать новым 
источником энергии для космических 
аппаратов

Для решения первой задачи была создана вер-
тикальная многопереходная ячейка на основе ар-
сенида галлия (GaAs), включающая шесть ультра-
тонких подъячеек, каждая из которых поглощает 
свою долю света. Главный технологический прорыв 
заключался в том, что исследователи подобрали 
толщину каждого слоя не универсально, а сразу 
для трёх характерных температур: –140 °C, +25 °C и 
+150 °C. Оптические свойства GaAs сильно меняют-
ся с температурой, а слишком толстый или слишком 
тонкий слой нарушает баланс поглощения, снижая 
ток на выходе. В итоге были изготовлены три оп-
тимизированные версии преобразователя, каждая 
для своего теплового режима. Лучшую произво-
дительность показала низкотемпературная версия 
LPC₋₁₄₀. При –140 °C и площади почти 14 см² удалось 
достичь рекордной эффективности в 70,2%, то есть 
более двух третей энергии лазера было преобразо-
вано в электричество.

Но один крупный элемент – ещё не полноценная 
система. Чтобы собирать больше энергии, фотоя-
чейки объединяют в массивы, и именно здесь ме-
шает неравномерность гауссова луча. В простых 
прямоугольных массивах центральные элементы 
получают избыток света, а крайние – недостаток, и 
вся цепь работает на уровне самой «слабой» ячейки. 
Чтобы исключить этот эффект, учёные предложили 
необычную круговую конфигурацию. Круглое пятно 
лазера было разделено на десять равных сегментов 
и по форме этих сегментов изготовлены десять фо-
топреобразователей. Благодаря этому каждый из 
них получает примерно одинаковый суммарный по-
ток света, несмотря на перераспределение яркости 
внутри пятна. Такой массив площадью около 78,5 
см² продемонстрировал эффективность 50,6% при 
комнатной температуре – лучший результат среди 
крупных лазерных массивов.

Кульминацией работы стала натурная демон-
страция технологии. На территории института был 
развёрнут передатчик с полупроводниковым лазе-
ром мощностью 350 Вт и приёмная станция с но-
вым круговым массивом. При дистанции 50,6 метра 
система стабильно передавала энергию, достигая 
максимальной сквозной эффективности «элек-
тричество-электричество» 16,9%. И это без учёта 
энергозатрат на охлаждение лазера – важный шаг к 
практическим сценариям применения.

В дальнейших планах исследователей – масшта-
бирование технологии и её адаптация под реальные 
задачи космических миссий.
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Марокко провели одно из наиболее скрупулёзных экс-
периментальных исследований солнечных трекеров 
– механизмов слежения за солнцем, которые устанав-
ливаются на фотогальванические панели. Современная 
солнечная установка – это уже не только сама панель, 
но и комплекс вспомогательных узлов: датчиков, ми-
кроконтроллеров, приводов. Они помогают повысить 
выработку, но неизбежно потребляют часть произве-
дённой энергии. И насколько их применение действи-
тельно оправдано – вопрос, на который в научной лите-
ратуре почти нет точных экспериментальных ответов.

Чтобы получить такой ответ, марокканские иссле-
дователи собрали стенд из четырёх абсолютно оди-
наковых монокристаллических панелей мощностью 
2 Вт, различавшихся только типом механики. Одна 
панель была закреплена жёстко и служила контроль-
ной. Две другие оснастили одноосевыми привода-
ми: одна могла менять угол наклона, другая – пово-
рачиваться по азимуту. В четвёртую интегрировали 
полноценный двухосевой трекер. Управление всеми 
конфигурациями осуществлялось через микрокон-
троллер ESP32, который рассчитывал положение 
солнца по астрономическим формулам и каждые де-
сять минут фиксировал напряжение, ток, мощность 
и ориентацию панели в локальной базе данных.

Главное отличие этого исследования – измерение 
полного энергетического баланса, включая собствен-
ные затраты трекеров. Помимо солнечной выработ-
ки, были учтены работа сервоприводов, потребление 
датчиков тока, активный и спящий режимы микрокон-
троллера.   Как правило, такие «скрытые» издержки 
обычно остаются вне анализа, хотя именно они опре-
деляют, выгоден ли трекер в реальных условиях. За 
весь период эксперимента, продолжавшийся 9 ча-
сов 50 минут, суммарное собственное энергопотре-
бление составило около 5,4 кДж у двухосевой систе-
мы, по 3,36 кДж – у одноосевых трекеров и примерно 
1,47 кДж – у неподвижной панели.

На этом фоне прирост выработки оказался суще-
ственным, но неодинаковым для разных конфигураций. 
Двухосевой трекер обеспечил около 37% дополнитель-
ной энергии по сравнению с неподвижной панелью. 
Одноосевые системы показали прирост 12,9% (азиму-
тальный трекер) и около 10% (трекер по наклону). При 
этом эффективность в течение дня распределялась 
неравномерно: утром и вечером, когда солнце распо-
ложено низко и точная ориентация наиболее критична, 
преимущество двухосевого привода было максималь-
ным. В середине дня различия между системами почти 
исчезали – падающий под высоким углом солнечный 
свет делает даже простую азимутальную коррекцию 
достаточно эффективной.

В Марокко раскрыли реальные 
энергозатраты солнечных трекеров

Исследователи из Института электроэнергетиче-
ских исследований Государственной электросетевой 
компании провинции Шаньдун и Школы электротех-
ники Шаньдунского университета предложили техно-
логию, способную значительно повысить эффектив-
ность использования возобновляемой энергии. Для 
этого они объединили электромобили с новым типом 
установок EHED – электро-олефин-гидрогеновыми 
электромагнитными энергоустановками, которые 
превращают избыточную электроэнергию ветровых 
и солнечных станций в тепло, водород и олефины – 
ценное сырьё для химической промышленности.

Проблема, которую решали исследователи, хорошо 
известна в северных регионах Китая. Зимой там дли-
тельный отопительный сезон совпадает с высокой вы-
работкой ветровой энергии, тогда как потребление в 
этот период остаётся сравнительно низким. В резуль-
тате значительная часть чистой энергии не использу-
ется: только в 2023 году объём вынужденного сброса 
составил 12 млрд кВт·ч, что эквивалентно энергии, 
содержащейся в 4 млн тонн угля. Это прямые эконо-
мические потери и одновременно упущенный шанс 
уменьшить выбросы.

Система EHED, разработанная в Шаньдуне, рабо-
тает по принципу электропечи, в которой электро-
магнитный нагрев заменяет традиционное пламя. 
Лёгкие углеводороды в такой установке превраща-
ются в этилен, пропилен и водород, а выделяемое 
тепло сохраняется в резервуарах с расплавленны-
ми солями. Общая энергоэффективность превыша-
ет 95%, а с учёЦтом рекуперации тепла установка 
оказывается примерно на 20% эффективнее обыч-
ных электрокотлов. Каждый мегаватт-час избытка 
энергии позволяет получить 3,2 ГДж тепла и 0,12 кг 
водорода.

Источник: globalenergyprize.org/ru

В Китае предложили сохранять 
«зелёную» энергию с помощью 
электромобилей и новых 
электромагнитных установок
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